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“Sur machine à fileter puis- 
sante, sur tour à reproduire 
ou sur toute autre machine...” 


LES 6 QUALITÉS ESSENTIELLES 
du MANDRIN PNEUMATIQUE 


"MeuvoN” 
: 


© RENDEMENT : Manœuvre et réglage rapides. 
© SÉCURITÉ . Serrage irréversible. 
© PRÉCISION: Serrage constant. Usinage parfait. 
© SIMPLICITÉ : Ni pistons, ni tiroirs, ni biellettes. 
e ROBUSTESSE : Tout acier traité. 
© FACILITÉ DE MONTAGE. 


ORGA 


FORGES & ATELIERS 0 


SOCIÉTÉ ANONYME AU CAPITAL DE 200.000 000 DE FRS 


175 à 189, AV. DE VERDUN - MEUDON (5-&-0) 


TÉLÉPHONE : OBS. 18-40 (3 LIGNES) 


en métaux extra-durs : de la machine-outil fixe à l’outi 
machine mobile universel à billes. 


Economr lérabl l i meules, de temp t rendement extraordi 


Nouvelle chin à t sermautomatiques à 2 et à 3 meules indépen- 
i le 127 12, 208 et Mt ec tal les à billes À butées a iomatiques 
Nouvelles macMnes s tiques à 2 meules, plate et lapidaire, pour 


x pour outils 24 mm épis 128.000 Frs et 
32: mm depuis 192.000 Frs. Livrables également en 48. 64 et 96 mm 


meule liamant 


deu À toutes nos machines classiques : nouveaux dispositifs semi 


omati horizontaux et rivaux sur chariots à billes Nouveaux rou 
ements à bi étanches d te précision Nouveaux moteurs électri 
ju ans roulement ni gra ‘ Nouvelles machines À affûter les 
fraise les turets, etc, et STOCK considérable de meules CARBORODIA 


Noir 


POTTERAT loginiour Constructeur, Av. Victor-Hugo, 197, Aubervilliers-Poris 


Atelie Magasins, 1! rmanente Bd Anatole-France, 1 5, et 
Avenue du Président Roo kr, 2 6, à proximité de l'Hôtel-de Ville Au- 


Blanc » bricant 


Machine à affüter semi-automatique N La premu lu te Maison du monde pour ces spécialités 
Brevets dans les principaux pays industriels 
combinable, pour outils, lorets fraises, et LE pay ini 


| mac F 
| | | 4 
| | @ M EU [ D N 
| 
15 
| | 


AUTOMATIQUE 
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LA PRATIQUE DES INDUSTRIES MECANIQUES 


LE CONTROLE MÉCANIQUE 


Téléphone : 6, pas 
| 1 passage 


VAU. 
CALIBRES 86.41 VI) PARIS 15 


VÉRIFICATEURS 
MONTAGES 


de Dantzig OUFILS A DÉCOUPER 
poinçons et matrices rectifiés à 
Tolérances Calibres"” 


Sous cette rubrique QUESTIONS EI 
nos abonnés et Les réponses à ces questions qu 

Vous faisons appel à flous ceux de nos lcteurs 
de bien vouloir faire parvenir à la Rédaction de La Pi 
narté, Paris (VI*), tous documents susceptibles de ; 


IIQUE DES INDUSTRIES MÉCANIQUES 02, 


[ls assureront la 
PONSES 

Les réponses de nos abonnés qui présenterar 
ubrique RECETTES PRATIQUES DE L'ATFIIFI 


niques lu mous 


de nos abonnés A D téricæts) 


Ce problème étranger à 


Ne Ne Nos Quelles sont les Maisons le 
OUFT AM ous EE satire ptible s de coul des alliages de fon pre nie mous pour prem 
adresse de la Société « Le Contrôle de fois. Pourrait-on nous indiquer une solu- 
te avec carbure de bore pour pistes d'usu- - 4 
Chauffe » ? F1 tion pratique, réalisable dans un atelier 
\e Now Pourrait-on m'indiquer les Ne Pourrait-on nous indique: 
voir qui construit des machines pour 
(at ! j semences d ta issiers d dresses de Maiso { apable s d'exécuter les noms et adresses des 
À - in revêtement de carbure de bore sur des des machines suivantes dont 
bi cou plaques métalliques, soumises à forte u mention dans La Pratique des Indus 
froid de x 200x 18 ? tries Mécaniques » du mois de Mai 19$0 
Ne Pourrait-on m'exposer la à rectifier les filetages EX 
méthode de calcul pour déterminer le Ne Eu possible de réaliser is 
cæfficient de frottement dont il est fait machine simple pour torsader 3 brins 
mention au cours de l'article « Coussinets fil acier de 3 mr dé diamètre environ : e à 


en fonte Quelques essuis récents », paru genre fi 


RÉronxsIs, nous publions les demandes de renseignements adressées par 
l'aut abonnés seront en mesure de nous transmettre. 
ceptibles de répondre aux questions postes pour Les prier 


ndr: service aux abonnés qui ont sollicité ces renseignements 
continuité de cette œuvre de mutnalité industrielle que constitue notre rubrique QUESTIONS E1 


nt aractère d'intérêt plus général seront publiées 


QUESTIONS lans La Pratiqux des Industries Méca gueurs de iques metres (les bandes se 
CS raient recoupées pour les fabrications ul 


fil de f rbelé) sur des lon (Voir la suite p. IV 


À 
NOS ABONNÉS SE DOCUMENTENT ENTRE EUX 
H 
| 
| 
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UISSA 


dans tous les 


Al | 
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| 
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@ Puissance et robustesse. 

@ Puissance de l'organisation A.O. 
mise au service de ses clients. 

© Puissance des moyens de pro- 
duction des A.O. 


2175 


LE D'ÉLECTRICITÉ 
LIARDS DE FRAN 


4 
me 


1] 
| | 
domaines 4 | 
| 
Il 
| | 
| 
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PRATIQUE DES INDUSTRIES MECANIQUES r 


XXXHI Ne 7 


#00 
Groupe giron: te 290 : 

250 


LECTRIQUE S.W. 


Tél. : BAL. 57-50 (6 lignes groupées) | 


POUR LA TRANSFORMATION 
DU COURANT ALTERNATIF 
EN COURANT CONTINU 


LES IGNITRONS 
REDRESSEURS 


Questions de nos abonnés /suite/ 


No Mig l'ourruit-on nous docutmen 
ter sur Les machines et dispositifs empl 


ves pour la rectification des billes en acier, 
bronze et, si possible, en matière plasti 


que et caoutchouc d'une durete shore 
d'environ 75 à No ? 
Noyy Pourruit-on nous indiquer 


quels sont les fabricants, en France, dk 


machines à cintrer à froid des plats et 


profilés en acier ? 


l'ai À rectitier les deux 
‘es, après rubotage, de plateaux en acier 
midur Martin, de m x 1,600 m , de &: 
'épaissqur 


le ne possèdk pas de mac hine-outil 


ciale pour ce travail, Pourrait-on m'indi 


quer une fmachine à main ipable d'et 
lectuer ce travail sans aucune repris 
‘est-h-dire les surfaces étant Men plan 
G. M 

Says Avant à tarauder sur ma 


chine à percer radiale G.S.P. des trous de 
Lo mm à 45 su de pièces en 
moulé et en fonte de mécanique générale, 
pourrait-on m'indiquer le genre de ta 
rauds à employer et la firme qui pour 


me les procurer ? 


RÉPONSES 
de nos abonnés! 


Ne 000 bis La question de l'usi 
nage des pièces en acier à 12:15 %, a été 
en detail dans l'article suivant 


lhe Machinery of Manganese Steel 


de Revu Maichinerv, London» (Sep- 
nbre 22. 1038 
\o presse de 2 our tonnes 
ut ob pe le la question N° 
Woposée p les Etablissements sui 
: et Cie \ Raiemes 
\ord 
B 
Ne Sois petite machine alleman 
de Herminghausen est représentée ex: lu 
vement « Fr ce par les Etablisse 
ments Dutour et Fils, (11, rue As- 
pirant-Darge Levallois-Perret  (Sei 
ne iuxquels pouvez vous adresser 


pour l'étude de n problème susceptible 


concernant cette mA 


M 


Ne Sozz machine à afiûter les 
fraises Super Févi 48 figurant dans « La 
Pratique des Industries Mécaniques » de 
Logo est construite par la tir 

Outillage Févi, ru 
(Loire) 


M ptembre 
me suivante 
Pierre-Dupont S:unt-Etienne 


matériel Hagan, décrit 


N° 
La Technique Moderne», 


luns la Revu 


(Numéro de février 1950), au cours de 
l'article : « Quelques applications thermi- 
ques des régulateurs automatiques à ac- 
ton pneumatique », est fabriqué par la 
firme suivante : James Gordon and Co 
Lid., Dalston Gardens, Stanmore, Mid 
(Angleterre) 
B 


dlesex 


N° Boy Vous trouverez dans un 
prochain numéro à la rubrique « Recet- 
tes Pratiques de l'Atelier », une réponst 
à votre question concernant le calcul 
d'un escalier en colimaçon. 


N° Kozs Vous trouverez, dans un 
prochain numéro, à la rubrique « Recet- 
tes Pratiques de l'Atelier », une répon- 
se à votre question concernant la fabrica 
ton des billes creuses pur emboutissage 
d'une feuille de métal 

B 


Ne Sozg. La presse « Essa » dont il 
est question dans la livraison de Mars 
1950 de « La Pratique des Industries Mé- 
caniques » est construile par : Essa à 


Brugg-Bienne (Suisse). 
B 


Ne kRogo Le revétement anti-acide 
signalé dans la livraison de décembre 1940 
de « La Pratique des Industries Mécani- 
ques » est fabriqué par les Etablissements 
suivants O. A. C.. 33, avenue des 
Champs-Elysées, Paris (8°). 


(Voir la suite p. VD 


| 1 | 
| 
| 
| —- | 
| 
| 
hine 
4 | 


. XXXHII LA PRATIQUE DES INDUSTRIES MECANIQUES 


LES 


Froiseuse verticale 
à console 


SOCIÉTÉ, ALSACIENNE DE CONSTRUCTIONS MÉCANIQUES 


AFFENSTADE (BAS RHIN 
AP RUE DE LISSONME TÉL. 


d 
I 
4 
* | | À 
AUTRES 
froneuses genre Roboteures Perceuses Rociates 
© Aléseuses Perceures Aleseures 4 
Groses Machines Ourits 44 
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Pour affûter tous vos outils carbure 


178 


CNSTAN AFFUTEUSE | 


MOTEUR MOBILE © 
INCLIMABLE © PORTE -QUIILS OSCHLLANT 


SIMPLE ET UNIVERSELLE | 
2 MEULES DIAMANT 


MAG À 


permettent 
férents 


NORD 95-34 


sotistaisant à 
besoins d'ofiütage 


12 mouvements dif 
tous ler 


Utilisez nos calibres 
à mâchoires réglables 


dont l'économie vous surprendra 
et la préciston vous donnêra satisfaction 


G. B..G: 


30, Rue Eugène-Caron. COURBEVOIE - Tél. : DEF. 17-26. 
(Anciens Etablissements GAUBAN) 


4 


Réponses de nos abonnés /:41/ 


Ne Koyi La machine à souder les 
thermo-plastiques decrite dans le numer: 
de mars 1950 de « La Pratique des In 
dustries Mécaniques » est construite par 
la firme suivante 144, 
de Villiers, Paris (17°) 


Ne Nous crovons savoir que 
« Pyromètre Optique « Siemens » à 
parition de filament n'est plus construit 
mais qu'on utilise à la place dh 
tres à radiation totale 
Nous pouvons vous signaler que la So 
ciété S.E.M.A.( (ab ter, rue Saint-Di 
dier, à Paris) construit ces appareils 
R. B 
No Nous crovons suvoir que ba 


tirme qui s'orcupe du « cintrage de préci 
s'on des tubes » fuisant l'objet de l'an 
ticle paru duns La Pratique des Indus 
mois d'août 


tries Mécaniques » du 
(page 270) est ln Société anglars: 
burn 


Nous vous donnons toutefois ce renst 
gnement sous toutes réserves el Nous pen 
que onfir 
mation en vous 
glaise « Aircraft Production » 
ci l'adresse 
Ilifle et Sons 
Stamfort Street 
Bretagne) 
Cette Revue 
ce sujet dans sa livraison d'avril 1940 


\ lu Revue 


dont voi 


sons vous pourrie 


idressant 


Hous 


(Grande- 


Lid., Dorset 
London $S.E.I 


a publié une indication à 


BIBLIOGRAPHIE 


La Pratique des Industries Méca- 
niques sc lient à la disposition de ses 
abonnés et de ses lecteurs pour les do- 
cumenter gracieusement sur tous les ou- 
vrages et publications techniques 


Les chandicres vapeur, par P. 
\ du Mu 
tvpes di handière 
Le lecteur retrouvera dans cet ouvra 
de les mêmes méthodes d'exposition que 
dans les ouvrages précédents tout d'a 
bord une étude nplète et détaillée des 
phénomènes bas sur des travaux scien 
tifiques, théoriqu et expérimentaux Îles 
plus récents tite, une comparaison 
ntre les résultats de la théorie et ceux 
que d ence, enfin étude 
lescript lex pareils 
volume quatre chapitres 


Le premier est consacré à la circula 
tion les chaudières. Cette question 
lifficile donr ü à de très nombreux 
rAVAUX grhce ceux, il est possible de 


léveler les l'avaries de heaucoup 
le chaudières 


Le second étudie 


causes 


les organes essent iels 


les chaudières, er mode de calcul et 
leur construction 
Puis vient l'étude descriptive des prin 
paux tvpes de iudières classiques 
Enfin le quat e chapitre s'applique 


aux échangeurs secondaires économi 
seurs, surchauffeurs d'air dont le rôle et 
l'intérêt sont mis en évidence, et dont les 


principaux types sont décrits. 

lome HI : Services, auxiliaires. Evolu- 
tion de la chaudière moderne, Chau- 
dires pe iales Essais de chaudiè- 
‘ Etude d'un projet de chaudière 
Un vol. 16.5x2%. pages. 84 figu 
e 1.360 fr 


Le troisième volume se rapporte sur- 
tout à des questions d'ordre pratique. Le 
lecteur y trouvera une étude critique et 
descriptive des nombreuses solutions qui 
été réalisées pour améliorer le 
ment de Ja chaudière et satisfaire 
exigences toujours plus grandes de la 
entrale moderne. Le chapitre relatif à 
l'évolution de la chaudière moderne inté- 
essera tout particulièrement le lecteur 
lésireux de se tenir au courant des pro 
grès considérables qui ont, à ce point de 
vue, caractérisé les quinze ou vingt der- 
années et qui omt complètement 
transformé la chaufferie. 1 constitue une 
vanthèse qui complète par une revision 
genérale les connaissances acquises dans 
les deux premiers volumes. 

Ce troisième tome comprend quatre 
chapitres 

Services auxiliaires de la chaufferie 
Le rendement. Essais de générateurs. 
Evolution de la chaudière à vapeur mo- 
derne. Etude d'un avant-projet de chau- 
dière. 
RAPPEL 

Combustion 

eu! édition en 


ueères 


Tome Combustibles. 
Transmission de la cha- 
préparation). 


(Voir la suite p. À) 
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ALESEUSE 
POINTEUSE 


Type 35 B 
Capacité 10 à 150 mm 
Course verticale 450 mm 
Vitesses de broches 120 à 5000 t. p. m 
Avances 0,005 à 0,15 p. t. 
Table 900 x 400 mm 
Course de table 500 x 125 mm 
Précision des coordonnées garantie à 1 
Porte-outil à réglage micrométrique 5606) 
Poids 800 kgs 


DERAGNE 


128, rue Dedieu, VILLEURBANNE 
| 


* 18 ANS D'AMÉLIORATIONS CONTINUES D'UN MODÈLE 


CAZENEUVE 


AU Dt M O00 000 
7, AUE DES FRUITIERS - LA PLAINE - SAINT-DENIS (Seine) 
Tétéphone ; PLAINE - 1970 
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Courroie trapézoïdale 
industrielle française 
— suppression de l'usure des paliers et de la 
fatigue des machines 
— sécurité des ouvriers 
— rendement de la transmission 
— rapidité de livraison. 


Lo des nos tables de 
calculs tout faits. 


Autres fabrications 
Courroies plates 
rafées ROKO, 
LATA … 
Courroies plates 
sans fin VIX 
R 


Rue Greuze — LILLE 


— MOTEURS : 


B/PHASÉS 
MONOPHASÉS LA VIS À méraux…. 
| CONTINUS 


NORMAUX Mo 
AUTO-DÉMARREURS 
SPÉCIAUX e 


ALTERNATEURS 


ÉNÉRATRICES 
RÉ DUCTEURS 1204 
DE VITESSE 
VENTILATEURS qualité Suisse 
ELECTRO PRÉSENTATION \ 


POMPES PRÉCISION 


MOTEURS POUR 


APPAREILS 
DE LEVAGE 


clés fournies gratuitement 


NOTICE SUR DEMANDE 


CONSTRUCTIONS ÉLECTRIQUES 


d | LES BENNES 
RUE DU PARIS PASSY 5943 
97 RUE er LE 


+ PARIS :' MARSEILLE 


vit Ne 7 
[ 
| 4 | 
| { LMANT ( UVELIER 
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MACHINE A POLIR LES 
FILIERES D’ETIRAGE 


VITESSE DE LA BANDE ABRASIVE 


POLI 
DANS LE SENS 
DE L'ÉTIRAGE 


MACHINE N°2 
Pour matrices 
de diamètre intérieur 
compris entre 
6,35 et 80 


MACHINE N°3 
Pour matrices 
de diamètre intérieur 
compris entre 
63 et 228 


AGENTS EXCLUSIFS : 


AHEISSEMEN 


=. HORSTMA ANN 


LAMES SCIES à MÉTAUX 
A MAIN 


POUR TRAVAUX 
SPÉCIAUX 


SCAGE DES ACIERS AU CARSONE 
TRAITÉS, 
SCAGE DES ACIERS ALLIÉS TRAITÉS 
SCIAGE DES ACIERS INONYDABLES 


LAME VANA-LION" 
ACIER RAPIDE À 18 DE 
APPRÉCÉE DE TOUS 
SONNELS POUR ALITÉS 
DE Cours 
En LAME PEL 
Pas DE 
69 11 DENTS Au Cm 


POUR TRAVAUX 
COURANTS 


MÉTAUX TENDRES. PER PONTE 
ACIERS MI DURS 
ET OCCASONMEUEMENT ACIERS 
DURS EN RÉDUISANT LA VITESSE 
Dt COUPE 
LAME ‘'LION 
CN ACER AU CHROME MON 
INCASSABLE - MORDANTIE 
RÉSISTANTE À L'USURE 
ECONOMIQUE 
AUSSI AU SERVICE DU 
PROFESSIONNEL ÉPROUVÉ QUE DU 
nn 


D'DENTURES 69.11 DENTS AU Cm 


LONGUEUR DE LA LAME, 20 CMS 


Pour l'Examen de 
l'Etat de surface des 
pièces métalliques 


l° Surfascope pour cylindrique 
2° Surfascope pour plan 
3 Surfascope d'alésage 


Optique et Précision de Levallois 


: 10, Rue Auber PARIS 1X° 


Sce Com! 


SURFASCOPES 


O0. P.L. 


Notice prix sur demande 


Microscope métallographique ©. P, L. 
Lunette d'alignement avec 
Goniomètre d'affûtage 


collimateur 
Goniodrill 


= 
| FFT 
1500 mètres minute à 
ÉN VENTE CHEZ VOTRE FOURNISSEUR HABITUÉ 
: : 
| > 
+ à L 
| 
: 
H 
— 


MECANIQUES 


LA PRATIQUE DES INDUSTRIES 


ERNAULT 


USINES A LISIEUX ET ANGOULÊME 


toutes particules métalli- 
ques, même les plus fines. TOURS SEMI-AUTOMATIQUES 


Plus de boutons d'huile A TOURELLE REVOLVER TYPE N° 5 


Moindre usure des outils 
Grosse économie d'huile Service Commercial de Vente : > 


Notice P. sur demande 0 JATION FRANÇAISE DE CONSTRUCT DE MACHINES 


NEUILLY (Seine) Rue la PARIS 


Bibliographie (suite) bles de trigonométriques na- souvent, il à remplacé de longs caleuls 
turelles Prix Dunod. édit par un raisonnement simple conduisant 
au même résultat et qui tout en étant 
Pour le mécanicien njusteur, par E me Bd age est conçu dans le but de plus compréhensible reste tout aussi 
o d'initiation à ra- 
d'atelier d'Ecole d'industiie. Préfa des M. Hannez à mis en lumière les hypo- 
ve de D. Florentin et A. Mabillot thèse initiales, discuté de leurs valeurs, 
sus 4 et aussi succincie que possible der toujours un étroit contact avec la 

l purtemental de l'Umon des Ingé les principes et li procédés fondamen réalité physique 

: nieurs et Techniciens francais Un taux sur lesquels s'appuie le métier de Ce L “ad é 

volume pages 12x18 ave mécanicien précis s'adresse aux élèves ingé 

figures. Ce! nieurs qui, non électriciens, ont souvent 

figure roche unod e livre a été dépouillé, à dessein, des à acquérir et à se servir de machines 

: éditeur développements superflus qui masquent électriques k courant alternatif 

à dons + d la substance essentielle et lassent l'atten- 

manuel dont l'auteur, professeur de tion. En té 

ion, En revanche, une large place a été aire 

l'enseignement technique, est également réservée à des illust Dictionnaire des produits chimiques 
un mécanicien averti, renferme d'utiles variées qui sont susceptibles de laisser commerciaux et des drogues indus- 
ge: 56 sur les travaux mg ru une trace plus nette et plus durable trielles, ja A. Chaplet, Ingénieur 
d'une efficacité pratique et technique in chuniste, ! volume de 500 pi 

vontestable. Rédigé d'une façon claire et ha traite d un 2 22). avec 10 1 res Prix, 1760 fr 

a donc, condensés, les renseigne 
lage à la main et aux machines-outils Cette quatrième édition prouve l'utili 
il est done appelé à rendre les plus té d'un guide commode et bien présenté 
fectuera à ln mécanique générale 
grands services tant par sa précision que 1 s pour se reconnaître dans cette infinit 
par les nombreux renseignements qu'il Tr \ à d'abréviations et de néologismes qui exis- 
contient, Ce livre, destiné nux élèves des de e de courants alternatifs et de ma- {ent dans la chimie organique, en atten- 
collèges techniques, des écoles profession : nes à courants alternatifs, par Ch dant que la normalisation soit admise 
nelles, des centres d'apprentissage, 5'a larel, Ingénr ES 1 Chef de tra dans les industries chimiques. 
dresse également aux ouvriers désireux VAUX x essais de machi 
de se perfectionner pour former une nou d'électricit sont 
main-d'œuvre de qualité | volun le tes (14x22) 
\ ages AVE définitions et une documentation prati- 
6 figur: "ix 660 fr. Dunod, édit que suffisamment condensée po 
ur être 
Pour mécanicien fraiseurtourneur facilement consultée et suffisamment 
Travaux sur machines-outils, El de simple pour être à la portée de tous Îles 
courant alternatif est pratique, suffisam- 
ments de coupe des outils. Calculs ent complet et P intéressés : ingénieurs chimistes, fabri- 
d'atelier. par F. Sodano. Professeur Ne cants de produits chimiques et de dro- 
} née d'études spéciales 
technique Chef d'Atelier d'Ecolk ques industrielles. fabricants d'engrais, 
l'industrie. Brochur % Sans négliger certains ealeuls indispen spécialistes des industries chimiques, tex- 
d'Industrie ehure format 175% sables. l'auteur s'est efforcé de découvrir 
110, de 308 page 11 figures et ta haque fuis 1 calité physique bien Voir la suite p. XII 


sgénerez 
| « Coupe | | 
lAVEC 
qui les débarrassera de 
fi 
| “OUTILS 
| 30-40 | 
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SOCIETE DES FORGES ET ATELIERS DU CREUSOT 

| Société Anonyme au Capital de 7195000000 de Frances 

Siège Social et Direction Générale : 15, Rue Pasquier - PARIS (8°) 

! Téléphone : ANJou 34-40 USINES Tétégr Forgeac PARIS 
SCHNEIDER 

| Foreuse double de 250 mm 

| max de forage: 110 mm SPÉCIALITÉ 

| —- à MACHINES - OUTILS 

GRANDE PUISSANCI 


MACHINES À SCIER 
AFFUTEUSES 


FRANÇAISE DE CONSTRUCTEURS DE MACHINES - 
Lo Boctie — PARIS — Téléph. : 30-41 


E* LINE JOST 


PERCEUSES A COLONNE 
PERCEUSES RADIALES ARTICULÉES 


170, Boulevard Victor Hugo - $t-Ouon 
TOURS . FRAISEUSES 


à ALBERT (Somme) 


RABOTEUSES 
EQUILIBREUSES 


FRAISEUSES FH 38 
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Société TECHNOM 


98, Rue de la Victoire 
PARIS-9 -TRI 15-55 


1°) Département “DIAMANT BOART" | 


métallique dhiamantée de la | 
pour le travail des carbures | 
| 
| 


lous les outillages en concrétior 
DIAMANI BOART de Bruxelles, 
et matériaux durs : verre, quartz 
carborandum, 

« d'aftütage, polissage 


marbre, porcelaine, siéatite 


rectification, brise-copeaux 


meules, etc 
loreuses 


“ACIERS BOFORS 


l'Aktiebolaget 


polisseuses, et 


2°) Département 


Fabrication des Aciéries et 
de Botors (Suède) 

Aciers spéciaux à outils et 
— Outils eu carbure, plaquettes, 


Département “MACHINES. OUTILS ” | 
| 


BOFORS 


Usines de 


de constructron 


suédoises 


| Fabrications trançaises, belges et 
— Afidleuses, Mpctilieuses, Surilaceuses, Polisseuses 

| - Perceuses, Fiaiseuses, Cisailles-grignoteuses, Tours, et 

Micromètres R.C.B, et Porte-outils LI M des Brevets | 

Massoutier 


4°) Déportement “MACHINES A BOIS" 


| Fabrications françaises, belges, suisses et suédoises 

machines simples, combinées, pour menuiserie, ébéris- 
terie, 

— Îtes machines spéciales, de grande production pour ttes 
industries 


258, AVE BOLEAU, LYON 3 


MAISON DE VENTE 
60, AVE LP TIMBAUD, PARIS 11 OBérkemel. 58-96 


La charpente de l'ouvrage de M. Him 
MLEn est basée sur les différents points de 
vue suivants : 

Pour une puissance donnée, quelles 


électrifiées. Les colonies africaines, dont 
le développement loin des centres est en 
son début main-d'œuvre 1 


Bibliographie {suite} de vastes étendues, dans des régions non 


tiles, de produits d'entretien, produn 


guidant exclusive 
ment sur l'usage ; le classement des 
noms est fait par ordre alphabétique 
le choix des produits répertoriés est limi 
té aux seules substances pratiquement 
employées 


rés est établie en 5 


De nombreux tableaux permettent de 
trouver aisément les renseignements con 
cernant les produits dont on ignore Île 
et cgaleime nt de comparer rapide 
ment les caractères de divers produits 
pouvant être substitués les uns aux au 
tres 

Une disposition typographique 
mieux réussie facilite grandement la 
consultation de ce précieux ouvrage 


des 


Le bélier hydemalique, por H Renaud. 


Inrecteur technraine dc \ Société des 
Pompes P. Mengin 1 volume broché 
format 14x22, de 4 pages et 37 flgu 
res. Prix : 290 fr Dunod. éditeur 


Il existe des milliers de héliers hvdrau 
liques qui contribuent 
des populations rurales, en mettant éco 
nomiquement à leur disposition de l'eau 
pateble, partout où les distributions d'é 
nergie électrique n'ont pas encore pu être 
établies, Pendant longtemps encore, les 
petites agglomérations éloignées n'au 
ront pas d'autre moven d'approvisionne 
ment mécanique en eau 

En Amérique, de très gros béliers ont 
été installés, en particulier pour irriguer 


bien-être 


plus économique, n'exigeant que des frais 
d'entretien insignifiants. Toutefois, mal 
simplicité apparente, son 
met en jeu des phénomé 


gré sa grande 
fonctionnemet 
nes très complexes 

L'ouvrage de M. Mencix permettra à 
l'ingénieur du mmprendre le fonctionne 


ment exact du bélier. Ce livre sern aussi 
utile usagers en leur apprenant le 
meilleur parti à tirer de l'énergie hy 


peuvent disposer qu'au 
l'installateur à qui ils 
tout échec dû à des 


draulique dont il 
ronstructeur et 
permettront d'éviter 
erreurs de princip 


La commande hydraulique, par C.-R 


Himmiler, r-Ingénieur Direc 

du tre de Recherches Hy 

dr ] t 1 triques de Paris. 1 

volume mat 16x25. de 316 

pages et | ‘res, Prix : 1.780 fr 

Dunod, édite 

Pour tous les problèmes de commande 
trois solutions s t assibles : la solu 
tion mécanique, la tien électrique, et 
la solution hydraulique 

Cette dernière est la plus avantageuse 
lans de nombreux cus, Pour bien com 


prendre la commande hydraulique et ses 
possibilités d'emploi, il est nécessaire 
l'en connaître les lois fondamentales et 
leur interprétation Le but que s'est xs 
signé M. Himmren est de renseigner Île 
technicien sur d'fférents points 


rore à une 
teurs de cosmétiques et de tous produits veu dense, pourraient utiliser de nom sont les raisons qui limitent les poids 
de parfumerie, commerçants, expédileurs,  }reux bélicrs de moyenne et grande di des machines hydrauliques et électri 
transporteurs, droguistes, ete. nensions ques ? 
La nomenclature des produits émumé Le bélier reste d'ailleurs l'appareil le 2. Quels sont les effets de la pression 


d'huile ? 

3. Comment peut-on rationnellement 
projeter, calculer et éprouver les pompes 
hydrauliques et les moteurs 

4. Comment emploie-t-on le matériel 
hydraulique et les amplificateurs, de fa- 
con à aboutir à une installation avanta 
geuse ? 

Un large exposé sur les installations 
hydrauliques réalisées donne les éléments 
permettant à l'étudiant et au spécialis 
te de se rendre compte des progrès ac 
complis ces dernières années. 


Fhe electronic engineering master 


dex, 340 pages 16 x 2”, Electronics 
Research Publishing Company Ine, 
New-York, Editeur, Prix : 19,50 $ 


Dans cet ouvrage sont indexés tous les 
irticles relatifs à l'électronique et aux 
techniques connexes parus dans plus de 
deux cents publications américaines et 
étrangères entre janvier 1947 et décembre 
1948. 11 rendra les plus grands services 
aux ingénieurs de recherche et aux servi 
ces de documentation. 

Pour chaque article sont donnés : le 
titre et le nombre de pages de l'article, 
le nom de l'auteur, le nom et la date de 
la Revue. 

Dans chaque chapitre à la suite des 
articles classés par ôrdre alphabétique — 
sont indiqués des Brevets afférents à ce 
chapitre. 

(Voir la suite p. XVHD). 
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NIVEAU d'ATELIER 
MHUET 


DE HAUTE PRÉCISION 

Permet de mesurer avec 

1/106,000* des pentes de 10 mil 
plan horizontal 


Au moyen d'un tambour micr métrique de lecture 
amène le 
d'une 


grâce à système optique à prismes, on 
iemi-images décalées des extremités de la bu 
fiole de niveau à former un demi cercle 


RÈGLE OPTIQUE] 


e 


in@e Précision angulaire de 
èemes par rapport au 


Pour le contrôle ultra-précis de la Pianéite des mar 


bres, glissières, bâtis de machines-outils etc 
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76, Boulevard de la Villette, B 
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| 
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grandes vitesses de rotation 
e souplesse et régularité de la lèvre en caoutchouc synthé- 
tique spécial, serrée par un ressort noyé dans la masse de 
gomme 


renforcée sur l'exterieur du joint, par un 
revêtement en caoutchouc synthétique, de l'armature metal. 
lique penphenque 
Grûce 

AUX JOINTS} 
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La photographie de la couverture représente une machine à brocher Lapointe 
pour le mortaisage de petits cylindres en laiton 


l'ous droits de reproduction, même partielle, Ou sous forme condensée, réservés 


MACHINES-OUTILS 


La cinématique appliquée à la machine-outil 
Son évolution 


(snile et fin) 


M. 1. Pétri, Ingénieur des Arts et Manujactures, 4 consacré aux solutions mécaniques la première partie de 
son exposé sur la cinématique des machines-outils (| Il montre ci-dessous quel parti on peut tirer des dis- 
positifs hydrauliques, dispositifs à propos desquels nos lecteurs pourront se reporter à des articles antérieurs (? 


Nous avons fait dans une première étude un tour d'ho l'huile ou l'eau, mais l'air comprimé ; dans ce dernier cas, 
rison sur les possibilités qu'offrent au constructeur d cependant, la compression, qui à donné 


heu à un sup 
machines les ensembles purement mécaniques On 


a plément de travail dans l'appareil générateur, n'est qu 
l'habitude de nommer ainsi des assemblages articulés de rarement récupérée, et l'expansion a même souvent un 
corps solides. L'étude de la cinématique des fluides, dk effet génant ; par contre, les canalisations de retour peu 
plus en plus employés aujourd'hui pour la transmission vent être supprimées, les fuites, quoiqu'elles coûtent cher 


de la puissance, doit logiquement suivre notre premier ne sæ voient pas, car elles ne sont pas salissantes, et enfin 


exposé. Nous parlerons donc maintenant de l'hydraulique la distribution centrale de l'usine dispense d'une pompr 
dont les applications sont aussi très anciennes ; qu lques ou d'un compresseur sur chaque machine 
unes Sont également valables quand le fluide n'est plus F LAS L 
Action volumétrique ou hydrodynamique 

1) Voir La Pratigæ- des Industries Mécaniques, 1 XXXIN, » L'énergie peut être fournie au fluide, soit par um 
5 (mai 19%) p. 131 pompe aspirante refoulante, qui utilise la variation d'un 

(> Voir G Lehmann et V Pomper, La commande des much volume 
nes-oulils, La Pratique des Industries caniques, XXXI 

949 34, n° 6 n 1949) 173, 7 uillet 1049) p 

p. = point de l'utilisation aussi les deux mêmes variantes sont 
209, n° 12 (décembre 1949) p 377 x 

Voir également La Technique Moderne, !. XXXIII, n° 5 (m possibles. Nous pouvons les appeler : action volume 
1950) 131 trique » ou action hydrodynamique 


soit par une pompe centrifuge ou hélicoidale, où 
les forces d'inertie produisent l'élévation de pression. Du 


? 
| 
= = |, 
| 
| 
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| 
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| | | 
| | 
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Les pompes hydrodynamiques, le plus souvent des ateliers entiers étaient mms par machin à vapeui 
fuges, n'ont un bon rendement que pour des liquides peu et transmission, des presses hydrauliques munis d'accu 
sAnCeS «4 mulateurs à contre-poids pouvaient emboutir à chaud 


surtout de gros débits : elles ne sont donc rarement! 


Le 


visqueux, comme l'eau, et pour de grandes 


de fortes pressions il faut dl nbreux iges. Nous | 
les rencontrons en général que pour les liquides d'arros 7 
ue, « CAE et l'insensibilité aux impuretés 


Murs n'est pas exclu de le ti 
ntes installations d' 4 C D 


comme liquide, le mercure, on pourrait arriver à des 


sances spécifiques considérable 


Les turbines comme appareils de récepti sont aus 


[ares nous €! cependant bpthicat 


intéressante sur une machine à rectifur des cannelures ! Fi, 2 Presse munie de cylindres d'approche rapide 

Bâche Cylindre de presse principal C et 
creures il s'agit simplement d es pete { Cylindres d'approche D, Distributeur F Ar- 
Pelton montée sur l'arbre porte meuk ( nneée } rivée d'eau de l'accumulateur et de la pompe Le distri 
e liquide d'arrosage ménm l'oute autre s0 on de « buteur 22 met en communication # avec 4 et € et C' supérieurs 


vt DO roche 2 « t 1 vec pour © » de presse 
robleme est extremement cormnpliqués wec Æ pour appt 1 L ‘ avex pour coup de presse 
et supérieurs avec Æ et avec À pour retour rapide 


Les appareils volumétriques sont donc de iuc ou] 
plus nombreux, et nous n'allons, dans La 
des fonds de chaudière ou d'autres pièces, pour les 
jue d'eux 


«quelles 1 faut des puissances instantanées de plusieurs 


de chevaux L'accumulateur à contre poids 


Presses hydrauliques 


L'application de l'hydraulhique aux presses à 
d'obtenir des torces bien superuu te 
| ; Que pouvaient donner des vis, des bielles manivelles A 
des genouwllères {æela est d à dém 
plication que donne entre le paston d 2 3 1 
et celui de la presse qui produit un nultiplu 
: terment proportionnel l: dk ivec ut r 
vroche dk mat conséquence du frotter négliyg 
| ble des molécules d'huile ins Sur $ autres (etle 
« multiph atte facile R 


R 
| L D 
| R Re 
R 


Fu Cvlindre de Presse Cylindre différentiel 

E de retou . Distributeur D, Clapet de sécurité E, Cla 
F pet de réglau F, Clapet de non retour P,, Pompe faible 

pression et grand débit lVy. l'ompe forte pression et faible 

délnt (Moteur commun avec Communication à la bâche 


Le régulateur Æ fonctionne dès que la résistance de 4 dépasse la 


pression maximum de la pompe P, en mettant celle-ci en décharge 


Cest alors la pompe ?, qui travaille seule C fait communiquer 


Position 1 \ avec À, et BH avec pression, ce qui donne retour 
rapide Position 2: Æ avec A, et À avec pression, re qui donne 
«vance rapide et, après fonctionnement de Æ, coup de press 
; Position 3 \ et bloqués, et pompes en retour bâche « qui 
ve donne l'arrêt et évite une consommation de puissance inutile 


opérateui F Presse à simple eff trop volumineux pour les besoins actuels, est remplacé 


par l'accumulateur hydro-pneumatique (fig. 1). Les an 


qui gaspillaient l'eau à haute pression 
les mouvements d'approche ont cédé le pas à des 


moment décisif, de disposer de très ; es 


ne époque n eur CN éta rare ou 


212 
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puissances Cie 
dans 
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machines avec cylindres spéciaux pour les mouvements 
Japides, qui produisent des éconômies allant jusqu'à 
80 fig. 2: L'accroissement des puissanœæs dont ot 
pouvait disposer par moteurs électriques à souvent fait 
du 
rendement global, car il n'était plus nécessaire de por 
ter tout le fluide à la pression maximum d'utilisation (fig 


disparaître l'accumulateur um améloratiot 


3 souvent où compte même sur action d'un volant 
sur l'arbre de la pompe pour donner en fin de course dk 


la presse une action comparable à celle de l'excentrique 


au point-mort bas 


L'inconvénient des presses hydrauliques en fac des 
presses mécaniques est leur lenteur, toute relative d'ail 
leurs un de leurs plus gros avantages par contre 
trouve dans l'impossibilité de les surcharger : une press 


ent! n en eftet 


mécanique à vilebrequin ou à ex 


1 Mielle hydrauli 
que de sécurili 
Tête de Bielle 
Piston avec garnitures « 
tanches en caoutchouc syn 
thétiqu Corps dx 
bielle formant cylindre 
ND, Tampons tangents d'im 
vobilisation Bou 
chon de vidang: 


Si la presse est bloque 


déserre les tampons 


ents D et le bouchon 
L'huile s'échappt du 
orps de bielle et Ia bielle 


se raccourcit ce qu per 
met de décaler la press 


caler au point mort Si par exempu à face um 
pièœ 1Irop Cpalsst 


et de la mécanique dans une | de sûreté permet dk 


combinaisot hydraulique 


remédier à cet inconvénient (fig. 4 


Les transmissions hydrauliques 
sur d'autres machines-outils 


Si l'hydraulique s'est imposée rapidement dans le do 


maine des presses, elle à eu difficultés sur le 
machines-outils courantes, où il des réglages de 
vitesses : la première idés utiliser des pompes à de 
bit variable, se heurtait au début à de grosses diffi 
de réalisation qui entrainaient des p très élevés. En 
re aujourd'hui, c'est une solution plus chère que | 
glage par étrangleur, et elle n'est utihsée que pou 


puissances importantes 


l'n étrangleur est un genre de robinet qui réduit à vo 
lonté la section de passage du fluide ; il a souvent éK 
compare à une resistance en électricité, Car pour le gen 
d'écoulement que nous y rencontrons dans tous les appa 
reils utilisés sur les machines-outils, 11 existe une simi 
litude mathématique avec le courant électrique, où la 
pression est à la place de la tension, Le débit à la pla 
de l'ampérage et enfin la résistance remplace la résisti 


Nous ne voulons pas répéter 101 tout ce qu à et dut 
sur les circuits hydrauliques, mais il semble utile d'indi 
quer dans les grandes lignes quels sont les principes à 
choisir suivant les cas qui peuvent se présenter 

Comme nous l'avons déjà dit, les circuits sont alimen 
tés par des pompes volumétriques, qui ont un débit bien 
déverminé par tour, presqu'indépendant de la contre 
pression, En attaquant une pareille pompe par l'interme 
diaire d'un variateur de vitesse, on aurait un débit 
variable facile à contrôler ; mais on me %se sert en 
général pas de œtte propriété ; au contraire, on les 
munit d'un régulateur de pression, sorte de clapet de 
décharge, qui en fait un générateur d'huile à pres 


sion constante (fig. 6). Disposant de celle-ci, on peut 


09 


Fo 5 Générateur de: pression 
lVompe à engrenages C, Clapet de déchur 
xt D, Vis de réglage de la pression E, Départ vers 


l'utilisation 


faire varier le débit du circuit par un simple étran 
gleur commandé à main et situé soit en amont, soit en 
aval de l'organe utilisateur. Si la résistance propre à 
cæ dernier peut être négligée par rapport à la chute 
de pression dans l'étrangleur, qui doit être très élevée 
le réglage sera stable, c'està-dire qu'à chaque posi 
tion de la manette de l'étrangleur correspondra une 
vitesse déterminée (fig. 6). Pour cela, ce circuit n'est 
utilisé que sur des maclynes, comme des rectifieuses 

la forœæ mécessaire au déplacement de la table 

à peu près constante car la pompe débite à 
une pression plus de quatre fois supérieure à celle ne 
cœssaire pour le mouvement. On voit que le rendement 


d'un pareil circuit est extrémement mauvais ; pour les 


Voir Pomper, La commande hydraulique des machines 
outils, ouvrage édité par le Syndicat français des cons'rncteurs de 


machines-o@tils 


213 
| À 
+ 
Ed E 
e! 42 
: | 
| 
| 
| | 


114 


LA PRATIQUE 


DES INDUSTRIES 


MECANIQUES 


XXXHHII Ne 7 


plus grandes vitesses, c'est-à-dire Île cas le plus tave 
rable, inférieur à 0,25 et le plus souvent inférieur à 0,05 
Il ne convient donc que pour de très faibles puissanors 


de l'ordre de 


0,5 ch au 


grand 


A un 


4, Cylindre H, Vomyx D 
ge de débit proportionnel à la section de passnx 
le réglage de l'étrangleur ne peut pas 


les très petits débits ; on ne 


pour des 


Pour 


Réglnge de 


vitesses «ch 


des eftorts 


constante 


table 


variables, « 


ter les vitesses de déplacement 


le ncore le 
pnse de pression 
aval : les deux 


valve piston 
différence de 


dk le 


munie d'un 
pressron 


ressort est 


de réglags 
débat Mais ch 
trouve e1 
communiquent 
ressort 
augment 


comprime, et 


peut 


Contre 


pression 


superieures 4 


ec les de 
de rappel 

débit dk 


donc s 
u ne doivt pas 
faut avoir cours 
ton 
face nvante 
amont ur iutre er 


faces d'un 


diminue : si elle diminue, le contraire à leu : elle es 
ainsi maintenue constante, de même que débit No 

ivons. en définitive, deux étrangleurs, le premier comman 
dé à la main, pour régler le début, et ke deuxième sen 

commandé, pour compenser les difléren de résistai 

de l'organe récepteur 


\ première 


tés chacun à ! 


préfère en général situer 


main en aval du 


d'a 


les rentrors 


récepteur, l'autt 


uit complet et 


ir. La 


rendement 


endroit 


ue. ces deux organes po 


M 


ress 


cest Le Cas 


procher de l'unité 
tes 


ni des pertes dé chargs 
et la plus forte résistancæ utilisés ensemble 


quand on ne tient compte ni des fui 
pour la plus grande vitesse 


le plus sou 


vent cœla n'a pas lieu et le rendement est d'autant plus 


F 


Fic 7 

4, Etrangicur 
Départ vers l'utilisation 
férence de entre 
Si la pression 
d'huile qui 
pression 


pressior 
ugment 

peut s échappe 
Donc In différe 
l'étrangieur rests 
et 


sortie de 
l'ouverture 
dans le ciremit 


nel à 


Lron 
mauvais que la vitesse 


cune de ces il 


Régulateur de 
Régulateur 


débit 


avec 


+ 


contre-pression variable 


Arrivée d'huile 


F, Ressort qui doit équilibrer la dif 


les extrémités 


le ressort 
pur 

constante 


peuvent 


et la 


augmente, ce qui 


pression 


LL. uper 


résistance 


FE et C du piston-valve 
comprimé et la quantit 
diminue la 
l'entrée et la 
proportion 
quelle posi 


entr: 
débit est dom 


sont faibles, cha 


urs agissant comme facteur d'un produit 


mais le réglage est très constant et indépendant de la 


resistance en ce 


Les mêmes ap 
parvils que cenx de fi 
uutre 7 sont disposés, À er 
aval de l'organe récepteu 
H en amont C'est ln so 
souvent satisfaction 

D, P, Pompe 
ivec soft by -pass 
Cvlindre extérieur 
peut changer de sens 


quand Îles 


récepteur Cest 


rtalrm 


et le 


donc 1 


mesure, l'effort sur la table 
L 


deux 


circuit 
ctrangleurs sont en aval du 
à solution qui convient au fraisa 


travaille en retenue 


= 
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taire 
ro} k 
| 
| el du circuit, mais + 


luillet 1950 


LA PRATIQUE DES INDUSTRIES MECANIQUES 215 


ge et aussi au perçage ; dans le premier cas on peut tra 
vailler en avalant, dans le second, un foret qui débouch 
est garanti contre la rupture. Par contre, à cause dk 
son rendement le plus souvent mauvais, il faut encore er 
limiter l'emploi aux faibles puissances. Enfin, pour que la 
viesse d'écoulement dans l'étrangleur de commande rest 
foujours suffisante, il faut prévoir des cylindres récep 
teurs de gros diamètre, quand on désire des vitesses dk 
déplacement faibles 


Les différences de pression en amont et en aval de 
l'étrangleur de commande peuvent aussi agir sur u 
by-pass, monté diwectement derrière la pompe volumétri 
que ‘fig. 9. Ceci à pour conséquence de ne jamais dk 


mander à la pompe une pression supérieure à celle qu'il 


F 


of 


C * 
Fc 9 Mèêmes désignations que pour la figure 7 mais en plus 
D, Retour à la bâche 
Le fonetionnement est le même, mais l'action du régulateur # 
fait augmenter ou baisser la pression de refoulement de la pompx 
Cette disposition économise donc de l'énergie 


faut pour vaincre la résistance ; seul son débit sera en 
excès chaque fois que la vitesse maximum ne sera pas 
atteinte. Le rendement sera donc en moyenne bien meil 
leur que cœlui des autres circuits, et en général propor 
tionnel à l'inverse de la vitesse. Toutefois, une inversion 
de l'effort sur l'organe récepteur fera avancer celui-ci 
plus vite que prévu ; il ne peut donc être utilisé que là où 
cela ne peut pas se produire, pour raboteuses et étaux 
limeurs de faible puissance ou pour machines à brocher 
comme le rendement n'est mauvais que pour les faibles 
vitesses, c'est-à-dire pour les faibles puissances, cet in 
convénient n'est pas grave, tant qu'il ne fait pas chauffer 
l'huile 

Des applications à des puissances encore plus élevées 
ù le rendement doit être le meilleur possible, sont du 
domaine des pompes à débit variable 


En résumé nous disposons donc de quatre types di 
circuits, chacun pouvant d'ailleurs être réalisé suivant dk 
nombreuses variantes. Notons encore qu'un circuit avex 
pompe à débit variable possède en général une deuxii 


me pompe à débit fixe destinée à alimenter les circuits 


auxiliares de commande fig 10, exactement, coms 
un équipement électrique est composé de circuits à cou 


rant faible pour la commande des contacteurs 


LI 
LL 


D 


10 Montage d'une pompe à débit variable 
1, l'ompe à débit variable B, Cylindre C, Clapets de 
non relour, pour toujours maintenir le cireuit sons pression 
D, Distributeur assurant l'inversion E, Bâche P, 


à débit fixe servant à mettre sous pression le cireuit à détit va 
riable et à assurer lous les mouvements secondaires 


Si les commodités de l'hydraulique s'étaient bornées là 
on peut penser que son développement se serait limité 
seulement aux cas où, comme nous l'avons déjà dit par 
ailleurs, il faut de grandes forces sous de faibles volumes 
Mais on constate que, dès que la commande principale dk 
la machine est hydraulique, l'huile sous pression est uti 
lisée pout tous les petits mouvements accessoires, sur les 
rectifieuses, par exemple, pour l'avance transversale de 
la meule et les mouvements rapides (1), On se sert même 
de l'huile débitée par la pompe de graissage pour dé 
placer les baladeurs, comme le fait Noë Frnault 
sur son tour révolver, ou les embravages des mouvements 
rapides ou d'avance par embravages à griffes, comme 
Kearney and Trecker sur les fraiseuses Simplex ou Du- 
nlex ; dans les deux cas les mouvements principaux sont 
purement mécaniques 


Si nous n'insistons pas davantage sur tous ces détails 
cœ n'est pas parce que nous ne leur attribuons pas toute 
l'importance qu'ils ont, mais à cause de l'immense diver 
sité des solutions particulières qui découlent des princi 
pes que nous avons énoncés plus haut ; il suffit d'ailleurs 
de lire les schémas hydrauliques des différentes machi 


1, Voir Pomper, La commande hydraulique des petites 


avances des machines-outils, La Technique Modern, 1 XLI, ne 


Cher 1949) p 141 
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nes qu'on peut avoir été amené à acheter et qu'ur 
constructeur sérieux est en devoir de fournir avec la ma 
chine a beCtIure s sch mas est ilitée AIQUAI 

les parties essentielles des schémas dans les positions 


qui correspondent à chaque phase opératoire 


Analogies entre les circuits hydrauliques 
et électriques à contracteurs 

L'examen comparé de ces schémas avec les schémas 

électriques par contacteurs montre an 


des il 
quees, que beaucoup d'auteurs ont dé ja en évidencx 
elles vont tellement loin qu'il serait possible d'adopter ur 
représentation symblique commune qui permettrait d'ét 
blir les et de décider plus 
tard s'ils seront réalisés électriquement ou par l'hydra 
Dans les deux cas nous trouvons les circuits pilo 
premiers 


tous mécanismes à l'avance 
lique 
les circuits de force : en hydraulique les 
agiront sur les extrémités 


qui commandera les seconds 


tes et 


d'une valve-piston équilibrés 


en électricité, les ci 


faibles exciteront les bobines des contacteurs qui couyx 
ront où établiront les courants de force (fig. 11. L'étudk 
présente où nous voulons nous borner aux lois général 
cinématiques ne devrait donc faire aucune difiérenct 


Fi. 11! Fa 
Le solinoide A en attirant ! 
LL crand nombre de contacts sur la 
O— Pn réalité le mouvement couliss 
Ci-dessous, Contactwurs luce 
On voit l'électro-nimant 
O— et les pare-étincelles qui cachent 
— 


nous adopterons quand même dans chaque cas la 59 
tion qui parait la plus normale, en admettant qu il es 
toujours possible d'envisager l'une ou l'autre 

(1) Voir notamment Commande hydraulique 
outils. traduit de l'anglais par © Colombam, Ingénieur à 
té Fenwick, d'après l'ouvrage publie par Genvral M 
Hyvdraulie Controis on Machine Too 


Utilité des valves pilotes 
ou des organes homologues électrotechniques 


valves pilotes, 
celui d'un 


l'utilité des 


très simple 


comprendre 
un 


bien 


allons 


Pour 


exarmaner Cas 


O 


valve 


+ 


alternatif sans pilote 
La table 4, commandée le piston 8, agit directement sur 
le tiroir inverseur €, qui est représenté ici en posilion moyenm 


où il tombe en panne quand la table se déplace très lentement 


Mouvement 
pur 


Fu 12 


ilternatif ; cette ta 


course sur la 


mouvement 
à chaque fin di 


table qui doit faire un 


ble pourra agir elle même 


contacteur 
On peut grouper un 


un 
et ouvre D) 


de 
contacts / 


représenter 


et 


schématiques 


ovau ferme les 

méme barre 

int est remplacé par une rotation de 45 
1 de la Cie Electro-Mécanique 


mande 


les, 


au dessous la barre pivotante qui actionne les contacts 


trots mtacts 


valve d'inversion (fig. 12) ; dans cœ cas, le fonctionne 
yrrect que si la vitesse est suffisante pour 


ment sera 
que la table fasse son mouvement à fond, de façon à 
déplacer la valve d'inversion de toute sa course 

Mais à une vitesse assez réduite, il arrivera certaine 
ment que la table pousse la valve d'inversion juste à sa 
position médiane et que tout s'arrête. On peut remédier 


à cet inconvénient en utilisant un système du genre 
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Tumbler, à rupture brusque en électricité où à position permet pas de mouvoir des tiroirs à grande cours 
movenne instable en hydraulique ‘fig. 13 mais cette L'avantage des contacts électriques comme organes pilo 
es est le faible encombrement et le remplacement des 


[ 


Fes 13 Valves où contucteurs instable dans 
leur position centrale avec lesquelles « peut éviter ln valve ou 
le circuit pilote 

En poussant le levier le contact resi ri usqu pur Là Circuit électrique et hydraulique La table com 
{ vient d etre mande les contacts électriques À ei À qui agissent sur les électr 
Com pr se détend brusquement pour et établi valves et D Celles-ci commandent ln valve d'inversion qui 
de longueur shimente le cylindre de traverse par les départs Æ et 


avant la position À à ce moment le ressort 


Dans la valve lu portion centrale du piston 
rement inférieure au chambrage, est automatiquement déplace 
vers uu côté ou vers l'autre 

tuyauteries par de simples fils conducteurs : on peut dom 
les mettre n'importe où 


solution particulière coûte aussi cher 


ou le contact qui commande le contact 1h usa La même tes hnique que nous venons de voir 


ge moins général (fig. 14 | 1 oNC pOur AInSI pour le mouvement de va et vient d'une table, peut s'ap 
pliquer pour obterur n'importe quelle séquencx d'op 


A rations, par exemple le mouvement successif de dk 


chariots et l'arrêt en fin du cycle : cela permet de réali 


ser à peu près toutes les machines à cvcle automatiqu 


Nous avons vu plus haut les systèmes à cames ou 
taquets, entièrement mécaniques et constaté qu'ils étaient 
B hmités à une certaine échelle : les dispositifs électriques 
où hydrauliques peuvent commander des ensembles de 
n'importe quelle grandeur et forment aimsi la continua 
[] | uon des premières 


Tambours à contacts 
et distributeurs hydrauliques tournants 


Le principe que nous venons de décrire et qu'on 


pourrait appeler celui des déclenchements en cascack 
onduit, pour un grand nombre de mouvements successifs 


Fis 14 Circuit classique aves a des schémas compliqués et difficiles à contrôler 
version € qui commande Île piston 
commandent directement la valve pilot: 1 un organe centra ritabi cerveau de la machim 


Lui est formé d'un distributeur tournant, dont chaque po 


est pour cela que beaucoup de constructeurs ont recours 


Par contr il souvent ui sition correspond à une opération élémentair le ca 


dire jamais employée 
plus tymique de genre est le tour Bullard Man-Au- 


système mixte électriquw t rai , où valve 
pilote est remplacée par un conta *t la valve d'inver Trol 

sion une électro-valve fig S cette dernière peut Chaque fin d'op‘ration élémentaire produit, par un 
elle-même contenir une valve pilote supplémentaire actior mécanisme de cliquet rt de roue à rochet, ou encore par 
née par solénoïde, car la puissance de ces derniers me l'intermédiaire d'une croix de malte, le passage du dis 
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tributeur tournant à la phase suivante : ce distribuu 


tournant, s'il est électrique, ressemble parfois à un 
trôleur de traMway ; il peut aussi porter des cames ou 
taquets qui agissent sur des micro-ruptent s'il « 


hydraulique, il peut être formé d'un tiroir rotauf ou « 


arbre à cames commandant des tiroirs cylindriques 


orifices multiples, comme certains constructeurs 


cains les produisent en série. L'arbre à cames ou à ta 
quets peut être remplacé par un tambour sur lequel 1 

cames où taquets peuvent être déplacés suivai 
besoins (1) 


Cette solution générale du problème peut présent 


différentes variantes mais nous insistons particulie 

rement sur Je fait que chaque mo ment termine 
doit déclencher mouvement Suivant Cela le 
rôle d'asservissement S'il er tait autrement, Si par 
exemple le tambour de commande tournait à vitesse 


constante en déclanchant simplement les ditfér 


vements à des intervalles de temps bien calculés, te 


compte de la durée de chacun, il faudrait prévoir dk 
marges de sécurité, de facon qu'un mouvement € 

taire avant duré un peu plus longtemps que pr 
quand même le temps d'être complètement term 

fait, avec des commandes mécaniques positives on lb 
“ passer et on se passe parfois de cet asserviss 
ment mais avec des moteur électriqu hfte s 
pour chaque mouvement et plus encore ave hydraul 
que on peut Das jm le Que 


rait cette légère simplificatior 


Dispositifs à commande par servo-mécanismes 
amplificateurs (* 


L'idée du servo mécamisme est assez ancienne, et bea 
de Lens en lont usaygx sans le sa ir Un atut« 
mobile comporte un servo mécanisme qui donne aux roi 
irnère un couple fonction croissante d qu'exer: 
le pied sur l'accélérateur, Un charretier qui tire sur la 
bride de son cheval, lui même attelé à une voiture do 
une autre idée de servo mécanism lui mêr exerct 
une traction de queloues centaines de grammes et 
cheval les transforme en centaines de kilogrammes 1! 


même chose se passe sur une press mécanique 


l'opérateur actionne un embrayage à friction 
mand directement par le levier 
exercé est exactement proportionnel à celui que prod 


l'opérateur sur sa commande, Le même résultat peut êt 
obtenu avec l'hydraulique ou l'air comprimé, mais il faut 


un système de leviers additionnels pour que l'op 
sente la r'acton de la presse (fig. 17 ce système es 
un asservissement 1 est nécessaire parce que le tir 

Voir La lPratiaæ: des Industries t XAX 
mai 1947) p 134 

propos des servom M Vas 

L électronique les svstèmes asservis da 
La Pratiqm: des Industries Mécaniques, 1 X\A\ 
1960) p 3 n° 2 (févri 1950) p 12 na 150) 


et avril 1000) p 112 


de commande ne règle pas directement une pression, mais 
un débit, On peut obtenir le même effet en faisant com 


Frs 16 Mécanisme 
d'une presse sensitive 
Lopérateur exerce sur he 
levier de commande un ef A 
fort exactement proper 
tionnel à celui de la pres 
se, car jt agit sur un en 
bravage à friction doubl 
B Ce mécanisme ne com 


porte pas isservissement 


C'est un simple amypiiiica 
teur d'effort 


+ 


muniquer l'intérieur du cylindre avec les surfaces au 
dessous et au dessus du tiroir ; nous nous trouvons à nou 
Fu 1 Pres 


se hydraulique sen 


CET 


—0 


Le cvlindre de cet 
presse peu! cou 
lisser dans le bâti 


_ 


En agissant sur Île 


levier de commande 


fait sentir à l'opé | 


rateur partie 
te l'effort qu'exer | | 


la presse. Le Île 
vier de commande A 
est un 


ment 


veau en présence d'un asservissment, mais cette fois 


il n'est plus mécanique 


Nous avons déjà décrit ici de nombreux disposiuits 
hydrauliques ou électroniques à reproduire nous n'y 
reviendrons plus ici, si ce n'est pour attirer l'attention sur 


218 | 
| 
El 
| 
Ô 
|! — | 
| 


Juillet 1950 


LA PRATIQUE DFS INDUSTRIES MECANIQUES 


l'asservissement du mouvement par le fait que le palpeur 
sæ trouve monté lui-même sur ke chariot qu'il doit com 
mander. Cette disposition d'une extrênm 
paraît tellement évidente que nous n'y réfléchissons plus 
Mais dans le même ordre d'idées, nous avons été amenés 
à relever il y à quelques mois une erreur d'un de nos 
lecteurs 

Il s'agissait de concevoir 
tailler une vis à pas variable sur une 
tailler les vis ou sur une fraiseuse universelle 
lecteur voulait actionner indépendamment l'un de l'au 
tre la rotation de la vis et la translation de la table ou 
du chariot porte-fraise ; le premier serait commandé par 
un moteur triphasé ou encore par la broche de la ma 
chine, le second par un moteur à courant continu et 
vitesse variable par rhéostat : ce dernier serait régh 
par une came, donnant en définitim endroit 
la vitesse de rotation convenable 
wment à l'inclinaison du filet de 
figurons la vis développée (fig. 18 
courbe qui la représente est 


nous 


un mécanisme capable de 
machine à 
Notre 


à chaque 
qui correspond exac 
la vis. Si nous nous 

nous voyons que la 


réalisé par la machine 


6 «n 


18 
gulaires de la vis Le mpteur 
instant la pente de la courbe 
donnent au bout une dispersion P Q 


Diagramme des pas en fonction des posilions an 


courant continu donmnerant à tout 


Les erreurs accumulées de ces pentes 


domme si nous la tracions en commencant par un bout 
et en portant pour chaque d'incli 
nous amer 


petit tronçon l'angle 


naison ; ceci d'un point M, à un pont 


M, et ainsi de suite 
ces tronçons nous avons fait une erreur 


jusqu'au bout ; mais sur chacun d 


ingulaire et la 


machine aussi, car la viresse de rotation du moteur à 
courant continu, aussi bien qu'il puisse être réalisé, n'est 
pas déterminée avec une précision absolue. Il apparaît 
que toutes erreurs locales se cumulent 
donner une erreur totale importante ; en admettant, par 
exemple, une précision de + 0,5 % sur la vitessæ de ro 
tation du moteur, nous aboutirons à une variation du 
même ordre de grandeur sur le pas total de la vis soit 


sur 500 mm 2,5 mm 


po 


Si la vis doit être taillée en plu 


preurs passes, et nous ne voyons guere le moyen de faire 


retrouvera plus son filet après 
l'ébauche. Læ dispositif ne marchera pas, faute d'un 
asservissement, Une courte réflexion suffit pour voir 
que cœæ dernier appliqué à la position ramènerait l'en 


autrement, la fraise ne 


semble à un mécanisme reproducteur à servomécanisme 
électromqu 


On peut maintenant chercher à savoir s'il existe une 
loi qui puisse nous dire quand l'assærvissement est néces 
saire et quand il ne l'est pas. Ce dernier exemple est 
caractéristique : on détermine une position en fonction 
du temps en agissant sur la 
pour régler la fonction. L'asservissment est 
L'exemple de la figure 16 ne demande 
asservissement, car les coefl 


vitesse ; on agit sur la 
dérivée 
indispensable 
pas UN 
frottement des matières qu'on peut utiliser 
pour un embrayagx sont bien connus et assez constants 


hcoiemts dk 


si toutefois la précision ainsi obtenue n'était pas suffisante 
un asservissement du genre de olui de la figure 17 pour 
rait y remédier. On peut généraliser œla en exprimant 
que l'asservissement n'est pas nécessaire si la grandeur 
qui agit sur la commande est la même que cælle qu'elle 
commande, une force commande une force, um 
une position, ou encore quand à chaque position de la 
commande correspond un état bien déterminé de l'en 
semble commandé, comme une vitesse et 
de rhéostat. Mais dans ce dernier cas, l'asservissement 
est utile si d'autres phénomènes agissent en même temps 


position 


position 


sur la valeur réglée. C'est ainsi que le couple résistant 
d'une machine fait varier, pour une même position dk 
rhéostat, la vitesse du moteur de commande À courant 
continu cœtte raison, tous les groupes 
modernes et toutes les alimentations électroniques com 
portent un asservissement par dynamo tachymétriqu 


ou dispositif équivalent 


Conclusions 


Nous venons d'envisager, à bâtons rompus 
mouvements caractéristiques qu 
machines-outils : nous ne voudrions pas que notre expo 
sé soit comparé à un traité, car, liés aux hasards dk 
l'actualité et des découvertes, nous ne 
présenter un sujet aussi sous une forme 
matique et cbmplète 


pour Léonard 


quelques 
nous trouvons sur les 


pouvons pas 
vaste systé 
Nous nous sommes donc bornés à montrer des exem 
ples de schémas qui nous paraissaient intéressants. C'est 
par ceux-ci que commence toute étude d'outillage ou dk 
machine-outil, car le mouvement est leur fonction essen 
tielle 

\ ce premier stade de l'étude, le constructeur est 
encore en plein optimisme ; il doit faire abstraction pour 
le moment de toutes les objections que fournirait un €xa 
men plus approfondi de ses projets. Mais cette simplifica 
tion lui permet d'envisager beaucoup de solutions diffe 
rentes et il doit en mettre le plus grand nombre possibl 
sur papier. Il faut surtout éviter de se décider trop 16, 
pour l'une d'elles ou même de partir sur la première idée 
qui se présente, aussi raisonnable qu'elle puisse paraît 
car il n'y a que peu de chances pour que ce soit la 
meilleure 

J. PETRI, 
Ingénieur des Arts et Manujactures. 
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MÉTROLOGIE 


Les appareils français d’optomécanique 


Uné branche importante de l'Optique appliqué: concerne la Métrologie. Comme Le microscope, ele est très 
ancienne. Sous Le nom d'Ontomécaniqu “lle a pris, récemment, et princinalement pendant la dernière guerre, 
un développement considérable car elle englobe aujourd'hui un grand nombre d'appareils non nlus réservés 
mais remarquablement adapiés aux mesures et contrôles industriels sur Les machines-outils 


aux seuls laboratoires, 
brei à une joule de problèmes industriels. 


ou au contrôle des produits finis ou semi-finis, 
Dans ce brel expost, l'auteur n propose pas de décrire les méthodes très variées de la métrologie in- 


dustrielle ou d'entrer dans le détail des appareils, mais seulement de signaler les efforts accomplis denuis pes 
par les constructeurs français dans cet important domaine. Seront également laissés de côté Les instruments 


ontiques scientifiques ou de laboratoires qui n'interviennent pas directement dans les fabrications 


En 1942. M. P. Chevenard, Directeur scientifique ner les cœrcles divisés est un premier exemple des appli 


de la Société Comumentry, Fourchambhault & Decazevill. cations de l'optique à l'atelier. Pour éviter l'emploi 
ncien Président de la Société française de lhysique des collimateurs de grand diamètre d'objectif, encom 
oulignait, au cours d'une réunion de la Société d'encou- brants et de prix élevé, la Société général: d'Optique à 


ragement pour l'Industrie nationale, l'urgence pour nos réalisé un appareil portatit destiné au contrôle du paral 
unstructeurs de s'attaquer à ces problèmes de mesures  lélisme des axes d'une jumelle, Cet appareil comporte 
industrielles et les invitait à réaliser des instruments une boîte à prismes de mis à l'écart et une lunette diop 
strictement adaptés aux besoins de l'industrie. C'est trique de faibles dimensions 


chose faite aujourd'hui 
Le contrôle optique des alignements (vérification de 


L'Optomécanique n'est du reste pas la seule intéress 
par ce progrès. Il serait injuste de ne pas mentionræer glissières rectilignes, de marbres, et a donné feu 
l'extension parallèle des systèmes dk contrôle méca à plusieurs réalisations récentes dont les principales 
niques, électriques ou pneumatiques comme les appareils Sont la règle Cuny-S.G.O. et le rectimètre de /obin 
Nicolau-Solex dont les applications sont en usage dar t Yron La règte Cuny hg 1 construite par la 
la France entière En particuher, ces appareils 
remarquablement adaptés à l'étude macrogéomet F 
des formes et des états de surfaces Nous ne pourri 
v insister sans sortir des limites de notre expos 


\u cours de la réumon précitée de 1 M. ! 
wtucllement Directeur dk Institut 
vait donné une première ct intéressat issifi 
les multiples applications de l'Optique aux Ôle 
recherche repérag des directions. mu les pet Fo 1! Ve 
Mais à certe époque leur nombre à latelier état ia égle 
restrernt Par suite du développem léra Cum 
ont wris depuis sept ans toutes s 
des directions très diverses et raisot d 


ictère évolutif, nous pensons que toute Classiticat 


détaillés 


rneronsMous À 
naux relevant des trois classes suivantes \pa 
tours mesure tal surta controle ls 


mismes où organes de machines « $ 
Société générale d'Optique en plusieurs modèles ne dif 
férant que par la longueur, utilise comme droite de 
L'emploi ancien des projecteurs d'alignenn référence un axe nuque défini par un système afocal 
ontrôler les angles des prismes d sd tolhsos de grossissement 1 constitué par deux lentilles et asso 


Voir La Technique Mod \ cié à deux miroirs trièdres : lecture directe au micron 
des dénivellations sur un tambour d'oculaire micromé 


juin 1047) p 
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trique sans autre opération que la mise en coîncidenc 


de deux traits. L'appareil est remarquablement imsen 


sible aux flexions 


Le rectimètre de /obin Yen n ‘utilise 


qu'un seul objectif de grand diamèt ! iroir plan 


un seul trièdre, mais cela exige u uction sans 


Fu 2 
Rectimètre 
bin Yvon 


flexions et une rigidié que la form ana sst 


l'appareil permet facilement d'obtenir 


comparable à celle du précédent faible en 


brement est un avantage 


Le principe optique bien connu de l'autocollimatior 


dû à Gauss a été appliqué en France pour la première 
fois par Laurent et ensuite par Capitaine Dévé de 


l'Atelier de 


repérage très précis de l'orientation d'ajustements mu 


Construction de Puteaux. 1 permet un 
caniques extrêmement variés. La Maison /obin et Yvon 
ancienne Maison Laurent) construit depuis longtemps 


des lunettes autocollimatrices très étudiées our d 


grandes distances d'autocollimation 


Ce principe de l'autocollimation est également utilisé 
dans l'observation microscopique. Le microscope auto 
Arnulf permet de repérer l'orientation d 


{rnulf mesure 


collimateur 
très petites surfaces. Un autre microscope 


optiquemént les rayons de courbures d'une lentill 


Plusieurs appareils de ce genre ont été 
la Société O. P. L. (Optique et Précision de Levallois) 


construnts par 


Un autre appareil, construit par la S.G.0., se com 


pose essentiellement de deux lunettes autocollimatrices 
identiques pouvant prendre dans un plan une orientation 
repérer 


quelconque, d'un secteur divisé permettant dk 


l'orientation de ces lunettes et de deux plateaux sup 


portant les pièces à vérifier. C'est le goniomètre double 


d'atelier qui sert à contrôler les angles des prismes 


et le parallélisme de lames à faces parallèles par com 


paraison avec un étalon 


Ce même principe de l'autocollimation est appliqué 
dans k comparateur oplique construit par la Société 
d'Applications générales Flectriques et Mécaniques 
S. A. G.E. M.) (fig. 3 et 4. Cet appareil, grâce À la 
obustesse de sa construction et À la finesse du tracé de 


son micromètre, permet de réaliser une amplification 


Comparateur opliqu 
vertical Sagem 


optique considérable, Sa 
précision n'est pas très éloi 
de celle des mesures 
uuerférentiellkes 
une simplicité de réglage et 
de manipulation 
plus grande 


mais aver 


beaucoup 


our cette raison. nous ne dirons que quelques mots 


les comparateurs interférenticls, d'usage encore assez 


Comparateur optique horizontal Sagem pour mesures 
extérieures 


exceptionnel à l'atelier et convenant principalement à la 


vérification des cales-étalons de haute précision a 
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LES 


cotnparateur optique de Zobin et Yvon fondé sur de contact est en corindon. Le surfascoge d'alésage 


phénomène des franges blanches de superposition et construit par la même société est fondé sur le même prin 
l'interféromètre industriel de Pérard construit depuis cipe mais il comporte une source de lumière propre et 


se termine par une étoile mobile de palpeurs d'alésagr 


t 


quelque temps déjà par la même maison. L'Itéreurems 


et en vue d'obtenir un appareil de dimensions très Signalons enfin les appareils optiques de mesur 
, réduites et d'une manipulation plus simple,, la firm globale de la rugosité ou du poli des surfaces comm 

llemande Zeiss avait réalisé un appareil industriel . le photomètre d'Arnalf à sphère diffusante, le diffu 

terféromètre Kosters, dont la capacité de mesure se siomètre du /aboratoire Central de l'Armement « 

moindre que celle de l'appareil Pérard. La sociét polimètre à mires de Canac, mais ces appareils ne sont 

La Précision Mécanique na créé, récemment mn intertero pas encore très répandus Ils relèvent d'ailleurs plus du 

mètre industriel simplifié et très maniable permetta laboratoire que de 

surtout l'exécunion de mesures comparatives. Signalons 

encore le mucrointerféromètre portant d'Arnulf dont Un grand nombre de modèles de microscopes ou 


d'Ontiqu loupes micrométriques monoculaires ou binoculaires sont 


nm prototype à été construit par l’/nstitut 
et étudié au Laboratoire Central de l'Armement construits pour le contrôle d'organes de machines-outils 
ou de petits mécanismes principalement par Æ. 8.7. 
(Barbier, Bénard et Turenne), Nachet, O.P.L,, Dam 
bilan. imagiscope) eu il serait trop long de les 


Sous réserve de quelques perfectionnements de de 


tail dans montage est ictuellement 


e mieux adapté à l'analyse microgéométrique des su 


faces de qualité 


cnumeérer 


Voici maintenant des appareils d'emploi plus général 


Les appareils optiques appliqués à la mesure des états 44 qui présentent, comme la règle optique S$. G. O0. 
de surfaces tendent de plus en plus à entrer dans ou le surfascope O0. P. L., un intérêt pratique de pre 
pratique courante des ateliers de fabrication. Toujours Lier ordre. Ce sont, en premier lieu, les projecteurs 
duos le du contrôle mi de profil ou d'établi. Ces appareils, dont la diffusion 
cterons les surfascopes pour surfaces planes où cylin. quelle est considérable, permettent le contrôle par 
driques construits par la société ©. P. 1 fig. 5). Let projection de toutes espèces de pièces mécaniques avec 


deux systèmes d'éclairage diascopique, épiscopique ou 
les deux combinés. L'emploi combiné des deux éclairages 
étend le champ du contrôle optique aux domaines les 


plus divers. Les grands projecteurs de profil sont prin 
cipalement le P 1 (fig. 6) et le P6 de la S. À. G. F. M. 


5 Surfascope plar 


evlindriqne 


Fc, 6 Pro 
jecteur de pro- 
fil Sagem, ty 
pe P1 


appareil utilise le principe de la réflexion total 


éteinte Sur le cylindre À véritier ipplique, p 

son hypothénuse un prisme dont les arêtes sont para : 0 

lèles aux génératrices La lumière incidente ne s 

fléchit totalement que sur les portions du prisme qui et Île standard de B.B.T. (fig. 7). Ces maisons 


ne sont pas en contact direct avec le métal et qui, par construisent deux modèles d'établi : le P 4 de la S. À. 
suite, ne constituent pas la surface portante Le prisme ©@.E.M. et le /unior de B.B.T. D'autres maisons, 
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comme ©, P. 1 Vachet, Physique et Industrie, eu 

construisent aussi des orojecteurs de profil de format 
plus réduit. Les Ætablis:ements B. B.T. fabriquent aussi 
un contrôleur de profils intérieurs destiné à la véri 


Fra 7 
Projecteur dx 
profil stan 
dard # 7 


ficauon des filetages intérieurs des pas de au moven 


de peignes étalons. C'est un ndoscope grossiss 
ment 10 La 
verre depuis la 


ctalon 


lumière est conduite par une tige d 


lampx bas voltagx jusqu'au peigne 


industriels sont vlus 
Bodson 


optiques d' 


Les endoscopes spécialement 


construits par la maisor spécialisée depuis 


longtemps dans les appareils xamen des 


corps creux. Ce sont des sortes de périscopes très bien 


adaptés à cet usage. Cette maison fournit, actuellement 


une gamme très étendue de ces appareils depuis les 


N 
copre modéle 


de Hudson 


tubes de 400 mm de diamèti 15 m de longueur 
jusqu'aux alésages de 4 mm et 0,1 m de longueur La 
S. 1.48 (fig. 8: récemment lancé sur le march 


étudié pour | interne des 


le 


est spécialement contrôle 


pièces de très faibles diamètres et de petite longueur 
comme les injecteurs pour les moteurs Diesel, Cet en 
Culaire 


doscope comporte, avec un écel spécial, un 


uragt 


avec mise au point réglable, un tube porte-optique dk 
très petit diamètre 
Comme les endoscopes de la même maison 
faible 


photographique. Les 


pénétrant à l'intérieur de la pièc 
à contrôler 
diamètre, susceptible d'une 


il est, malgré son 


adaptation clichés obtenus sup 


portent un agrandissement notable 


Les diviseurs optiques permettent d'exécuter des 


vaux de précision he pouvant obtenus 


9 Diviseur 
optique © F 1 


0. P. 


d'une 


diviseur mécanique. L'appareil construit par 


hg y permet SUT fraise use 


Pic 10 Diviseur optique Sagem 


division angulaire périodique ou non. La broche est com 
mandée par un volant solidaire d'une vis sans fin. Un 
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Z 


tambour divisé en degrés est 


La lecture micrométrique se fait 
1 


cision est de l'ordre de 15 

I appare il fabri ju pa! 
10 un disque en verre divise 
chine spécialement éudiée es 


diviseur. La lecture des divisions s 


nucroscopeé à fort grossissement 


divisé en 60 minutes La rotatior 


sssurée par un couple vis sans fin 


débrayer. Monté sur un ban 
excellent appareil de contrôle 


La S, À. G. FE, M. fabrique un platea 
que permettant d'exécuter des dépla 


de grande précision. Comme dans | 


précision de mesure est indéy» 
commande 


Les microse de contrôl 


et de centrage, (fig. 12: pour frais 


ment construits par 
les profils des filets ce 


que le profil des meules par comparais 


tvpes ou par mesure de l'angk 


solidaire 
un des 
permet les mesures gomométriques à l'aide d'un autre 
oCulA 
de centrage perm 
la broche d'une machine-outil, Un cône morse se fixe 


11 Microscope de contrôk 


tournant amène dans le champ du microscope (X 25 


profils d'usage courant, Un deuxième réticule 


re permettant d'apprécier la minute. Le microscope 
de prolonger opuquement l'axe de 


dans le nez de la broche tandis que le microscope coudé 
ise un point situé sur l'axe de rotation. L'extraction 
du cône s'opère en fin d'opération au moven d'une bague 


tiletée, La précision du pointé est supérieure au 1/100 
de mm. L'appareil peut être utilisé sur fraiseuse, per 


cuse, aléseuse ou sur la contre-pointe d'un tour 


lerminons ce rapide aperçu de l'activité et des res 
sources actuelles de lOptomécanique française par 
lecteur micrométrique d: /'O. P.L hig. 13). Cet ap 
d'emploi presque universel, permet d'effectuer, à 


13 Lecteur micrométrique P 1 
distance ès commodément la cture d'une règ 
divisée } exemple pour mesurer avec précision le 
déplacement d'un chariot de machine-outil. 1 nombre 
entier de divisions s it sur à règle au moven dk 
l'index solidaire dk appareil L'interpolation entr 
es divisions père par une couronne moletée qui 
permet d'encadrer la projection d'un trait de la règk 


supérieur: au centième de millunètr 


Bien d'autres exemples de cette activité pourraient 
être donnés car nombreuses sont les maisons françaises 
qui réalisent ou mettent actuellement à l'étude de nou 
veaux dispositifs d'optomécanique aussi ingénieux q! 


‘rres 
M. 
Elève de l'Ecole Polytechnique. 
Délégué technique du Svndicat général 
le l'Ontique et des Instruments de Précision 
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USINAGE 


La fixation mécanique 


Nouveau mode de fabrication des outils modernes 


Chef des Ets 
l'usinage aux 
embl 


M. F. Blanpain, lugénieur en 
dessous quelques résultats obt-nus dans 
des plaquettes : la fixation mécaniqu qui lui 
\ar 
coupantes 


Depuis quelques années la presse technique à 
ment diffus: énormes 
outils modernes 

Bien qu'avant cherché à 
intégrale tous 
toujours 


les possibilités des 


ontriDuer 


les ateliers les aut pas 
Car 


l'application des nouvelles méthodes de 


dans 
suivis 


les lors dk 


été 
oupe à grandk 
vitesse ont quelquefois été nombreux 

La dans l'effort, la 
de lutter et de vaincre les habitudes 


à beaucoup dk 


constance volonté de combattre 
ont parfois 
de 


me 


l'avons 


les 


nos techniciens qui, nous 


écrit, voulaient appliquer aux outils modernes 


thodes anciennes de la coupe des métaux 


l'aversion 
techni 


n'a toujours été dit que 


certains 
outils 


Cependant il pas 
contractée 
crens 


due aux échecs rencontrés 


industriels crtains 


uniquement 


par 


pour Îles modernes 1 


lors de l'utilisation des outils 


mais souvent aussi à un nombre trop important de rebuts 


consécutifs à leur préparation ou lors de l'affûütage 

C'est pourtant œ qui s'est pi 
nes dans lesque lles le 
ompt 


ancrennes 


dans beaucoup d'usi 
ent 


l'acier 


prix dk interrogé prouvait 


travail à rapide suivant 


men 


que, tout « fait, le 


méthodes était plus economique 


les 


qu'il me 
engager 
les 


C'était cependant bien à ce moment là 
fallait pas abandonner la partie car la lutte à 
comptable et le technicien offrait 


dernier 


entre le toutes 
chances de la 
mettre toute la 


Pour trois 


victoire s'il voulait » 
ténacité 


onditions 


pour ct 
désirabl 


étaient nécessaires 


cela 


1° Savoir choisir l'outil (nuance et forme 


Savoir préparer l'outil (création et affûütage 


3 Savoir lui donner de bonnes 
en tenant bien compte du fait que la grande fragilité des 
ces conditions fussent rem 


conditions de « Jupe 
outils nouveaux exigeait qu 
plies intégralement 

Un livre qui renfermerait 
à l'obtention d'un bon 
portant auquel il s'avérerait d'ailleurs nécessaire d'ajouter 
pages 


tous les conseus nécessaires 


résultat serait un ouvrage im 


chaque jour de nouvelles 


qualité de l'outil 
la production 


que la 


qualité de 


avons déjà expliqué 


directement 


Nous 


influait sur la 


Sculjort-Fochedey-Vautier et Cie, présente dans 
carbures 
présenter d'importants avantage: 


l'article ci 
fixation 
brasag 


d'un nouveau mode du 
rar rapport au 


grâce à l'emploi 


sur le prix de revient de l'usinage et sur l'usure des 
machines-outils € 
Cet article n'a que 


quelques grandes difficultés de la 


but de faire connaitre 


fixation des plaquettes 


m ‘dest: 


oupantes et de donner quelques solutions réalisées pat 


DIET 


grandement 


divers constructeurs ot isugers qui om ?t 


dérablement ke nombre de rebuts et améliore 


la vie des outils 

Un sat, en effet, pastilles de carbure dur 
ont toujours donné beaucoup dk 
chargés de préparer leur fixation sur les corps d'outils 
dues à la 


que les 
difficultés aux ouvriers 
principalement contraction dk 
lors du 
moitié de 

Ainsi, par 
l'outil et la plaquette 
l'ordre de 


Celles-ci sont 


la plaquette 
près la 
le corps de l'outil 
entre le corps de 


dissement à 1 C 


mtractrom 
qui torme 
différ 
retro 


refroidissement, « 
cœælle dk 
exemple, la 


qui 


est à peu l'acier 
apres 


0,6 


est d 


— Apparition d'un 
courbure après chauffage el 
retroidissement, résullant die 
l'inégalité des coefficients dx 
dilatation de la piaquelte et 
lu corps de l'outils 


des déformanons importantes et 
de l'outil est 


telle que le 


parti 
l'en 


Il en résulte 


culièrement lorsque le mince 
prend 


la figure 1 


orps 


semble une courbure représente 
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En augmentant l'épaisseur des 


on obvie ments dk 


différence de 


aux 


dilatation s 


Fu, 2 Lorsqu on augmente lépaisswur des playuett 
de dilatalion me se manifests ju 
les régions voisines 
les parties voisines du joint, soit dans le joint 
aucoup de cas, les fortes tensions qui « 
rovoquent des ruptures dont ispect \ 
nique (fig. 3 et 4 


\ 
/ 
érist les 
les tension 
Cepend mportant € 
‘ so visth 


et mem 


seulement lorsqu 1 met vutil « 
aussi que le Joint manque de solid: 
se détache sous l'effort de cour 


On a climuné les dans 


en augmentant l'épaisseur du joint 


manteste 


plaquettes 


cour 


«x 


el qu plaque 


iupart 


des 


Cas 


De bons résultats ont été obtenus en plaçant um 
toile métalliq ui retient la brasure en fusion, On 
ave dans !: commerce des toiles de brasage toutes 
préparées qui permettent de diminuer les risques d'oxy 


dation au brasage 


fixation 


Exemple de 
mécanique me 


plaquette 


On a utilis 


fusion telles que la brasure de 


Cgalement des brasures à faible point de 
850° C 
même la 


bronze 
650 C et 


environ 
la brasure d'argent 


d'étain 


environ sou 


I n'en reste pas moins vrai que le brasage est 
toujours une opération délicate quel que soit le procédé 
adopté 

Aussi, la tendan ictuelle estelle de remplacer k 
brasage par une fixation mécanique 


Depuis plusieurs années déjà les américains ont uti 
hsé ce procédé de fixation avec succès et bien qu'à 
première vue ces outils paraissent plus compliqués à 
fabriquer et d'un prix de revient supérieur, il n'en 
est pas ainsi dans la réalité 

En premier li les différents nres de fixations 
ont pu être réalisés n fabrication dk series et n 
supplément de l'avantage consistant à conserver la pla 


quette intacte et d'un changement toujours facile, on 
peut, Soit faciliter tage puisque l'opération n'affect 
Luk ément carbure, soit augmenter considérablement 
la durée en modifiant la position de la 
plaquette coupante 

Cette fixation permet d'autre part remplacement 

utuel du carbure ur un morceau d'acier rapid 
sans détérioration du corps 

Diverses solutio s mat idement, étant donm 
ue Les fabricants avaient k choix parmi toutes ss 

mmbreuses fixati n'camques connues 


deux qualités principales sont k 


de la 


donne 


Les qui 
réglage 
variables 


serrag 
de 


t rapide 
dont- la 
plaquette est main 
bride d'acier fixée 

du porte-outil 


cnergique plaquette 


son 


solutions 
simple. La 


précision ont des 
hgure 4 
tenue 


par une 


est exemple 


d'une 
corps 


en moyen 


dans le 


plact iu 


vis situer 
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figure 54 Ici 
utiliser 
L'arête 


Un autre genre est donné par la 
le carbure a été placé verticalement de manière à 
résistance à la Compression 
toute la circontérenct 


loutetois 


au mieux sa bonm 
coupante peut être utilisée sur 
par rotation de la pastille dans le support 


b 


Autres modes de fixaliion plaquett: 


les pastilles cylindriques pi disposent au broutement 
par suite de la modification du plan de cisaillement 
des copeaux qui interfèrent sur la 
l'outil, en provoquant un échauftement 
un effort de coupe plus élevé 


partie oupante dk 


important €! 


D'autres réalisations ont été faites avec des sections 


fig. dans lesquelles 


triangulaires ou rectangulaires 
les dépouilles, le profil de l'arête coupante et 
font partie de l'outil et ne sont pas soumis eh Cons 
l'affütage 


l'arrondi 


quence aux erreurs possibles dk 


1 


Parmi toutes ces nouvelles réalisations, 11 est 16 


ressant de noter qu'un fabricant trançais |) à mus au 
point un porte-outil spécial à fixation mécaniux d'ur 


conception particulière qui offre beaucoup de qualités 


Porte-outil fixation mécanique 


spécial à 


Cet outil se compose d'un corps dont la partie des 


tinée à recævoir la plaquette est dentelée (fig. 6 


La plaquette, si elle est en acier rapide, ou la plaqr 


() Manufacture de la Sémbre. à Hautmont (Nord 


support, s'il s'agit de pastille de carbure dur possède 

des dentelures identiques l'assemblage 
Pour le cas de la plaque-support en carbure dur 

celle-ci est fendue par un trait de scie tous les 6 mm 


environ (fig: 7 


favorisant 


7 Paque-support en carbure dur Les traits de sem 


chumment Îles risques du ruplurs par contraction 


Ce  pertectionnement tous les risques dk 


rupture par suite de la contraction 
La mise est alors 
d'une vis traitée à 100 kg/mm” h 


supprime 


fixée sur le corps de l'outil au 


moyen résistant 


loquant une clame en acier à ressort qui maintient en 


cours de travail la mise en carbure ou d'acier rapidk 


dans sa 
indesserrable car la vis 


fléchus 


Ce système de blocage est 
reste toujours sous tension par Suite du léger 


ment de la clame au montage. Une boutonmière pet 


met toujours de réaliser le serragr de l'ensemble au 


fur et à mesure de la compensation de l'usure réalisée 


par M déplacement la plaque cCoupa rte dans 


cannelures 


On comprend aisément la tacite de réglage d'un 
el outil dont la mise peut avancer par Cran fur 
et 1 Mmesurt d son real ge 

Elle peut être Cgalement déplace latéralement en 
cas d'accident à la de l'ouul 

L'affütage est, d'autre part taciht MAXIMUM 
en utilisant un porte-ouli d'affütage fig. 8 


Fu. 8 Porte-oulh spécial d'affütage 


qui est capable de recevoir toutes les formes et toutes 


les sechons courantes La meule Corindon est ainsi 


supprimée 


| 
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Nous avons 
roues de 


excellente 


La tenu de cs outils est 
tournage dc 


même pu les utiliser pour ke 
wWAgWONS Car péuvent supporter dk 


tres gros eflorts 


lournage avec chocs d'une piéces 


Senljort 


Cet outil à également donné d'excellents 


1 grande vitesse dans des travaux ave 
hygure 9 représente le tournage ave 
en acier à 75 kg'mm? de résistance dans 
de coupe suivantes 

130 mm mn 


mm 


profondeur dk 
avance par tour 0 
sur un tour Scwfort à 


plen une contrepent 


1} à aussi donné de bons 
de « vhndres de laminoirs 
tournage de cylindres 
70 x 60, à une esse ch 


longueur de passe 70 mm 


tour d'une puissan de 50 


seul homme 


ordar 
à la meuk 


ouul léger a permis à un 


Dans ce cas, un port 
l'ouul 


d'etfectuer l'affütage alors qu'aves 


lournage de cvlindres 


ure 11 fallait deux hommes pour la manipulation 


d'outil est très pratique Il 
forme de plaquettes, toute la 
coupe des métaux 


En résume 


permet d'emplos 
la 


sur le tour. Enfin, il présente un incontestable avantagr 
qui nécessite l'emploi d'un sapport 


des matéria 
sur l'outil ordinairs 
par plaquette 

jusqu'au mani 


Celle-ci peut d'ailleurs être utilisé 
cet outil 


mum de sa dimension et nous pensons que 
aura dans l'avenir un succès retentissant 


BLANPAIN 


Ingénieur en Chej 
des Fts Sculjort-Focked:v-Vautier et Cie. 


Variateur pour cintreuses !(') 


La techmque opératoire d'une cintreuse à moteur 
changements de couple et dk 
la Hancock Tool and D 


e fréquemment des 
Le montage établi par 
de Detroit, répond à cs exigencx 

tournant donnant la 


Corp 
comprend un montage 
sirée, et un cylindn 
La commande du montage 
commande 


donnant la pression sut 


tournant est réalisée 
réducteur standard a \ 

à 1 200 tm. En dehors des 
pres du réducteur, la poulx 
usément rempli 


ic 


Con ue est 
mettant une très granck 
La sortie du réducteur actionr 


Machine Design janvier 1950 


momages possibles pour ke cintrage. Sur ce même ar 
bre on peut monter différents plateaux munis de cames 
suivant le travail prévu, cames qui actionnent des relais 
contrôlant la distribution de l'air au cylindre de pression 
Om peut ainsi très rapidement, suivant le montage de 
mandé, régler la cintreuse par une modification du cou 
ple moteur et l'ajustage par une came approprié dr 
cylindre. Chaque opération est ainsi 

ou 
bouton 


idmission d'air au 
iutomatique n'ayant qu'à fixer le tubx 
le montage, actionner le 
r-garder le cintrage s'effectuer 
à fin de course, et enlever 


cintreuse est alors prête à recevoir 


profilé à 
poussoir dk 

la machine s'arré 
la pièœæ terminé 


une nouvelle nièce 
D. Y.G 
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SOUDAGE 


Le matériel de soudage à la Foire de Paris 1950 


On retrouve cette année les nombreux exposants des foires antérieures. Le visiteur à sous les veux ar 
encyclopédie du matériel et des rrocédés de soudag 

La conception du matériel classique semble s'être stabilisée, preuve qu'il est maintenant arrivé 4 un degré 
satisfaisant de mise au point lussi ne nous a-1-Ü pas paru nécessaire de faire, comme les années précédentes 
une revue complète des stand Vous nous limitons à la description des nouveautés qui sont nombreuses 
véritablement intéressantes Retenant seulement nouveaux nous pouvons Les présenter nus 
nlètement à nos lecteurs. Cela est d'autant plus justifié qu'un grand nombre de ces nouveautés sont tellement 
récentes que les exposants n'ont pas pu encore mettre de documentation imprimée à la disnosition des visiteurs 


I - SOUDURE A L'ARC L'Air Liquide résolu problème et expose pour 


Phili la première fois un chalumeau oxvcoupeur Pour aciers 
ps inox ydables 


Sur ce stand, nous avons vu u Ut Lout ROUn L'opération est rendue possible par l'introduction d'u 


et tres inal «€ Al poudr à base de ter dans la flamme La ter brûle 
un cordon de soudur longitudi: dans le courant d'oxygène «et apportam es « alores 
conque, avec les électrodes de cont nécessaires pour maintenir en fusion les oxydes formés 
Nous avons déjà cité ces éles t rucubhet L'excès d'oxvde de fer agit également comme fondant 
dont l'enrobage très épais contient te proportion Le chalumeau est spécial il comporte un circuit 
de poudre de fer. L'enrobage, } Ù t conducteur indépendant pour la poudre, celle-ci étant entraînée par 
et épais, permet de conduire | id; "nn gardant l'ex de l'air comprime El est projetée dans la flamm 
trémité de l'électrode toujour 1 des pièces par des orifices supplémentaires de la buse placés autour 
à souder, d'où leur nom des jets normaux de chaufte et dk coupe 
Ces électrodes s prête n n Le distributs ui poudre est un simph rosæervont 
matique et c'est le but l nt hips faut ous pression. À la partie inférieure, l'orifiæ de sortu 
fonctionner sous les yeux 1 son stand contient un injecteur à Ar comprime qui entraîne la 
Au-dessus du cordon à «4 ral poudre dans Le chalumeau et la protette dans La flamme 
est placé un cadre sur lequel sont f in ri de petits Ce chalumeau est conçu de manière à s'adapter sans 
appareils magnétiques tous ident 1 Chaque appareil difficulté aux machines courantes d'oxycoupage 
est mumI, à Sa parti Intérieu un po trodk Comme autre nouveauté intéressante, nous avons relers 
dans lequel ne une tronçonnense pour tubes de dia 
tact, l’autre extri vant mètre supérieur à 400 mm 
reils sont suttisarmnm | lle s compost ment charrot monté 
d'eux reprenne le cordon à | n écédent sur quatre galets de roulement t contenant un fort 
Quand tous les appareils t les lectrodes ont (lectro-aimant qu Le maintient par attraction 
mms en place on applique tique sur tube A d'un moteur qui 
reil est ators seul uliments trode fond assure l'avance sur k pourtour du tuvau La guidage 
fois celle-c1 fondue, l'apparer € automatiquement est donné par une ceinture serrée sur le tuyau 
le bout restant (le mégot selon l'expression des protes 
sionnels el envon le Courant dans ‘ xième dont ahmemtatio PROCESS est 


l'électrode fond à son tour, et envoie le courant dans le en courant continu sous 12 \ 7 À pour 


umant 
en courant alternatif 110 V pour le moteur 
Le chariot supporte un porte chalumeau réglable et 
orientable sur lequel on monte le type de chalumeau 


troisième appareil et ainsi de suit 

On peut ainsi faire automatiquement un cordon aussi 
long qu'on le veut : il suffit d'aligner ombre voul 
d'appareils magnétiques 
convenable pour l'épaisseur du tube à couper 


- SOUDURE AU CHALUMEAU 


ons. 
L'Air liquide 
On sait que le soudage au chalumeau des métaux 
On salt que les aciers à forte tenei 
cuivreux ou Île 
alliés, tels que l'acier inoxydable, ne peuvent pas être 
gent comme métal d'apport néressite un à bas 


découpés au chalumeau par oxycoupags Le. 
de 


Tasagt a alliages d ol d'ar 


Ce flux forme un verre extrêmement tenace 
qui subsiste sur la pièce assemblée et dont l'enlèvement 
constitue souvent un problème difficile. Parfois le travail 
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de finitiun sur des pièces brasé $ \ L'Oxhydrique française 


des décapants habituels est plus coûteux qu 
d'assemblage elle 
interessantes 


La soriété Protechro, de Courbevog 
problème par la misé en jeu d'un flux ga La première est ke Siccus, générateur d'acétylène haute 


après avoir rempli son offic ræ subsiste pa pression à chaux sèclu 
lous les gros consommateurs d'acétylène connaissent 


les pièces Les brasures obtenues sont absolument | 
nt D nnuis que cause l'élimination des boues de chaux 


pres et nettes. Les travaux de finition sot 


éliminés. d'où réduction sensible du prix de revien es par le carbure décompos: Il est pre sque tou 
! écessaire d'installer des bassins de décantation 


mi en œuvre du procédé est simple val rejet aux égouts des eaux résiduaires. IL faut 


d'intercaler l'appé | iturateur € conten 
rca Appareil cu jasflux ecnsuit vacuer la chaux quand «lle atteint la consistance 


flux liquide spécial sur le tuyau d'arrivée du & permettant le transport, Ces manipulations sont mal 


bustible (fig. 1 Celui-ci se charge 4 pren à vronres et les bassins immobilisent une place souvent 
uinsi directement introduit dans la flamme vi intérêt des générateurs à chaux 
de ce tant protectrice et désoxydante 
appareil se trouve un tambour 
sont mis les morceaux de carbure 
détache par frottement et tombe à 
est extraite par une 


quantité d'eau exactement 
ju l'absorption, par 


necessaire 


EL ation Caron L'eau de réaction 
uisée par une pompe spéciale qui règle le débit 
fonction du débit du guz demandé, de tell 
ression dans le nérateur soit constante 


t et la pompe sont commandés 


tambour tourna 
ectrique anti-déflagrant 
n outre des séparateurs filtres et 
laveurs-condke rs pour la purification de l'acétylèr 
nsi que di areils de sécurité de marche : clapet 
di tenue de l'ca intercepteur à clapet, diaphragm 


L'appareil por 


1, Cuve de travail, dans lnquelle passe le gaz 
réserve permettant Le rétablissement instantané d'éclarement 
À in ression de 1 Mais le fabricant cons 
be l'acétylème le 
de réglau 
it nt a machine Cinox pour 


L'intérieur de 
te et des acers inoxydable s 


. écoupa gs ui n | ait, ne peut pi se faire 
La consommations découpage q on le sait, ne p pas 

(] ou ur s ontenu 

Cas{lux pour 20 m € Classique est 
nvovant dans la flamme un jet de sable sous 

Le procédi | métal fondu. Dans « but, k 

souda \ chalumt t alhmet \ sabl celui-ci s'échappant 
per: a buse, tout près des orifices 


ke des 


brasage d 


III - SOUDURE PAR RÉSISTANCE 


d'apport Sciaky 


ut désoxv 


fabrique depuis dk ngu’s années 


[RL pre 
li lure électrique par résistance, lait 


L'appareil Cas/l mi 
de torts pour améhloret tte technique 


ombustibles 
idapter aux appli 
ombreuses 
En raison cie 
| crtain nombre de 
envisageons de pulilie 


sujet 
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Tous ceux qui se sont occupés de soudure par points 
savent qu'une des sources, on peut même dir 1 plus 
importante source des ennuis de soudage, provient de 
des poantes 


champignonag 


l'usure rapide et du 
d'électrodes en cuivre. Sciaky a mas à disposition des 
usagers trois alliages constituant 1 progres tab} 
sur le cuivre électrolvtique. Ce sont les soudalor 


Le soudalox 100 est un alliage cuivre-cadmium 
sédant une charge de rupture de 45 kg/mm 
conductibilité 85 I} lu cuivre pu 
recommandé pour les aciers doux mi-doux et 


liages légers 


Le soudalox 200, alliage cuivre « ; à une € 
de rupture de 52 kg/mm° avec une conductibilit 
75 %. Il convient pour les aciers doux et mi-doux 


pour ‘la tôle plombée, étamé galvanisé 


Le soudalox 300, hag 
très dur : il donne 70 kg/mm* et une conductibilit 
électrique plus faible, qui est cependant de 5 | 
est réservé au soudage des tôles à résistance électrique 


uivr balt-glucinium, «es 


levée telles que aciers inoxydables, aciers durs et 


auto-trempants, métal Monel 


Une des plus remarquables caractéristiques 
illiages est leurs températures de recuit éler 
rectivement : 350° C, 500° contre ( pour 
le cuivre électrolytique. Cette élévation de la température 
de recuit leur permet de conserver leur grande duret 
malgré l'échauffement inévitable au cours du soudag 
et est donc d'une grande importance pour la bonne tenue 
en service des pointes d'électrodk 

La figure donne, comparativement au ivre, Îles 
caractéristiques des Soudalox en foncti a temnm 
rature. On y voit les variations 1 d € à froid 
de la dureté à chaud de la cond lectriqu 

Cette dureté élevés dispet pas d'as 
surer par Circulation ur 
des lectrodes et porte-électr | 

Dans ce but, Sciaky fabriqu 
étudiées pour différents usag 
pour les monter, des port 
permettant l'éjection dk 
simple coup de maillet 


On peut dire qu 
l'aluminium, le cuivi 


Les fabrications Sciak) 


Une gamme ts de machin 


lemporisateurs pour le réglage précis 
des temps des diverses fonctions des 5 
soudage 

contacteurs électroniques qui, montés à la pla 
du contacteur électromagnétique sur des machines dk 
modèle ancien, les rénovent en leur permettant des 
performances nouvelles. Ces contacteurs non mécaniques 


sont silencieux, sans inertie, sans arc, sans usure, don 
ne nécessitent pas d'entretien et coupent le courant au 
éro de la sinusoidk 

panneaux électroniques de réglage, ensembles qui 
issociés Aux contacteurs à igrutrons permettent 
le contrôle électronique complet des machines à souder 
réglage du Courant par déphasag 
panneaux dde réglage du courant par déphasage aves 
compensation, panneaux de réglage du courant par 
déphasage et du temps synchrom 

L'obtention de temps de passage du courant 

l'invensité du courant de soudage très précis 
ces dispositifs, autorise le soudage parfait des tôles 
d'acier minces, de métaux légers et d'aciers inoxydables 


ELECTAQUY TIQUE SOUDALOR 109 SOVOALOX 200 SOVDALOR 


Dureté a froid apres montee en Lemmperaiure 


{ { 


DISPARITION DE | 


OURETÉ BRINELL 


[TEMPÉRATURE 
600 


| 
| 
+ — 
1 


| 
MAÏNTIEN EN Ve MPÉRATURE | 
ISPAAITION DE | 
ÉCROUISSAGE 


| 
FLUAGE | 
[TEMPERATURE EN°C 
500 


QUE EN%  DURETÉ BRINELL ! 


+ _ 
TEMPÉRATURE EN°C 
+00 500 pa 


MIBILITÉ ELECTRI 


Caractéristiques comparées du cuivre et dos alliages 


Soudalox en fonction de la températurt 


mts de machines peuvent être réunis dans 
des armoires faites sur mesure pour la modernisation 
d'installations anciennes de soudags 
Ces armoires Sciaky fermant À clef, renferment à l'in 
térieur tout l'appareillage groupé en panneaux. Les 
organes de réglage sont visibles et rassemblés sur la 
porte pivotante de l'armoire ils sont protèéges par 
un volet transparent fermant à clef. La disposition 
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l'appareillage 


gamme très étendu 


réduit 


l'utilisateur 


catalogin 


Foire 


automobile 


érificauons rapides 


l'entretien 


standard 


alternatif monophasé «et 


et des dispositits 
AUROTISANT 


passa des 


machines de movenm 
courant alternant 
bresctés constituait 

domaine du souda; 


inégalés quelle pro 


1 


divers et les plus sensationnels d 


Programmes, à Chctr 


pinces munis des 


lumelex apporte 


pin ilimentés px 


rs postes 


courant, Les câbles ont 


wugmente l'impédance d 
désagréable à l'opérateur 
Américains ont essayé d'obvier 
câbles comcentriqu 
chers et nécessitent 
compliquées pour 
resoh  problèm 
en 


‘outch ET Lan 


tte disposition 


La Soudure Electrique Languepin 


POUFSUIVANT cttor 


ses types classiques de 


molette, presse 


refouler. la Soudure 


de ce domai 


étrangers des mac 


leurs dimensions 


de Paris, mai 
machane souder 
jui permet d'assen 
par 72 points 


durant pas pius 


facilite 
unités standard Sciaky 


de vmachumes 


Sciaky comprend 


Bien que réalisét 


pour ue opération 


définie, œtte maclune, à l'encontre des 


cialisées habituelles 


de réemploi de près de 60 % de ses organes en 


a l'avantage d'offrir 


Fu Machine Languepin à souder par 


ce han ge ment 
de son crcuit électrique en permet illimentation er 


"ur triphas 


Une machin 


BT LA 700 ts 


1,5 m de large et de 


à de chaines dont 
uteindre 103 mm dk 


SPM 7? 


ntuel de fabricatiot 


souder bout 
r l'assemblag 


4 mn d'épaisseur 


points 


précise bier 


machines sp« 


la possibilite 


Cas 


multiples 


a disposition 


ir étincelag 


ch tôles k 


tte machine 


pes 35 t'et 


onstruite 


hydrauliqu 


la plus importante d'Europe de ce type 
bsorbhe um d 700 KVA 
serrage hydraulique 
L'aciénie belge ur laquelle le a 
utilise pour bo des bandes dr tôles dans une 
installation de décapage en continu pour 
ontinu 
E galenw dans le domain: des machines à souder 
out, la Soudure Electrique Languepin vient dt 
terminer la mis point d'une machine 
semi automatiq pour le soudage des chaînes de forte 
section employées tamment dans la marine. Il s'agit 


es mailles son consuturées par 


diamètre et 


cinquantaine de kilogrammes 
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Four fermer ces mailles par une soudure, La machine Enfin, une attention toute particulière à été portés 
absorbe une puissance de 600,650 kVA environ et à l'équipement de contrôle électronique et la Soudure 
développe un effort de refoulement de 45/50 tonnes Electrique peur à présent en proposer une gamme très 
complète et bien au point 


Aro 


Cette société, spécialisée dans les petites machines 


à souder par points, avait, À la Foire de 1949, présente 


peinte d'établi pout peérations de sou 
dage dans la construction de petit matériel électriqu 
où dentaire. Elle présente cette année plusieurs machines 


dans la même ligne, Nous avons né une intéressant 


peute pinoæ-transformateur pouvant souder par points 
deux tôles de 15/10, ainsi qu'un appareil pour la soudur 


l'étain fonctionnant sous 20 volts 


Les appareils de © constructeur se signalent pat 


leur fini et leur présentation impeccabk 


L'Electromécanique de Bruxelles | 


Cette soriété belge, bien connue en France dès avant | 
la guerre, construit un matériel très apprécié pour le sou | 
dage par résistant particulièrement des machin:s à la 
molette dont elle possède toute une gamme et des : 
machines à souder par ctincelage en bout ? 
Elle présente une forte machin: à souder par points 
alimentée en couramt triphasé, ainsi que des presses : 
à souder pour le soudage multiple par bossages 
Elle expose aussi une soudeuse en bout pour la 
soudure d'angle de cadres en alliages d'aluminium 
Cette machine permet de fabriquer des cadres de fl 
Fra 4 Machine Languepin pour assemblage par sondere en nêtres en alliages légers : 
B 


bout de tôles de 1200 on de large et 4 om d'épaisseur 


ESSAIS INDUSTRIELS 


Appareil de contrôle non destructif des aciers 


En l'absence de champ magnétique xténieur l'ai la valeur intense de l'aimantation des domaines :ai 
inantation apparentæ d'un échantillon métallique, réputs mantation spontanée 
terromagnétique, est généralemen ile o isine dk Un tel processus ne peut pourtant, on ke conçoit 


téro, En fait, cet état de quasi neutralité magnétiqw être mmmédiat, l'évolution spatiale des domaines 1m 
ue fait pourtant que traduire, à l'échelle macroscopique pouvant s'effectuer sans réaction de Ja part des do f 
l'état d'aimantation tout au contraire intense dk init maines voisins, voire même sans opposition de phé 
de volume magnétique (domaine élémentaire de Weiss nomènes propres à la structure cristalline, À l'ani 
Seulement ces domaines, auxquels on peut associer un sotropié, à certaines inclusions non magnétiques ou Ë 
certain moment magnétique (moment élémentair sont moins magnétiques, aux cavités, ete 
répartis de telle sorte dans l'ensemble du volume de 

En un mot, la croissance de l'aimantation macros 


l'échantillon que leur moment macroscopique résultant 


copique, en fonctuon du champ extérieur appliqué, r 


est quasi nul 
1 


d'en chan: PT présentera l'ensemble des réactions précédentes et, toutes 


choses égales d'ailleurs, traduira de ce fait l'état phy 
sique du métal 


mentaires vont, Selon un crtain processus, s'orienter 


parallèlement à © cham] m certain ordre va s'établir 


D'autre part, l'aimantation spontané trouvant son 
origine au sein de l'atome en traduira assez bien l'état 


et, à la limite. l'aimantation résultante correspondrait à 


(1) Voir à ce propos une élude d'ensemble sur les contrôles chimique 


non destructifs dans La Pratique des Induetries Mécaniques 
U XXX, n° 9 (septembre 1947) p 259. n° 10 (octobre 1947) p En d'autres termes, et par voie de réciprocité, on 
297, n° 11 (novembre 1947) p 331 peut poser que tout matériau ferromagnétique peut 
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être défini à partir de son cycle d'aimantanon "u comme échanuilon de référence placé dans l'une des 
mieux encore des paramètres caractéristiques de celui bobines, d'un acer XN d'Ugine barreau cyl. de 
ci. C'est ainsi que ke champ coercinif, l'induction et D 18 mm et / 200 mm ils permettront de 
champ de saturation, la courbure du cs en chaqu eux comprendre le processus opératoire 

point représentent partartern tout 

reure du métal et par conséquent physi 


chumique actuel. De même, à to idificati 
évolunon de cet tat orrespondr hficatron \ 
évolution caractéristique d'une ou d / 
priétes magnétiques | 
Si, par exemple, deux métaux de natu hftérents | RK 
présentent la même valeur de champ coercatut, st 
déja douteux qu'ils puissent posséder la méme ut \ \ 
pour l'induction de saturation et, dans to as \ 
la probabilité restera extrémement faibl qu 
valeur de la pente en chaque point des cycles d'ai b. nn 
mantation respectifs, autrement dit leur courbure, pr A B 
? être identique. Pratiquement n'en est jama ji 
Mais l'observation directe et nor simultané 
d'aimantation me permettrait d'apprécier que des dit 
iérences importantes, alors que les méthodk ) f À 
niques, en permettant au contraire d'obser dire: j \ / \ 
ement les différences instantanées dans les états ma P \ | 
gnétiques, apportent la possibilité de moyens sensibles | | 
et d'exploitation commode pour, non seulement abon | | 
1 des procédés de triage ou de classement rapide des \ 
métaux, encore et surtout La possiimnut d'apprécier 
immédiatement l'influence des traitements apportés au / 


ou même celle du travail auquel ces aciers sont + 
soumis C D 


Le Ferrotest, étudi par les /aboratoires de Phy- 
sique appliquée, correspond à ne echnique fondé logrammes obtenus avec 
les considérations générales développées lessu RSF 
partant d'un échantillon d'ack pris comm Aciers inoxydables ferritiques 
il permet, par comparaison avec celui-ci, d'abord ds 12 
définir la nuance de l'échantillon à examiner, ensuit EE 2 
de chiftrer en urités arbitraire partaitement Aciérs ou chrom 
ractéristiques de l'effet observé, l'influen d'opérat KS 
classiques telles que recuit tremypr revenus … 
où \ciers de même nuance que l'échantillon de 
surer le module d'élasticite vu le taux de fatig 
re spondant A une chars appliqués 
Un remarquera que les figures obtenues, de formes 
l' Triage et classement des aciers différentes selon la nuance, conservent la même allure 
L'appareil est caractérisé pat itilisation de deu caractéristique au sein de chaque classe L ette méthode 
bobines inductrices identiques, étudi de triage rapide peut être appliqué à partir d'un 
magnétiser de lee diam: nuance quelconque d'acier ; il suffit d'une étude préa 
varier depuis 1 mm jusqu'à 200 mm. Plu nn | able permettant de choisir l'échantillon qui, pris comime 
bobines été prévus. dans Le référence, conduira aux figures les plus caractéristiques 
Le problème du classement étant ainsi + dégrossi 
L'examen des aciers est effectué par compara . il est alors nécessaire de mettre en évidence les écarts 
un échantillon préalablement défn pi \ ui peuvent exister entre aciers d'une même nuance 
rence et introduit dans l'un d " I \ L'utilisateur est ainsi amené À fixer des tolérances 
examiner étant ors introduit d « pour écarts 
peut observer sur un écran cathodi ie des tigures aonl Bien entendu, les oscillogrammes utilisés précédetm 
la forme permettra de classer l'acier dans la nuance ment pour le triage deviennent impropres à cette fonc 
correspondante tion, sinon pour vérifier rapidement que l'acier exa 
Les oscillogrammes de la figure 1, donnés seul miné est bien de la nuance attendue. En effet, entre 


ment à titre d'exemples, sont obtenus en se servant aciers d'une même nuance, les écarts sont trop faibles 
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pour donner des figures dont la forme soit suttisam 
ment caractéristique pour être enregistrée par la mé 
moire de l'opérateur et, surtout, pour caractériser ave 
précision l'écart à mesurer. Il est d'ailleurs illusoire 
et souvent impossible, de faire appel à la mémoire vi 
suelle pour définir des tolérances : aussi l'appareil a til 
été étudié pour que de telles appréciations puissent êtn 
faites par simple lecture sur un appareil de mesure à 
aiguille et à cadran gradué Ceci de telle sorte qu'a 
près une étude préalable permettant de fixer sur le 
cadran l'écart maximum à tolérer à partir de l'échan 
tillon « idéal» pris comme référence, l'opérateur puiss 
rejeter systématiquement tout acier dont l'introduction 
dans la bobine inductrice entraîne l'aiguille en dehors 
des limites qui ont été admises et dont la valeur chif 
frée a pu être facilement retenue ou, mieux encore 
repérée par un index 

Les opérations précédentes permettront, d'une } 
au producteur d'éviter les mélanges accidentels dans 
ses livraisons d'acier, d'autre part à l'utilisateur de cor 
trôler et de classer avant toute opération de transfor 
mation les aciers qu'il a commandés en vue d'applica 
tions déterminées 

C'est à le premier stade d'application de l'appareil 


lors de l'arrivée des aciers à l'usn vu immédiatement 
avant une opération d'usinage mais nous allons voir 
qu'eu égard à leur rapidité d'appréciation, de telles 


méthodes peuvent encore être appliquées, non seulement 
pour effectuer des contrôles en cours dh 1bricatior 
mais encore pour vérifier la réaction du mét 11 après 


toute opération dans les conditions mêmes d'utilisation 


2° Contrôle des traitements thermiques 


Les modifications d'état physique qu peuvent appot 
ter les traitements thermiques sont particulièrement bies 
mises en évidence par les caractéristiques magnétiques 

Pour une opération de traitement parfaitement dét-1 
minée, il sera possible, par simple comparaison a 
un échantillon non traité pris comme référence, dk 
définir la valeur de cœtte opération à partir de la simpl 
lecture de l'appareil de mesure d'écarts On pourrait 
même, grâce à une étude préalable en laboratoin 
chiffrer avec précision les valeurs caractéristiques des 
paramètres intéressant la valeur même de ce traitement 
Ce contrôle pourrait, par exemple, être exécuté lors 
du lancement d'opérations de série, afin de parfaire ra 
pidement les réglages et mises au point Toutefois, les 
conditions normales d'emploi devraient surtout être ren 
contrées dans le contrôle unitaire des pièces de série et 
remplacer avantageusement certaines méthodes assez dis 
cutables de contrôle statistique 

Dans ce cas, chacune des pièces sera examinée ra 
pidement par comparaison avec une pièce réputé 

bonne », prise comme référence, et à partir de.laquelle 
on aura préalablement défini l'écart acceptable 


3° Mesure de contraintes internes 


a Contrôle des propriétés élastiques L'état de 
contrainte du métal agit profondément sur le compor 


tement ferromagnétique. Cest ainsi qu'il est possible 
d'apprécier sur le détecteur d'écarts des contraintes appli 
quées, relativement faibles par rapport à celles que 
l'on impose dans les applications, si en qu'il est 
possible d'explorer toute la gamme des valeurs de 
contraintes que le métal est susceptible de supporter au 
cours des efforts auxquels il est soumis 


Sur le plan tout à fait général, il est possible d'ay 
précier rapidement la valeur du module d'élasticit 
à condition que l'appareil ait été préalablement éta 
lonné pour des échantillons de dimensions parfaitement 
définies ; en poussant les valeurs des efforts appliqués 
on peut apprécier le passage par la limite élastique 
ou encore tracer les cvcles d'hystérésis clastiques en 
appliquant des efforts alternés 


Sur le plan du contrôle des pièces de série, et si 
leurs fonctions le requierent ON toupours 
moven d'une méthode de comparaison, se rendre compte 
de l'aptitude de chacune des pièces à satisfaire aux 
tolérances imposées pour la fonction considéré. C'est 
ainsi, par exemple, que pourront être véritiés les res 
sorts sous toutes leurs formes de réalisation 


b Contrôle du taux d: fatigue L'acier, vérifié 
ivant Îles opérations d'usinage et de traitement et au 
cours de celles ci, pourra encore être contrôlé périodi 
quement sur la machine ou l'organe au travail duquel il 
collabore. Ce sont là des essais de maintenance qu'il 
est nécessaire d'effectuer, par exemple sur les arbres 
de machines importantes ou sur les parties métalliques 
des ouvrages d'art. Mais d'autres essais de ce genre 
et d'un intérêt qui n'est pas plus négligeable, résident 
dans la prédétermination du taux de travail acceptable 
par métal dans des conditions d' mploi d: termine 
et, par suite, permettent de déterminer les dimensions 
les plus rationnelles et les plus économiques compatibles 
avec ces conditions 

\ © sujet la forme donnée aux bobines inductrices 
se prête tout particulièrement à l'observation des effets 
de contrainte au sein d'arbres tournants et om notera que 
d'une facon générale, les méthodes électroniques offrent 
toute facilité pour l'étude des effets dynamiques 


L'exposé qui précède est volontairement limité à des 
généralités et n'a d'autre but que d'attirer l'attention 
des techniciens des industries mécaniques vers cette 
méthode rapide de contrôle magnétique, ainsi que sur 
æs possibilités en tant que moven de contrôle ou d'in 
vestigation : au laboratoire d'abord. pour aider à l'étude 
et aux mises au point des méthodes de fabrication 
au stade de cette dernière ensuite pour, À partir de la 
réœæption de métal et jusqu'à l'utilisation du produit 
fini, effectuer les vérifications de détail, seules suscep 
ibles de satisfaire aux conditions de travail et de sécurité 
imposées par les exigences de la technique moderne 

G.  D10N 
Ingénieur F.S.F 
Directeur de la S. A 
Les Laboratoires de Physique appliquée 
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LE MATÉRIEL INDUSTRIEL MODERNE 


Vous poursuivons ci-dessous et poursuivrons dans nos prochaines livraisons la publication de notes 
techniques relatives à des machines ou du matériel exposés aux Foires de Paris, de Lyon et de Bäle. 


ALÉSEUSE - POINTEUSE DERAGNE 35 B celle-ci est montée sur coussinet lisse conique avec dispositif 


l'autoréglage de jeu (Bté S.G.DG Ce dispositif assure 


Lette machine à été étudiée pour l'exécution et pré une rigidité maximum au porteoutil quelle que soit sa vitesse 
se de tous les travaux de pointage courant, 1 tant pas de rotation Tous les porwsoutils s'adaptent aussi ren à 
utihsation d'une machine à pointer de très grar nx dont cette broche qu'à la broche à grande vitesse ; il en est de 
unortissement est souvent unpossible Elle est me grande même du microscope de centrage tourm sur demandé 
umplicité et d'une exécution très soignée. Les font tilisées 
sont stabilisées, Les aciers judicieusement chonsis et traités les Une autre broche, à porte-à-faux constant, peut être livrée 
roulements sélectionnés pour très grandes vitesse pour les alésages supérieurs à 50 mm et jusqu'à une profondeur 
le 450 mm une montre de comparateur €st prévue pour 
La figure 1 représente l'aléseuse-pointeuse 35B ave \ le centrage 
broche à grande vitesse pour très petits alésagr le grandi 
précision, Cette broche est montée sur roulements à billes 


Pro, 2 Broche et por 
leoutit micrométrique de 


lescent hariot 
Pre 1 \ st obtenue par ur is 
léseuse poin 
et l'écro tlottant 
] 
era- comport un disposirif de 
19 
attra le 
ance est commandé 
in ImOteur pendant 
etre echnique LOT 
ne dar 
és avances qui séchelonnent entre 0006 et 015 par tour 


outil 


La remonté ipide du harot est obtenue par un autre 
moteur différent du svstème d'avances normales : elle n'in 
fluence donc pas la précision des organes de descente lente 


La table à rainures, soigneasement grattée, à um : 
plané dentique à celle des marbres de grande classe, ef 
pe mn recevoir des montages des cales où un cube romme 
cel qui est visible sur la figure 


sélectionnés de super-précisio Les déplacements de table sont obtenus par des vis-mères 
illes et dispositif de tension brevrté 8, G- D. G À rigrbl et écrous classiques avec volants et verniers, et la solution 
est absolue et permet un très haut fin laces al6set maintenant bien connue de l'indépendance du contrèle des 
Um remarqu le porte ut! réglag déplacements idoptée On sait qu dans « cas La 
n centiérmeæs le mn peut récision lee coordonnées nest pas imfluen: é par l'usure 
taroure tungstene soit u Lamant vis-mères On voit sut figure les ri gles k précision {éta 
Tous les porte out icrométri s terchans lonnées à 15°, et les lecteurs micro nétriques le l'Optique 
ils ont un eu lindro-conique avec filetage > | et Précision de Levallois qui permettent de garantir une préri 
sion de dans iéplarements d- table 
un lémotntage instantanée et nt oureux 


La broche hs grand t { tt iléseuse cst trés robuste puisque sa puts- 

en deux minutes pur une broche identique 1» ur x d sance de coupe atteint 3 mm au rayon lans un diamètre de 
100 mm , elle peut donc être utilisée pour des travaux d'ak 

ns sage très variés En dehors des gabarits, montages et outiilx- 
Voir nos livraisons de mai et juin 14% ges, on peut exécuter des travaux de fabrication assez durs 
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Caractéristiques de l'alésense-pointeuss: 35 B 
Capacité 10 À 150) mm 
Course verticale 150 mn 
Vitesse de broches 120 à 5000 mn 
Avances 0005 à 0.15 par 
Table 900 400 mn 
Course de table 500) 125 mn 
Précision des coordonnées garantie à 1/100 
Porte-outils à réglage micrométrique Bté S.G D. G 
Poids kg 

AG 


MACHINES A AFFUTER POTTERAT 


les machines 


Potterat. 


d'étudier 


1 
polir dk 


Nous avons déjà eu 


rectifier, à affûter et à anor 


La méthode d'affûtage préconisée par le constructeur pern 


d'obtenir rapidement des outils toujours semblables et uw 
affûtage de qualité constante ; elle comprend plusieurs stades 
lo Dressage de la base et d'un côté du corps de l'outi 
ces deux ” serviront de faces d'appui dans les opéra 
nons suivantes. 
20 La fac en dépouille du corps de l'outil est dégrossi 
à 15° sur la périphérie d'une meule tangente en corindon 


gros grains de 400 mm de diamètre au moins 


ba 
Machine à af 
fâter, à rec À 
her et p 
LE 
176.21), 


automatique 


30 La dépouille je la plaquette est ébauciw 


face en 


10% sur la périphérie d'une meule de grand diamètre « 
la face d'un lapidaire en carbure de silicium grain 46 à 
ou sur meule en diamant grain 120 suivant les dimensions 
l'outis et la nuance du carbure 


l'otteront 


jo La finition des faces en dépouille sur une hauteur égal 
E 


dixième du corps de l'outis et des faces d'attaque 


au 


fait avec une meule lapidaire en carbure de silicium, grain 
80 à 220) ou sur une meule en diamant, grain 900 et plus 
suivie d'un polissage à l'huile de vuseline à l'aide de la 
même meule ou d'une meule à grain plus fin si cela est 
nécessaire 

5e Exécuuon dun brise-copraux lorsqu'il s'agit du tour 
de l'acier 

Cette année, Potterat présente en particulier deux versions 


176 - 2 


affôter, à 


son modèle 176. le 
une machine À 


perfectionnées de 


La première rectiljer et à 


est 


polir, universelle et combinable, pour outils genre Wadia de 
24 «et 82 mm, senu-automatique, comprenant deux postes 
leux tables à billes et trois meules indépendantes KElk 
aftôte également les forets de 4 à 24 mm, à droite et à 
gauche, les fraises, les alésoirs, les tarauds Elle est équipé 
avec cône Morse no % ou 4, avec dimseur sur table à billes 
miverselle (fig 1 

La seconde est la machine à affüter ocombinabl pou 
lorets de 4 à 24 mm, fraises alésoirs, tarauds, avec côte 
Morse % ou 4 sur diviseur t table à billes (fig. 2) 


2 
Machine à af- 
fûter flotte 
rat combine 
blu pour fo 
fraises 
alésoirs et ta 
rauds 


Nous nous proposons d'ailleurs de revenir sur cette ant 
essante question et nous publierons prochainement un artick 
ur ! 1ffûtage de tous les outils sur les machines Pottarat 

Ces machines sont fabriquées en plusieurs modèles et 
ipacités ‘ classiques nomatiques e1 automatiques 


MACHINES A FILETER CUTTAT 


Qu'il s'agisse de jravaux dentretien ou de grande prodiw 
luctio l'emploi des machines à filerer Cuttat er 2 
permet d'exécuter tous les fuetages de barre t de sans 
main d'œuvre spécialisés La précisio t obtenue pa le 
principe même du filetage tangentiel à profil constant 
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Yang le de coupe peut ét donne exactes ‘ les pas S 1 ou Whitworth La commande du chariot par 

SION lu  détaraudage par l'ouvertu ports vis-tmère jermet obtenir des filets très précis hspositif 

au motnem d léchenchement pe ispensable pour la taille des filets arrondis ou trapézoïdaux. La 
est wontée sur butées en arier trempé et l'écrou en 
bronze, embravé À La peut être débrayé soit à la mais 


oit autormmtquement débrayage pouvant être obtenu avant 


ou en même temps que l'ouverture de …: filière. Les vis-mèrr: 
prévues au pas $ 1. Pour chacun des autres 


ont normalermen 


tèmes de fileta ane vis spéciale et les engrenages cor 


respondants sont nécessaires 


co d Le Pour le filetage à gauche, on emploie les mêmes peignes, les 
porte-peignes à droite étant remplacés par des porte-peignes 
1 gauche 
Dans des filetages normaux, l'emplacement des peignes sur 
les porte-peignes est fraisé de telle sorte que l'angle d'attaque 
Ju tre orrespon le à la movenne les ynclinarsons de La 
tungente à l'hélic dans chaque dimension, pour les sys- 
et Whitworth Dans les filrtages spéciaux, sur 
les machines à vismères, il y à lieu de prévoir pour cha 
ment de ! filetée Le même cu diametre n jeu de porte-peignes dont le logement des 
r À, wignes sera fraisé à un angle correspondant exactement à 
file À ratio inclinaison de La tangente à l'hélice pour le pas envisagé, si 
permettent rapide iu «et cet entr lan mate les filetages permis par La 
matière se faisant sous un angle approprié au 
travailler à grande vitesse sans crainte d'arract w1 Dans de iraudags les écrous, les peignes sont remplacés 
tilets les lames porte-taraud ou faux-peignes. On règle l'ouver 
re de la tête suivant ke carré du taraud, ce dernier étant main 
enu entre les quatre lames pendant le taraudage de l'écrou 
Les modèles 2°T et 4”T permettent le filetage cylindriqu 
ur une bongueur indéfinie de tubes de diamètres nominaux dk 
LS" à 11/4" pour le premier et de 1 18" à 2°” pour le secoml 
l'our Les diamètres supérieurs, La longueur maximum q 
le 80 mum pour la et 200 mm pour la 
Vives peignes spéciaux, on peut, sur toutes les machi 
2 ne mer Le filetages coniques de tubes (comrcité «k 
gnes montées Dans de nombreux ca on peut envisager de fixer le 
porte-peigne filières Cuttat. au moyen d'un faux plateau, sur l'arbre «k 
‘oute autre machine à fileter, ou même sur l'arbre d'un to@ 
parallèle. Pour les entretoises et tiges filetées, il y à heu dé 
évoir des machines à bâti allongé L'emploi de mors svn- 
ronisés à la tête permet d'obtenir un filetage continu ave: 
is-mé re \ pas multiple du pas demandé ou avec un 
lABIFAL Î CARACTÉRISTIQUES DES FILIÈRES 
Les peignes OCutiat, en acter peuvent = 
avec entrée normale, pour les travaux cour et L F 
tiletée 3/8" 1 1 172 21/2 
avec entrée courte, pour pirces ra | 
ement | 
sans entrée, pour rectiiaton des filet sd 
re Diametr ‘| 
US est entierement en 1x | 10 2 
L'interchangeabilité partaite 
La filière rotative est montée sur u 1 torman D 
on ouverture et sa termeture o! co indée par le longue : efini | 13 | 20 26 40 52 64 
pla ce ment du chariot jui M he Pas minimun | | 
le bhutées placées sur une tige inte pour mine 1 porte-pelgt 
itérale pour les modèkes de 1 à #4 L'étau de serrage 
num de vis de guidage et de blocage permettant le rég j élan: | 175! 2,50 300 400 500! 64) 
ertical et horizontal des mors pour « rer la pièce à ‘ 
Le déplacement du chariot « ommandé pi Diamètre filièr: 152 210 1260 818 
machine 1/2° et par un croisillon agissa = = 
crémaillère ins les nres modèle LA mors de serrag 
les pièces sont trempés fraisés su tre faces à l puissance demandée pour les modèles normaux va d 
inclinaisons différentes, mes lisses itre trié 1 ch pour - 1 2 à 4 ch pour la 2 1/2", et 5 ch pour la 
jès que la pièce est « prisc, table jonne les caractéristiques des filières 


ts } D. Y. G 


trou qui permet tes filetagrs prés suftisan [x 
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MACHINE A TAILLER LES ENGRENAGES axe de l'outil au sommet du cône est 


teur lu come 


SPIRO-CONIQUES OERLIKON SPIROMATIC man 


r les engrenages spiro-coniques (Oer 


gener 


La machine 
Likon  Spiromatic 2 (fig. 1) taillk Îles 
voniques hélicoidaux suivant le procédé par génér 

PRÉSENTATIONS DOLIMPORT 
Scies à friction Kliing. quelles soient dk 


clativement ancienne Les pertecthonnements réalisés 


réal 


tant 


le refrordissement de la lame que dans leur 
mettent d'obtenir des temps de coupe remarquablement r« 
Le principe da sciage par est exact | 

iage ordinaire avec une lame à fuible vitesse ou un outil dk 
coupe de tour L'écueil est l'augmentation dk temperature pui 
fait brûler l'outil Dans ke sciage par friction, In chaleur 
trée sur la pièce à couper par le disqu cur tournant à très 
grande vitesse réduit la résistance du métal qu st aisément 
coupé sans que la iroulaure 
suisse d'usure ou brük 


En eftet, La limite théorique st \ disque 
velle où éclatera Dans La tous nétlaux 
ent être sciés par triction à illure très miérieure 
viesse critique. y a plas d'un siècke que les premiers 
ssas ont été faits ce qu permet d'avoi aujourd hui des 
scies À triction partaitement au point Leur ltesse de trava 
n'est dépassé: que par le ‘ ul ‘ mères me ! 


pas aAppuquer à t amenant 


1. — Machine à tailler Gerliklon Spiromatic n 
les détormatons évitée 


creux des dents sont taillés de n continue n King étabtit ti 
ing établit st es iction uns des din 
- suiv int épicy gen 56 em à L48 m, la puissanc eina thoteur 
ons oonjuguées la pièces | 


sont semblables à «eu btenu un bot 
modèle La première coupe « l'ucter rom «ir 
léfir - r leul réali la dernière cour un fer à d 
léfinm e calcul Calisés 4 voulu 
13N secondes La prince du retroidissement 
sans essai pré ilable Le régi de hine ouple 
la n raison du courant d'au 


léterminé s'opère simplement d'apre les donnés | 
pur la très grande vitesse cirronférentielle, à été résolu 


ment Kling 


1 l'avance et la manœuvre se résurmm 

levier qu acuonne les mmandes 

triques Divers dspositii se: 

les fausses manœuvres Les pigno nnes  peuvet Appareils à tarauder Jarvis (1ig Leur conception «€ 
cur réahsanon nouvelles en ton s apyureis de granda 


être complètement terminés um tion, ou bn 
2 


raunques 


atique 


l'abord ébauchés thus pius 
pur be 


conjugaison des ceux mou 


iles des dents. fras d'ar p le 


Jarvis 


2 Sur 
Spiromatic, les vowrhes 
longitudinales des dents 
sont des fragments 
d'arc 


“nsibilité Très ram 
montés sur paliers « 
tées À billes, dans un carter 
en magnésium, les taraudeu 
ss Jarvis comportent des 
pignons hélicoidaux et peu 
Le diamètre prumitif maximum admis atteunt mm et vent arriver À itesse 
fe nombre des dents nombres premiers compris mn varier de 1200 pièces taraudées à 
de 5 à 60 L'outil dispose de 24 vitesst à l'heure. On peut les équiper 
avec 18 avances et la puissance du moteu soit avec manchon de raccordement 
3000 tmn) est de 75 11 ch La distance maximum queue À cône Morse 
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auto-ahigneuse 


Construrte ke 


Tourelle 
pression 


MA 


centrés, ne possédant 


ralnement et Le centrage étant eflectués 
ett tourelk st à fixer 
chevant levier de comm et « 
La matbuvre est plus rapide qu u h 
un mandrin ou que k déplacement d 


he 


maténei représenté pur 


Parmi de 


un étau à commande poeumatique 


par pédale, il permet une grandk 
tous les travaux courants dans un atel 
pour la production. Dans le même ordis 


puissance accrue 


sions et ui 
hydraulique ivec son 


commande 


propre groupe 


péclales ce 


la sci Marco, 
quement et dont la capacité est le 250) 
peuvent varier de 109 à 60 m 
mu-dur est de | 


à ruban 


de coups 


dans l'acier ordre «k 


exeniple de l'utilrsa 


dans La mét 


Un intéressant 


Lign-o-matic 


permet une grande 


less en 


MORTAISEUSES LAPOINTE 


pour perceusss 


par pi 4 

rbre 


Doumpeort -1, 


Spoedy Co 


rapidité d: 


er d'entretien ou 


El 


l'étau Stadebäker, à con 


de 


ites sr pr 


te commman 
x 400) mum 


brochage 


uon du 
hode employée 


wtites pièces est conné 

pointe Machine Tool Co Ttd pour l'usinagr le oO! 
dans de petits cvlindres d laiton tormant o 
rures, celles employées pour le portnert il 
Le profil en est compliqué et relativement pet 
largeur de la mortaise est de 101 mm et la pole 
de 761 mm Aucune opération de dégrossis 
prévue, l'usinage doit être fait complètement en pa 
pièce brute de tour 

Avant quon n'utidise le brochage o 
genre devaient être établies avec une série «| out 
sur une machine spéciale, chacun attaqua 
profondément que le précédent, méthode par cons 
pue et coûteuse L'application rationnelle du bros hage 
pointe permet des productions importantes, pu 
smachine simple comme celle représentée ur | ou 
la revue, on peut brocher 70 à l'heur 
vertical à outillage maltiple et chargement auto 
sort 600 Ainsi le choix de la éthode « 
exigences de la production, et dispositit 
trés souvent sans ju on ant Desonn ( 
plus important 

On distingue nettement sur photogr 
broche sortant de l'axe de la ss 
dessus du montagr la tête moletés 
avoir introduit La pièce brute 
oùt sortir l'érecteur La mise en pla 
non après brochage en appuvant sur 
sous la tête moletée, ne demande que deux 
à une avance de trois Mymnm et trav i 
pâte spéciale facilitant le travail et 1 


Le remplacer nt de ln broche est tri 


variété le rofils 


d'obtenir ne 
produenon élevée 


L 


par MACHINES A INJECTER NETSTAL 


en La Fabrique de Machines et Fonderie Netstal à présenté 
(D ie \ la Foire de Bâle une machine à injecter. modèle 200, d'assez 
grandes dimensions, dont La pression à l'injection, avec piston 

cf le mm, atteint 1 490 kg/cm® (fig 1) Elle est commandé 
hydrauliquement et un accumulaleur à air comprimé est inter 
centre group chgendrant La pression poin pe et 

éseau à haute pression. Le dispositit de fixation de la forme 

uns: que le dispositif d'injecuon disposent, en plus du 


cvhndre à obturation instantanée, permet- 


ire wrmal, d'un 


| Fie 1! Machine à injecter Netstal, modèle 200 


rapidement la période des courses à vide. Les 

deux plaques dk sont guidées par quatre robustes tirants 

La tête d'injection est réchauffée par des résistances dk 
» 1000 watts chacune et le réglage peut être efiectué, soit auto- 
vec dispositif palpeur et auto-transiormalteur, soit 
manuels. Un jeu de deux thermomè- 
deux svstèmes Le cvck de 


tant de franchur 


matiquerment 
pal simples contarteurs 


distance 


tres à contrôle les 


travail est le suivan 
1) Obturation de la forme 
b) Injection et dosage simultanés, avec réglage par relais 
utérés 
La 
, 
’ c) Recul du piston d'injection pendant que le cylindre est 
rechargé 
Ouverture de forme et extraction de la pièce 
La capacité de plastification est de 25 kg h environ. pour un 
* nombre injecuons allant de 100 à 350 à l'heure, suivant 


le poids de la pièce à mouler. Le moteur demande une puis 


à 
sance de 20 kW, le chauffage 7 kW et la consommation, suivant 


la capacité d'injection à de 10 à 20 kWh. On peut exécuter 
les pièces atteignant 225 grammes. d'une surface totale 
; miecter de 400 Les cotes de la machine sont 5200 x 
LE) x 2 00 et son poids d'environ 9% tonnes 


LE VISPASOMÈTRE L.C.A. 


Cet appareil ‘fig. 1) construit par la Société d’Ajustage et 
de Mécanique de Précision. permet la mesure du pas dk 
fuetage ou coniques une précision attei 
gnant 110000 du pas à vérifier Sans organe fragile, mi 

positif om ple xe le Vispasomètre 1 nécessite aucunr 
habileté particulière, ni entraînement <pécial de l'opérateur 
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se compose essentiellement l'un sock Deux types sont prévus l'u vaure les diamètres 
potence porte-pointe supérieurt cure rendu de 65 à 75% l'autre à 276 mm. Îls 
sohidair | ume règle-inde ave veruier par in permettent donc, dans Limite très larges, de 
ressort contre tranche intérieure | vérurer contrôler la mesure di ] « filetées cylin 
Un microscope facilite les pointés qu cf tu levant une driques ou coniques uses des vismères 

lumineuse diffuse placée | rièr La sack les vis micrométriques, « 
un plan rectifié servant de itilisées D 
la mesure 

La pièce à vérifier, maintes tre pointes, 


tourner sur son axe. Fdle peut, en culer, être entraînés 
La t e_ devant LE STAND DE LA 


par règle-index portan mer qui lé pla 
le sæcteur gradué réglable en positio in quart de «erck TÉLÉMÉ: ÉLECTRIQ 
Sur une de À lonnée, sut plan dk CANIQUE IQUE 
éiérence, on pose un palpeur à COMIMJU 
présente dans un filet creux Par rotatio 1 tampon entrain 
par l'index, les flancs du filet sont amenés à cofncidence sur barreau unique constituée par tous 
Après avoir repéré cette position origine sur le secteur 1600 ampères, cette firme présentait divers équipements en 
gradué, on augmente les cales étalons d'une quantité mulnpk urmoires pour contrôle commande et protection d'installations 
entier du pas nominal complexes telles que contrôle Actadis (Cie des Compteur 
équipement de pelle excavatru de guindeau (Marine mar 
hande) ete 


Indépendamment de la gamme complète de ses contacteurs 
les calibres de 16 à 


Parmi les solunons apportées par La Télémécanique Elec 
trique aux problèmes de la commande, de la protection inté 
grale et du démarrage des petits moteurs dont l'emploi s 
généralise chaque jour davantage, citons le nouveau disjoncteur 
DRT-16 dom le succès s'affirme de jour en jour 


Sous un encombrement très réduit, il permet la command 
lirecte par deux boutons poussoirs Masche » et « Arrêt 
montés sur Le coffret, ou la commande À distance, ou la 
commande automatique de petits moteurs pouvant atteindre 
jusqu'à 55 ch sous 220 V en courant triphasé 


Il assure ln protection totale contre toutes surcharges 
Fi 1! Elévation par trois relais thermiques réglables, amovibles et interchan 
et plan schématiques du geables la protection contre Le manque de tension (évitant 
Vispasomètre A M l en particulier la remise en route intempestive après panne 
1, Socle ?, l'oten € 'ourant La protecuon  oomtre les contacts accidentels 
cæ  porte-poinie grâce à son coffret entièrement métallique comportant une 
Pointe inférieure ; borne de muse à la terre (décret du 4 août 19936) 
Kègie-Index 5, Ver 
6, Microsrops Le disjoncteur DK T-16 x donné nuissance à une familk 
Plage 
Plan rectifid 
Secteur grade 
Palpeur 11, 


très complète de contacteurs sumples (sans relais) et de contm 
teurs et disjoncteurs inverseurs pour « deux sens dr 
marche, [1 à également été prévu avec sectionneur, avec fu 
bles, etc répondant ainsi à tous les besoins des usagers 


encore parmi des matériels présentés 


le démarreur YD-27 qui apporte une solution abso 
lument nouvelle au problème du démarrage en étoile-triangh 
pour des moteurs Le la puissance peut atteindre jusqu'à 
10 ch sous 220 


une pOur alimenté directement en haute 
destin La commandr 


sous ou v pit 
et à La protection d'un moteur à cage, comportant deux ar 
nvées verrouillées entre elles Cette armoire permet la oom 
mande à distance par contacteur dans l'air, ln protection 
contre toutes surcharges par relais magnéto-thermiques, la 
tprotec tron contre le = courts par pe 
à haut pouvoir de coupure L'équipement comporte d'autre part 
‘ lat ss » 
Les erreurs de pas se traduigent par décalage des flancs condamnation une parfaite 
du filet creux correspondant par rapport au palpeur. (4 j 
décalage est alors compensé par une rotation de la pièc Une gamme complèu ippareils où d'équipements pour 
à vérifier autour de son axe, jusqu'à © que le Ipeur haute tension à été réalisée yur La Télémécanique Electrique 
touche simultanément les deux flancs. La fraction | tour soit 
correspondant À cette compensation est équivalente à la contacteurs et contacteurs-inverseurs sur charpente métal 
fraction de pas correspondant à l'écart compensé lique 
Le dispositif de mesure des écarts angulaires adopté permet 
d'apprécier directement le millième de tour, et grâce au vernier tableaux de distribution À cellules cuwrassées interchan 
le dix millième de pas geables pour contrôle d'arrivées et de départs 
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armoires pour commande et protection de motturs à ut ÉLECTRO-POMPE D'ARROSAGE 


où deux sens de marche, soit à cage par dés ige direct 
par démarrage par suto-transformaieur Où par inductances POUR MACHINES-OUTILS 


soit À bagues avec démarreur toriar tensior 
” Les électro pompes d'arrosage pour machines-outils des, 


kR 7 Ateliers d'Orléans (fig. 1) sont exécutées en deux modèles 
L'une, d'une puissance de 1/10 ch convient pour arroser ave 
ous les dquides, y compris l'huile de coupe 
DISJONCTEURS A CALIBRE MULTIPLE maximum btresminut 
hautwur manométrique totale : 5500 mètres 
Le disjoncteur à cabbre multiple construit par la Fabrique L'autre, d'une puissance de 4/10 ch, à gros débit (20 L- 


d'Appareillage Electrique de is Compagnie Générale d'Electrn  ‘"#Minute) hauteur manométrique totale 6500 mètres, est 


les mèces de contact sont calculées pou le coup 

maximum, et Les relais de déclenchement pour une inten 

Ces deux limites déterminent nm « 

libre Celui-ci est multiple car est possible en shuntant les 

relus, d'obtenir plusieurs intensités nominales comprises entre 


1 — Flectro-pompe d'ar 
pour machines-outils de, 
Ueliers d Orléans 


ins 


joneteur 


multiple 


Les pompe sont munies d'un dispositif qui évite 
ke gommage de la turbine que l'on peut rencontrer dans 
L'emploi de certaine huiles solubles 


K 


INTERRUPTEUR-DISJONCTEUR BACO 


d'u isoncteur d protection de moteur dans la 
à l'appareil réæntatiot \ encastrer, avec plaque frontale métallique 
en service où bien on remplace Les shunts utilisés 
hfférente 


les deux lumite Pour cela, on ajoute des 


shunts nsilé 


1 Inter 
rupteur - disjoncteur 
Baco, type DMT 
16 E 


Par exemple le Lis A 
vient un chspone teur L © A 
shunts conmwnables muni ke deux bhoutons-poussoirs marche » et arrêt 

CG N Ce modèle présente la particularité de n'être guère plus 
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MECANIQUES 


qu 

poussoirs commandant et 
d'équipements 
satisiaire 


poste de 
oontrôlant géné 
automatiques à OOntacteur 
exigences d'un grand mot 
de machinesoutils qui désirent bénéficx 
curés par le principe même de 
en conservant à la présentation générale 
illure sensiblement identique à celle d 


aux 


(et appareil bénéficie outre, d'un 
liorations comparativement à l'ancien 
matière friabl remplacée par un 
spéciale, de brune, stratifiée, qui 
ision de 


en 


été 
couleur 


pré 


commande à 


l'interrupteur 


nodèle (1: 


l'ordre de 


ralement un 
s est étudié 
de « 


r des ava 


ages 
lhisponcteur 
le cet appareil 
post le commandr 
bre Ame 
laurw 


ertaun mo 


composition 
sort apres 
1/10 de millumi 


A 


tre 


G 


FOUR DE FUSION RIPOCHE 


à induction basse fréq 


Le four Bora est lestiné essentiellement à mdustr les 
métaux non ferreux Il est constitué par ke léments suivants 
Un pisé damé directement sur une garniture en briques 
réfractaires, A la partie inférieure les canaux se darigent 
vers l'arrière et forment k circuit secondaire, à l'intérieur 
duquel s'opère La fusion proprement dite du métal 
Le transformateur statique dont le primaire st constitué 
par un bobinage adéquat et le secondaire par canal dk 
fusion don il est question plus haut 
ASSE ttalhque en ile et fers protilés La 
bân de protecnon «ke canaux de fusion « en métal 
amagnétique ; 
Le système « basculement, assuré SOI par volant, so 
par vérins 
L'appareillage électrique : interrupteur, commutateur, volti 
pa 15 1 
ampèremeègre, 
Les fours Bora .k série standard ont um ipacite 
de 60 kg d'aluminium ou 160 kg de laiton à 220 kg 
d'aluminium ou 600 kg de laiton, et d'une puissance de 
25 kW à 75 kW 
Ils ont un rendement élevé, et permettent une diminution 
de l'oxydation du bain par suite de la suppression de la 
surchauffe, Ils ajoutent un effet de brossage électromagné 


tique et permettent une économie de 


LE STOP COTE 


creusets 


G. N 


ie 


Le Cote est un appareil de contri électronique qui 
permet l'arrêt automatique sur rectifieuse lorsque la cote 
exacte est obtenue 

Il est fondé sur le principe de deux capacités variant 
en sens inverse lors de La modification de la oote L'équ. 
libre étant obtenu provoque le déclenchement de relais par 
l'intermédiaire d'un amplificateur électronique 

Une variante de cet appareil est le Stop Cote appaireur qui 
permet, en partant d'une pièce déjà usinée, de rectifier la 
pièce complémentaire. Il travailk jeu constant 

L'Electronique appliquée à la Mécanique présente également 
des comparateurs électroniques de précision sensibles au quart 
de nmucron. un trieur de pièces permettant d'éliminer Îles 
pmèces hors toléram «| lasser les pièces avant 
tement la même etc 


G. N 


deux boutons 
ensemble 
pour 


tructeurs 


mineran 
ulage 


LA RÉGÉNÉRATION DES HUILES USAGÉES 
ET L'ULTRAFILTRATION DES HUILES 


La régénération des huiles usagées au lieu ême de 
sation est évidemment La solunon plus économique Les 
ippareils procédés Maxei permettent d'effectuer cette rêgé 
nérathon nement élevé et ut ésultat technique 
partant 

Pic, 1 UI 
trafitre Mare, 

VA. ouvert 
huiles usagées contiennent «ceux 
œælles qui sont insolubles et celles qui 
l'huile 
2 Mare, type 

Les premières viennent di 


lécomposition partielle de 


le (asphalte résultant de l'ox 

dation, ou carbone très divise 

et de particules métallique 

menées par l'usure des organt 

poussières étrangères géne 

ralement abrasives. Les prod 
solubles sont la carburant dilué, des hydrocarbures légers 

vides gras, eau, et 
L'appareil essentiel des installations Mage est l'ultrafil 


re dont le fonctionnement est suivant 


14 é 
2 
ce 
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procédé d'emploi en vapeur permettant de bénéficier de ses 
chimiques particulières telles que: 


réchautfée da 


Epuraton partielle L'huile 


le 


physiques et 


est mélangée à une inatière activée (Novomaxile) propriétés 
ue poudre blanche et fine torte densité des vapeurs, faible volatilité, température d'ébubh 
1 À il étant on établit une pre ‘ir 1 12 indiffére nce vis les métaux 
prumé Coouk et forme sous le ocouverck ur Citons parmi les perfectionnements apportés aux installa 
a péciaie, un sédiment de ladite matière tuvée, nons : des éléments chauftants amovibles permettant leur net- 
travers Laquelle ik levra pa toyage instantané et complet ; le contrôle automatique de la 
impuretés, fig. et 2) Le giteau t concentration grausseuse et du niveau du solvant 
camstitué est un ultrafilt à opérat 
Les utilisations du perchloréthyiène dans le dégraissage 
lans une cuvettæ l'apparei on jet iwau et 
mdustniei sont très variées exemple : protection des mé 
taux, traitements thermiques, décolletage et mécanique de pré- 


chemans de fer, 
matières plastiques 
garages et machines agri- 


Epura tion intégral Cette épurati h und automobi 
inination des impur tés luble t d industrie textile, optique (dans les Tres 


bles 1! première industrielle 


térilisation licale et 


1 


LA PREYNATISATION 
PROCÉDÉ DE BRUNISSAGE RAPIDE 


} mi le rocéde employés pou finis 
ge des articles en fer ou en acier, le brunissage occupt 
place ss te 1 son bas prix de revient au 
bel pect qu'il onne aux traitée tout en respectant 


propriété physiques du 


transformer chimiquement L irface du métal 
l'oxyde ferriqu 
id hi neill 


Le procédk pplique aux industrie le lus diverses at 
su et essoirt tomobik juincailleri férron 
outillag précision machines à vooudre 
à Ecrire iculer ppareils d'optique l'horlogerie, de 

hoto ‘ din et natérie! électrique 


be 1e l'allumage bouton agrates épingles ssorts 
lécolleta ge matéru bureat 


bre actirée. POUR FIL FIN S.G.C. 

dan re jut pra it 

chauttér | Lang nvét La bobineus« S G G bobinag: des 

par enroulement pou la radio Les transformateurs relai 
Lorsau l'onération cest i ive o san s et bénmé 
nputets écoule ficiant de plusieur inne l'expérien es, per 

enroube matiqu sut bine lhamètre 


le ites enroulement peuvent iri à 2 AM) 
lar 


mm 


Sur un bât gi cm à bobiner comprend une hoîte de 
Ce Le ive baladeur et églage d l'avance pa 
scéthyle éco rogt chariot onduite du fil commandé par vis- 
Chan rganque Il p 469 trempé t rectiliée, à filet trapézoidal, un guide de fil 
tauid um pl ouble ne poupée mobile réglable avec con 
in px 
ju orét! te re-pointe su oulemet illes in compteur de tours avet 
proprié ‘ ox rri ju m peut également prévoir un 
étés 
mhftérer le étiux ispositif et toinatiq cas de rupture de fil, un 
0 t étact rrêt oma tique pri ha couche de fil un introdu 
orpor exti eur de band prié et agencements spéciaux pour des 
hioréthylèrre ivantage © moins marquée le pe parucuher Læ poids net de la bobinease 
nt ti est de kg du fil qui est norma- 
ternent | 1072 


ns lustre jun 
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LA PRATIQUE DES INDUSTRIES MECANIQUES 


Le feuillard d'acier laminé à froid 
et les industries du découpage et de l’emboutissage 


part, le laminage s'effectuant à sur des bandes 


Le femiliard d'acter lumine à froid. parfois ulilisé sans aucune D 'autr: 
le cerciage «les enisses où crande longueur permet d'oblemir une qualite rigoureusement 


transformation, par exemple pour 
du rouleau présente um 


l'armature des câbles électriques, subit toutefous plus souvent onstante sur toute la longueur 


un découpage, cambrage, où embhoutissage pour donner un produil evident dans le découp 
fabricant est sûr d'obtenir des pièces trés semblables die forme 


cumhrage, ete car le 


fini immédiatement livrable à l1 consommation 


Le découpage est, comme son nom l'indique, une opéralion qui puisque le métal présente en lous points les mêmes caractéris a 
consiste à prélever dans une plagne de métal, à ide d'un outil ques mécaniques et par suite le même coéfficient de raideur 

lage approprié, des pièces de contour quelconque nas qui res L'emboutissage est un procéde éounomiqgue pou la confection 

| tent planes en général Les platines de compteur ou de système lubyets avant les formes et les dimensions les plus diverses En , 
d'horlogerie sont oblenues de cette façon ; il en est de même des particulier, à à permis de fabriquer en une seule pièce des élé 
prolecteurs de chaussure d'usage courant depuis la gnerre De ments qui autrefois auraient nécessite des assemblages onéreux par 
plus, les flans destinés à être emboutis on eumbrés sont. en géné rivelage, soudure où une réalisaliun on fonderie et un usinage 
ral, découpés préalablement dans le métal complémentaire important, Grâce à hui l'industrie obtient à peu 

L'examen du contour d'un flan montre que les fibres du métal te frais des produits légers, solides et rigoureusement interchan 
æ comportent différemment au découpage. les unes sont mel cables Le laminage à froid des aciers Martin pour emboutis : 
ment tranchées par l'outil, tes autres au contraire sont brisées pur à la disposition de l'industrie un matériau de grande 
arrachement et forment des bavures saillies sur le bord de ln chasse qui peut æ plier à toutes los exigences de la technique la Fe 
pièce Selon que l'on utilise un acier recuit où écrot importance plus délicate Les phares d'automobiles, les curcusses de haut à 
de ces hbavures augmente ou diminu est donc nécessairs parleur de les cages de rouul à billes, Îles graisseurs 
d'utiliser un métal présentant toujours d écronissag: Stauffler, sont oblenus par emboutissage du foulard lmminé à 
maximum, compatible, Imen entendu vec l'utilisation ultérieure frord 
du flan 
Découpage, emboutissage, profilage, « wuge, loutes ces opé 
Le laminag: à froid du foulard d'acier, grace à La gamme éten rations sont soumises aux impératifs de la ique moderne à 

due de caractéristiques imécaniqnes quil peut donner. est seul Produire bien, Produire vite Produire bon marché 
capable de fournir à l'utilisateur te métal écrout au degré où fl 
le désire (Suite sage XW1) 


Pour toutes ces fabrications ; 


FEUILLARD | 

D'ACIER | 
LAMINÉ 
A FROID 
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MATERIEL HYDRAULIQUE 


* équipant un tour parallèle de grande 
puissance pour la reproduction de précision 


PUTEAUX 


1 AUE JEAN JAURÉS 


Le feuillurd d'acier laminé à froid apporte 
n tous ces probléme 
Produire bien, Le le permel à 


en largeur quen épaisseur 


ses dimensions Lan 


exigences des fabricalions les plus divers 


Produire vite et bon marché seul le 


La longueur de La bande permet Le plein emploi 
automatique l'ouvrier, après avoir r 
l'alimenter, il peut même dans ces 
veiller plusieurs apparcillnges à fuis 
limite des chutes aux extrémités 


'amenage 
borne 


enfin «+ 


sos téristiques mecanique» «qui peuvent réporubr: 


Lamine 


solution parfait de ces chutes par rapport au nombre de pri est 
réduite au minimum 
is La largeur exacte du rouleau donne à l'utilisateur In dimension 
à da exacte qu'il à commandée et supprime tous déchets de cisailluge 
tin 
» La constance de la fabrication du feuillard diminue très forts 
ment les risques de détérioration de Foutil emplové et évite de 
froid nouvelles mises au point à chaque nouvelle commande de métal 
Enfin un autre élément d'économie appri ble resihe dans 
tes la présentation parfaite de la surface du feutllurd à froid qui 
machine évite où facilite considérablement lonération de polissage des 
conditions sur pièces destinées à être protégées d'un revêtement métallique et 
tte rande supprime toute préparation onéreuse avant où vernissage 


propx 


LL 


Des milhons d'engrenages, « 
britionts, ftres 


briqués, selon les procède 
Alemogne 


CONSTANCE RIGOUREUSE 


“LA MÉTALLURGIE DES POUDRES" di 
sonnel et d'un 
|_heureuse de 


cette 
tion de l'industrie trançaise. 


BEAUCHAMP (SEINE-ET-OISE 


CES PIÈCES 
FABRIQUÉES AVEC 
MÉTAUX 


Le but de cette technique nouvelle est d 
duire dans l'industrie des 
PROPRIÉTES NOUVELLES 
|! et de supprimer une suite d'usinages longs et 
onéreux où un esemblage complique de pi 
sieurs pièces, d'ou obtention de 
ji PILCES MOINS CHERES 
gréce à une économie consideroble de ma 
et de men -d œuvre 
Pour des séries importantes le metal tritte 
orte, en outre, une 


DES DIMIENSIONS 


. METALLURGIE DES POUDRES 


TÉL. 


ETAU-LIMEUR de 250 
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| MACHINES A PERCER VERTICALES 


Scie Pneumarique “ SAP" A COLONNE 
ARRET s6va « REY » 
Type 46 M 


capacité: 32 mm. 
12 vitesses de broche 


Type 48 M 


capacité: 40 mm. 
24 vitesses de broche 


Tête mobile pivotante 
et coulissante 
RAS MIDOUR PROFILES (ROND jusqu ou 120 

CONSOMMATION 156 Lu (or détendu) Etablisse ts 
APPLICATION GENÉRALISÉE DANS LES MINES A R EY 

60, Bd Silvio-Trentin 
TOULOUSE (H.-G.) 


Amélioration de rendement 
de 50 -. dans l'essai 


ROCKWELL 


USINES de REVETEMENTS 
ELECTROLYTIQUES 


Manipulations simplifiées 
Automaticité de l'appli- 
cation de la charge 

7 jpréalable 


Fidélité et exactitude 


garanties 
| 17 bis, Quai Paul-Doumer 
COURBEVOIE (Sein: 
DÉMONSTRATION 
TRÉVOUX (Ain) 


HAL 


de la nouvelle TESTWELL, licence TESTOR - WOLPERT 
Fabrication française 
TESTWELL — 
36 bis, rue de la Tour-d'Auvergne 
PARIS (9°) Tél. TRU 39-93 
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VARIATEURD 


DEMANDEZ UNE EN CHIFFRES 
DIMONSTRATION 


COMPTOIR COMMERCIAL O'USINES (y) 


SOCIÉTÉ 39,QUE DE LA BIENFAISANCE 
UNICUM 5° ETIENNE TIONS DE LA PHYSIQUE MODERNE 
25) RUF GANNEIFPON PARIS 18° — MAR -70 «8 


ques uns des cours facultatifs de Méca résolus et par des exercices posés en fin 


Cours de Mécanique, pur 11 Favre nique, professés récemment par l'auteur de chapitre. 
— h cette école. Ces cours ont principale 

ment pour but de donner un aperçu des Eléments de la théorie des probabilités, 
loss à l'Ecole polytechnique fédé méthodes utilisées aujourd'hui dans dif par Emile Horel, Membre de l'Insti 
ale de Zurich. Tome troisième, Che férentes branches de Ia Mécanique appli tut et du Bureau des Longitudes, Di- 
mtres choisis de Mécanique. 1 voh re Ils n'ont aucunement la prétention recteur Honorare de l'Ecole Norma- 
et 176 figures. Prix : 4.160 {r Duno surtout à développer chez les étudi: nat 14x19. de 288 pag 9 figure 
éditeur une formation leur permettant d'assimi- Drix d pages, » 

ler rapidement une théorie nouvelle et de qauons bin Mi hel 

l'appliquer à des problèmes concrets. Depuis un demi-siècle, les applications 

Cet ouvrage s'adresse également aux ‘du calcul des probabilités aux sciences 

= - rhysiques, biologiques et économiques 
corps solides rigides. résument, à des ingénieurs physiciens et mathématiciens pi 

près matière traitée dans les qui désirent acquérir une vue d'ensemble ont pris une importance chaque jour plus 

cours obligatoires de Mecanique de l'Eco de la Mé aniqu grande L autour à 


le polytechnique fédérale Les théories exposées sont complétées (Voir la suite p. XX 


Bibliographie (suite ) Le tome LIT reproduit, par contre, quel par de nombreux exemples entièrement 


Les deux premiers volumes de cet ou 
vrage ont été consacrés, le premier, à la 
Statique, le second, à la Dynamique des 


| 4 | LE DECOUPAGE DE PRECISION | 
R. BOURGEOIS 


A RL cap. 8000000 


USINE DU VALBSOIS-TREPILLOT — BESANCON (DOUBS) 
Tél. : 32-04 24-09 


Bureau PARIS XV: Bureau de LYON 
M. Léonoris, 3, Villa Grenell M Turc. 15, rue Godefro 
lél SEGur 94-37 LALande 22-66 
Sur outillages de haute précision à grand rende- 
ment sur blocs à colonnes 
Tous découpages, pliages, emboutissages de tous 
métaux pour toutes industries 
Spécialités de Tôles a: Silicium pour toutes 
industries électriques et radio-électriques 


XVII — 7 
VA: 
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LA SOUDURE APPLIQUÉE) 
L, LAINE ET C. TESSIER 
51, ev. Sainte-Foy, NEUILLY-sur-SEINE - MAlllot 6225 
TOUS TRAYAUX DE SOUDURE ET OXYCOUPAGE 


CONSTRUCTION de BATIS de MACHINES 
en TOLE OXYCOUPÉE SOUDÉE 


FABRICATION et RECONSTRUCTION 


de ROULEMENTS à BILLES età ROULEAUX 


Pièces hors séries jusqu'à ue mètre de diamètre 
LIVRAISON RAPIDE 


"ROULTEX 21. Ras de Fontenay - 06.54 


R B E N A D o 
MACHINES-OUTILS | 
, Rue de Montebello. VINCENNES{Seine, re D DAU2822 


OUTILS DE TOURS 
MÉTAL POUR OUTILS 
FILIÈRES D'ÉTIRAGE 
BUSES DE SABLAGE 


TEL AUTEUIL 92 70 et 9327 


(USINES : LA SOUTERRAINE : Creuse) Tél. 25 


UNE RÉVOLUTION DANS LE FRAISAGE 


LA FRAISE A DENTURE MATRICÉE À CHAUD 


FORAVYAC 


Brevetée Fronce-Étranger 


A DEFONCER - SURFACER . EXTENSIBLE 


CAVE-FLAYAC & C- 


15, Rue J -Allemane Saint-Etienne — Tél. 72-97 
PARIS : SECMO - 68, rue de l'Eglise - 15°. VAU 47.83 
LYON . MARSEILLE - TOULOUSE - CLERMONIT.Fd - GENÊVE 
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Gérants MODÉ. Ing À. M 


MANUFACTURE DE 
MÉCANIQUES EN 
FERREUX ET NON F 


SPÉCIALITÉ DE 
EN BRONZE 
PAR BAIN D'HUILt 
DE FILTRES 
POREUX DE TOUTES 


ET DE 


AUTOFAITT 


rue Collette, PARIS 17° 


MÉTAUX 


PALIERS 
AUTOLUBRIFIANT 


EN BRONZE 


TOUTES DIMENSIONS 


et LANGE 


PIÈCES 


FRREUX 


Ets A. GERBAUD 
5, Cité de la Chapelle, 5 — Paris (18°) 


Collecteurs pour Dynamos Démarreurs » 
Moteurs à transmetteur 
pour Machines à coudre et petite Industrie 


OUTILLEURS 
GRAVEURS 
BUOUTIERS 


adoptez nos tourets 


à 8 vitesses 
900 - 1500 - T 


FORME 


Rue 


LUBRIFIANT pour 


STEAGEL 


ÉCONOMISEUR de 


PARACIDINE 


SOCIETE NORMANDE DE PRODUITS CHIMIQUES 


Fournisseurs du Ministère de l'Air 21, Jeon-Gouion : 


TRÉFILAGE 


DÉCAPAGE 


PARIS - 8° 


Bibliographie 


blier un traité du Calcul des probabili 
tés et de ses applications, avec le con 
cours de plusieurs collaborateurs. 


Ce Traité comprend dix-huit fascieu 
les répartis en quatre volumes et, à pei- 
ne achevé, il à été nécessaire de le com 
pléter pag une Collection de monogra- 
phies sur les probabilités, qui enregistre, 
su fur et à mesure, les développements 
nouveaux de ja théorie. Le présent ouvra 
* peut être considéré comme une intro 
Auction à l'étude de ce Traité 

Il sera aussi, pour ceux qui n'auront pus 
le loisir d'approfondir cette étude, une 
bése suffisante pour comprendre les ap 
plications les À importantes des pro 
bahilités 


Cours superieur de chaufinge, ventila 
don et conditionnement de Fair, Li 


Giblin. Ancien éléve de l'E 
Polvtechnrqu Ingénieur en chu 
des PTT. et Missenard, Ancier 
cle de Ecole technique Mu 
tre de conferences l'Evcol Nat 
iule de Henux-Art 
Professeur à l'Ecole des Travaux 
Publics. 1! volume de 310 pages 16 
avec figmre Prix : 90 fr 


Eyrolles, éditeur 


Le livre 11 du Cours Supérieur de 
Chauffage, Ventilation et Conditionne 
ment de l'air, est consacré à l'étude théo 
rique de la transmission de la chaleur 
de l'évaporation, de l'écoulement des flu 


des et de ln combustion, Cette étude na 
été poussée plus loin que dans la plupart 
des traités classiques. Ce livre s'adresse 
donc particulièrement aux techniciens et 
ingénieurs qui désirent acquérir une con- 
naissance approfondie de cette partie de 
la physique industrielle et, par suite, du 
fonctionnement des différents types d'ins 
tallation 


Le chauffage à eau chaude a fait l'objet 
d'assez longs developpements, en raison 
de son emploi de plus en plus fréquent 
et de In nécessité de bien comprendre 
tous les phénomènes parasites qui peu 
vent venir troubler fonctionnement 


d'une installation par thermosiphon. 


L'étude de la circulation naturelle de 
l'air a été particulièrement poussée 


Hien que le leu des installations ne 


doive être pratiquement abordé que dans 
le livre HI, l'auteur à eru devoir, néan 
moins, compléter ce Tivçe Il par tous les 
tableaux dx cul qui sont indispensa 
bles pour la réalisation des installations 


\ A! 


L'approvisionnement des Etats-Unis en 
bauxite des Caraibes, par G.-A. Bavpanr 


Mesure des efforts en marche normal 
sur um de bicvelette, par François 

La résistance dx tact et le soudage 
les tôles Ftamage des fils par ultra 
ons Le pouvoir eicatrisant de l'alu 
n um 

La mise en forme des tôles d'alumi 
um par étirage sur gabarits, par Hen 


Lesovrer x 


Un rtebagage d'autorail en tubes 
d'aluminium collés. 

L'aluminmium dans le bâtiment. Le 
procédé Bourse-O.T.H, de construction in- 
dustrielle par l'utilisation de moules à 
béton en alpax coulé, par J. Coran». 

Un planeur à turbo-réacteur, conçu et 
construit en France, a étonné les Améri- 
cains. Les automobiles à turbine à 
gaz, par Maurice Vicron. 

Les machines électriques à grande puis- 
sance massique, par Henri Lanoy. 

Les véhicules industriels, cars et poids 
lourds, par René Cnoxrarr, Maurice Vic- 
ron et Lucien ALFrr 

Pylônes en alliages légers pour une li- 
gne norvégienne de transport de force. 


à La 


Spécimen sur demande 
Kevue de 


VMalesherbes, Paris-XIHI 


boulevard 


INFORMATIONS 
Le climat par la couleur 


La Société française Duco vient d'édi- 
ter une luxueuse brochure où est mise en 
evidence l'importance du rôle psychophy 
sique de la Etes et où sont résumés 
les moyens à mettre en œuvre pour réa- 
liser ce qu'on peut appeler « L* climat 
par la couleur » 

Comment doser la lumière 

— Comment sélectionner les énergies 
qu'elle contient 


(Voir la suite p. XXI). 
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MACHINES À RECTIFIER OUTILLAGE ELECTRIQUE 


MACHINES A AFFUTER MICOX 


\ OUTILLAGES DE CONTROLE PERCEUSES - MEULEUSES - PONCEUSES 


SCILS TOURNEVIS - LUSTREUSES 
AISEUSES 


COMMANDES INDIVIDUELLES CISAILLES TARAUDEUSES MORT 


MACHINES A MEULER ET À POUR 
CLACTRO-POMPES ELECTRO. VENTILATEURS 
RECTIFIQUSES ELECTRIQUES AMOVISLES 


Demandes le Catalogue P. 801 


GENDRON FRERES - SOCIETE ANONYME 


37, RUE COLIN, VILLEURBANNE (RHONE) _ V. 84-76 et 77 


SPÉCIAL 
pour MÉCANICIENS 
FOIRE DE LYON TOUR 
- 
DESBORDES 
« C" 
Système 
de banc 
supérieur 
coulissant 


rompu 
variable 


Etablissements 
Gabriet 


DFSBORDES 
& 
16, Rue de Gonzague - NEVERS - 74. : 17-18 = 
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Informations ‘suite 


Comment les utiliser rationnelle 
ment ? 
Dans les locaux industriels, la création 
ou la modification des surfaces réfléchis 
santes au moven de Îa couleur x pour 
buts essentiels 

d'obtenir une visibilité optima et 
la réduetion de toute fatigue optique 
pour le personnel, par le dosage rationnel 
de la Inmmière réfléchie et par la mise au 
point des contrastes de couleurs ; 

d'élever et de maintenir le moral 
du personnel en rendant plus conforta 
bles, gais, les Deux de son 
2 

d'améliorer le rendement par l'aug 
mentation de l'efficience des ouvriers et 
des wmployés ; 

d'acerolïtre la qualité de la produc- 
tion par la réduction an strict minimum 
des « loups » rebuts, deuxièmes choix, 
; 

de prévenir les nceidents du tra 

Divers exemples très suggestifs sont 

donnés. 


Le graissage des machines-outils 
loutes les machines-outils modernes 
sont conçues en vue de réaliser des per- 
formances élevées dans 12 triple domaine 
du rendement, du fini, et de ln précision 
Le graissage se place au premier rang 
des soins à leur donner. Les négligences 
et les erreurs relatives au graissage 5e 
traduisent toujours par des dégâts one 
roux 
La complexité de beaucoup de ces ma- 
chines conduit à l'emploi de plusieurs lu- 
brifiants pour chacune d'elles, Il en ré 
suite, même pour un atelier de moyenne 
importance, la nécessité d'utiliser um 
grande variété de lubrifiants, ce qui com 
plique l'approvisionnement et la distri 
bution tout en multipliant les chances 
d'erreurs dans leur application 
Les propriétés particulières des Lubri 
liants Stap 
filmo-résistance, onctmosité, 
rence leur confèrent un champ d'ap 
plications très étendm dans presque 
lous les cas, un seul Stap peut rempla 
cer plusieurs huiles ordinaires 
Leur emploi permet done de simplifier 
nt et la distribution 
des Imbrifiants tout en augmentant ba 
de marche des machines-outils. De 
les machines 


se 


curite 
plus, il été constaté qu 
chauflent moins avec les Stap qu'avec au 
cun autre lubrifiant 

De nombreux fabricants de machines 
outils, après essai des lubrifiants Stap, 


ont approuvé où même recommandé leur 
emploi pour le graissage de leurs machi- 

Les avantages résuliant de l'emploi des 


Lubrifiants Stap s'appellent économie, 
sécurité, propreté 

Documentation technique et renseigne 
ments commerciaux à la Société des Pro- 
duits Houghton, 7, rue Ampère à Puteaux 


AFNOR 


L'Association Française de Normalisa 
tion édite une importante série de nor 
mes nouvelles, homologuées par arrêts 
ministériel, et qui seront prox hainement 
disponibles à son Bureau de Diffusion 
des Normes, 19, rue du 4-Septembre, Pa 
ris téléphone HRiChelieu 60-55 

ous dunnons ci-après courte 
lvse du celles de ces normes qui nous pa 
sum eptibles d'intéresser particu 
liérement nos lecteurs. 

VF F 58-024 Rouleaux compresseurs. 
de piocheuse indépendante 
et de caravane. 

1 s'agit d'une révision de la norme 
existante afin de la mettre en necord 
le projet de norme R 411-02 modifié. Ce 
projet comprenait autrefois deux an 
neaux pour l'attelage sur la caravane et 
n'en comporte plus qu'un actuellement 

de 42 min. 

VE Houlons ajustés pressés 

Eléments de fixation 
Boutons ajustables 

Pour ces boulons, l'échelonnement des 
diamètres nominaux prévoit trois séries 
dont l'une est à choisir par préférence, lu 
seconde à utiliser en ens de besoin jus 
titié, l'emploi de la troisième n'étant à 
envisager que lorsqu'il ne peut être évi 
té, Un renvoi, en bas de page. indique des 
dimensions spéciales ndmises pour les 
chemins de fer, mais uniquement en vue 
des réparations 

Quatre types de tèles sont prévus. Les 
ergots sont facultatifs. Les tolérances dx 
fabrication sont indiquées pour les dia 
mètres des boulons njustés pressés 


Nouvelles applications 
, 
de l'oxygène 

Les progrès techniques récemment en 
registrés dans In production sur um 
grande échelle et à un prix de revient 
peu élevé d'air suroxygèné, ouvrent la 


nombreuses applications de 
et 


voie ch 
l'oxvaæène dans l'industrie chimique 
nétallurgique et dans la technique des 
gaz 

Un groupe de Travail International, 
présidé par le l'rofesseur Jacques Errera 


Belgique) vient de se réunir pendant 
deux jours à Paris sous les auspices de 
Cette session avait pour objet de 
permettre la réalisation rapide de pro 
jets de développement qui rtent no- 
lamment sur la production sidérurgique, 
l'exploitation des gisements de combusti- 
bles solides par gazéification et non plus 
par extraction minière, et la fabrication 
de nombreux produits chimiques impor 
tants tels que le pétrole synthétique, l'al- 
cool et les produits entrant dans la fa 
brication des matières plastiques, du 
caoutchouwe synthétique, des colorants et 
des produits pharmaceutiques. 

Le Groape Travail a proposé notam 
ment la construction sur une base inter 
nationale, d'une grande usine-pilote d'u 
ne conception nouvelle pour la produ 
tion de la fonte ; à cette usine seraient 
adjointes des installations pouvant pro- 
duire plus de 50 tonnes par jour d'air 
surox y géné 


Société Française de Métallurgie 
dournees d'automne 1450 
16-20 octobre 145%) 


Les Journées Métallurgiques d'Autom 
ne de 1950, au cours desquelles sera célé 
bré le Centenaire de la naissance de Hen 
ry Le Chatelier, auront lieu à la Maison 
de la Chimie, Centre Marcelin-Berthelot, 
du 16 au 20 octobre 1950, 

En hommage à l'œuvre de Henry Le 
Chatelier, qui a porté sur l’ensemble de 
la Métallurgie, aucun thème restreint ne 
sera imposé cette annre 

Les titres des communications propo 
sées, auxquels seront joints de courts 
sommaires, devront parvenir au Secréta 
riat de la Société Française de Métallur 
die. 44, rue de Rennes - Paris (6°). le plus 
tôt possible. 

Pour toutes les communications dont 
les sujets auront été retenus, des résu 
més, d'au plus deux pages dactylogra 
phiées, devront parvenir au Secrétariat 
de la Société Française de Métallurgie, 
avant le 1e juin 1950 - dute limite et 1m- 
péraltive pour qu'ils puissent être im 
primés dans le bulletin devant paraître 
dans le courant du mois de juillet. 


Atomiseur-Pulvérisateur d’Acier 
contre pièces de 
machine détériorées 


Le principe de ln peinture au pistolet 
vient de recevoir une application inatten 
due, marquant un prodigieux progrès sur 
les méthodes jusqu'ici suivies pour la ré 


(Voir la suite p. XXIV). 
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loutes quitilal dans 
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-PRESSES 
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ENGRENAGES - MÉCANIQUE de «PRÉCISION 


Roues et vis sans lin - Piar r 


emarreres 


R. BELOT 


55, Rue de Lu - PARIS - ARC 51-73 


MINUTERIES - RETARDATEURS 
Mouvements d'horlogerie - Petits réducteurs - 


Demandez nos techn 


Prototypes 


ques d'engrenoges stenderd 
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DU NICKEL 
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LES INGÉNIEURS DE 


# 
SON SERVICE TECHNIQUE 


vous apporteront le concours 4 


| Surtoutes applications industrielles Fr 


de leur expérience approfondie 


, LES PUBLICATIONS 
À he DE SON SERVICE DE 
DOCUMENTATION 
4 mettront entre vos mains une 
information technique mondiale 
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Informations suite) 


paration des pièces ou parties de mx 
chines détériorées 

La Westinghouse Électrie Corporation à 
en effet construit, dans ses laboratoires 
de Pittsburgh, en Pensvivanie, un « ato 
miseur » qui liquéfie instantanément des 
bâtonnets en acier et en projette la ma 
tière pulvérisée sur la pièce de machine 
où d'appareil endommagée par l'usure, La 
ruplure ou quelque autre incident méca 
nique 

Il suffit ensuite de procéder à l'affina 
ue des coussinets, pus de vis et autres pit 
ces ou parties détériorées sur lesquelles 
le métal en fusion été nimsi projet 
pour rendre à la pièce ww à la partie 
tée ses propriétés premières 


Six experts de l’industrie 
Française des matières plastiques 
partent pour un voyage d'étude 

aux Etats-Unis 


Six experts de l'industrie française des 
matières plastique sont partis le 25 
mars 1950, pour un voyage d'études sur 
les matières plastique aux Etats-Unis, 
dans le cadre du programme d'assistance 
technique du Plan Marshall. 


Les représentants des principales fr 
mes françaises de matières sp ues 
devaient séjourner aux Etats-Unis — 
qu'à La fin d'avril. Hs ont été invités à vi 
siter l'Exposition Nationale de matières 
lastique qui s'est tenue à Chicago, 
Uinois, du 28 au 91 murs. Au cours de 
leur voyage, ils ont visité également les 
usines américaines de matières plasti 
ques. 

C'est la neuvième équipe française qui 
se rend aux Etats-Unis dans le cadre du 
programme d'assistance technique. Cinq 
iutres missions industrielles pour l'é 
quipement électrique lourd, la fonderie 
k Fonte, les mnehines-outils et la métal 
lurgie, l'Electricité de France et la chaus 
sure l'ont déjh précédée. Les trois au 
tres missions furent agricoles 


La présente équipe se composait de 

MM. Georges Suprin, Directeur de la 
Société Huiles, Goudrons et Dérivés 
Max Thoumann, Ingénieur de Rhône Pou 
lence ; Robert Garand, Président du Svn 
dicat des fabricants de produits en ma 
hières plastiques Paul Couvat, Directeur 
de Cie Couvat Philippe 
Chambournier, Directeur de ln Cie Cham 
bournmier, Claude Magnien, Administrateur 
des Manufnctures d'isolonts et d'objets 
moulés de la Cie Générale d'Electricits 


Foire de Paris 1950 


Dafour Père et fils et Cie, bien que 
tenus par discipline Syndicale à ne pas 
exposer de grosses machines, ont tenu 
à présenter sur um emplacement réduit 

2 petits modèles d'équilibrenses dyna 
miques universelles horizontales « Bi 
ring » lun d'eux muni d'un amplifica 
teur électronique livrable sur demande 

\ noter la sortie cette année de deux 
modèles verticaux plus pratiques pour 
l'équilibrage en série de pièces plates 
etc. Une téte de perçage pent être mon 
tée sur la machine 

équilibrenuse de garage « Biring » 
pour roues de voitures rapides dont la 
le manipulation et le prix 
modérée en font une acquisition possible 
tout garage de marque 

frein hydrodynamométrique Ran 
1 + pour petits moteurs de moto. Ces 
freins établis pour toutes puissances 
présentent l'avantage d'être immédiate 
ment revisables et de présenter une gran 
de stabilité de réglage exempte de trou 
bles de cavitation même à température 
élevée 

Du méme structeur, à noter 

Erictiagraphes, permettant la compa 

ion de garnitures dans des conditions 
effectives de service. 

Onctuosimètres à 4 billes pour les hui 
les 

Hélices Marines à pas variables 

lreins régulateurs pour charges des 
cendantes treuils de sou 
deuses) 

palan pneumatique Marton » dont 
le corps disposé horizontalement sera 
fort apprécié duns les Ateliers de hau 
teur limitée 

variateur de vilesse « vir » système 
Fouillaron dont ax courroie composite 
habituelle à été remplacée par une cour 
rois trapézoidale monobloc caoutchouw 
de grande largeur, conservant à l'appa 
reil sa simplicité mécanique et par là sa 
robustesse qui, avec la souplesse, font que 
e système pourtant vieux de 50 ans rés 
lise toujours la plus forte vente non set 
lement en France mais en Grande-Breta 
gne el nussi ux L'S.A 

1 échantillonnage de roulements re 
onstruits dont l'intérêt, capital pendant 
la période de pénurie, se maintient pour 
de nombreux utilisateurs et pour cer 
tains modèles tonjours absents du mar 
lu 

1 Tour l'arister construction 

Bourel-Du! dé ollet age sut 
barres libre 

Les décolleteurs remarqueront la pou 
qui remplace dans Îles 

ln commande à denx 


L'aménagement paysager 
des Usines de France 


Un se souvient des fructueuses campa- 
gnes menées par le TouringClub de 
France, en faveur de l'embellissement 
des gares et des villages, par une 
utilisation des fleurs ; en 1945, M. Lu- 
cien Laïne, Vice-Président de Tl'Associa- 
tion des Cités-Jardins de France, propo- 
sait au Comité d'l'rbanisme du Touring- 
Club de France de compléter ce program- 
me par l'institution d'un concours de 
l'Usine Fleurie. Le principe en fut 
té dans la séance du 20 octobre 1945 de 
ce comité. 

Pour diverses raisons, Îa réalisation 
du projet fut retardée. On envisage au- 
jourd'hui, de le reprendre sur les bases 
suivantes, pour en rendre Ja réalisation 
plus pratique et plus rapide 

En vue d'améliorer l'hygiène des tra- 
vailleurs, de les faire vivre dans un ca- 
dre plaisant, d'embellir l'usine, de pro 
téger le site dans lequel elle s'intègre, 
il est indispensable de camoufler les bà- 
timents industriels, ou d'en améliorer 
l'aspect, en les encadrant de plantations, 
et en tentant de créer, dans leur voisi- 
nage immédiat les espaces verts sociale- 
ment nécessaires : jardins d'enfants, ter- 
rains de jeux, jardins de repos, pares de 
sports, jardins potagers familiaux, ver- 
gers, jardins décoratifs aux entrées et 
aux carrefours essentiels, etc. 

IH y a lieu d'attirer l'attention des in- 
dustriels et des comités d'entreprise sur 
deux points 

Le coût très modique des aménage 
ments naturels, comparé à celui de la 
« bâtisse en dur » ou même à l'entre- 
tien extérieur des bâtiments (peinture, 
crépissage, ravalement, etc) 

Ce n'est pas tant l'usine modèle, 
reconstruite après « dommages » que 
l'on vise et qui. bien entendu, devra te- 
nir comple de tous ces aménagements. 
mais, si parodoxal que cela puisse sem- 
bler, surtout les bâtiments déjà anciens 

Pour atteindre ce but, pour stimuler 
l'intérêt que les industriels et les comi- 
tés d'entreprise peuvent apporter à une 
telle œuvre, il semble nécessaire qu'un 
certain nombre de réalisations effectives 
constituent autant d'exemples à suivre. 

En admettant pour ne pas disperser 
l'intérét, que l'on limite le champ d'ex 
perience à un petit nombre de régions. 
trois ou quatre par exemple : la région 
Parisienne, la région Flamande, la ré- 
gion Picarde, la région Normande, il 
conviendrait que dans chacune d'elles un 
ou deux industriels acceptent de mettre 
au concours, en vue de sa réalisation im 
médiate, l'aménagement paysager de 
leur établissement. 
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Informations (sure) 


Les industriels qui seraient disposés à 
faire un eflort en ce sens sont priés d'é 
crire d'urgence À l'adresse suivante 
Touring€Club de France, 65, avenue de 
la Grande Armée, Paris-16" - en joignam 
à leur lettre un dossier sommaire, plans 
et photographies, de l'établissement dont 
il s'agit d'améliorer l'aspect 


La journée de la Fonderie 
sur modèles à Charleville 


C'est en novembre dernier que la Mis 
sion de FProduetivité des Fondeurs sur 
Modèles est rentrée des Etats-Unis apres 
un périple de six semaines 

Avant la publication du rapport gém 
ral qui consignera l'essentiel des obser 
vations de la Mission sur les causes dx 
la haute produetivité des fondertes ame 
ricaines, le Syndicat Général à organise 
dans la semaine du 4 au 7 avril dernu 
à Charleville un cycle de conférences pra 
tiques au cours duquel de précieuses in 
dications ont déjà été données sur les en 
seignements recueillis la Mission 

M. premier ice-Président du 
Syndicat Général des Fondeurs, souligna 
le sens de cette manifestation et 
portance exceptionnelle du de pri 
pagande et d'enseignement technique 
dont elle constituait l'ouverture solen 
nelle 

M. Ch. Maisen, President Directeur 
Général des Etablissements Bidez-Haller 
et membre de la Mission, exposa ensuite 
les grandes lignes de l'organisation du 
travail dans les fonderies américaines. 1] 
insista sur le souci d'efficience pratique 
qui, depuis l'implantation des fonderies 
jusqu'au moindre détail d'organisation 
du poste individuel de travail, est Ja ca 
ractéristique des méthodes américaines 
qui ne laissent rien au hasard, à l'impro 
visation, ni au gaspillage 

M. mouleur aux Etablissements 
CuryÆharrier, fit un exposé, rapide mais 
remarquablement dense et concret, sur 
les manutentions. Celles-ci tiennent, com 
me chacun sait, une place considérable 
dans les processus de fabrication de la 
Fonderie 

M. Maurice Onivien, Président du Syn 
dicat Général des Fondeurs, remercia les 
personnalités qui ont honoré de leur pré 
sence celle journée et exprima Îla grati 
tude particulière des fondeurs à nos amis 
“méricains. 

CHATELAIN lugémeur Centre 
lechnique de lu Fonderie et Chef de ia 
Mission, résuma d'abord les impressions 
de ses collègues. M. Buisser, Ingénieu 


aux vapeurs de‘ 


Pour pièces métalliques, protection des mé- 
1 loux, décolletage, verres d'optique, horlogerie, 
méconique générole et automobile, gare 
gistes, mécaniciens, etc. 


sans circulation d'eau 
sans distillation 


Installation : une prise de 
courant seulement 


Mise en route : 5 à 10 minutes N'unilise 
Que 6 à 20 htres de produit Séchage 
tantané des épuletion automa!. 
ttaque pas Les 
même les alliages lègers 


LA DÉTERSION 
INDUSTRIELLE 


L. 


6, Pass. de Dontzig, PARIS-15" 
Tét. : Vougirerd 55-46 

Seule firme posédent les brevets 

françois. Ne gorontit le tonctionne 

ment de ses apporeils ou perchioré- 

thylène qu'ovec wutilsohon dy 


PER BOZEL 


aux Etablissements Cochaux, traita du plan des intérêts nationaux, les conclu 
moulage \ motles, dont In technique, sions de cetle journée, évoqua ln grandi 
d'ailleurs connue en France, n'y est ce œuvre que proposait au pays tout entier 
pendant pas aussi largement employés la nécessité d'necroitre la productivité 
qu'en Amérique malgré a souplesse française. M. Eric Taff termina en remer 
qu'elle procure dans l'organisation du  ciant, au mom de SE. Barry Bingham, lu 
travail. M. Wornen, mouleur aux Fonde Fonderie française de l'avoir associé à 
ries Lebeau Frères, montra par des exem cette manifestation de sa vitalité et en 
ples précis l'extrému iitention portés exprimant Le vœu que la collaboration de 
par les patrons américains aux questions l'Administration, des patrons et de tou 
sociales et l'heureuse incidence de cette te la profession se poursuivre pour Île 
politique sur la Productivité. M, Le Tno plus grand profit de la France, 

Mas, Directeur Général du Centre Techni Nous publierons dans notre prochaine 
que termina en développant comment livraison l'analyse des conférences de M 
l'activité du Centre Technique s'insérait Olivier, Président du Syndicat Général 
naturellement dans la besogne de diffu des Fondeurs de France, et de M. P. Ri 
sion des fructueux enseignements recueil card, premier Vice-Président du Syndicat 
lis par la Mission Général des Fondeurs de France 

M. Georges Vniiens dégageant sur (Voir la anite p. 
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Capacité 10 à 80°/. 
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et 
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TRAVAUX EN 
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Distributeurs 
06. 

39 
Rue Dupleix 
PARIS (XVe 
Tél. SUF 59-63 Logeur môchoires 110 


Le nouvel ETAU ( à serrage 
concentrique 


G. B. 


SIMPLE 
ROBUSTE 
RAPIDE 


filièr 


Utilisation 
horizontale 


ou verticale 


CARBURES  MÉTALLIQUES 


Plaquettes et outils montés - Fi- 
lières toutes formes - Noyaux pour 


tours - Guides - Fils - 
pièces d'usure sur plans 


DIAMÉTAL 


Pointes de 
Toutes 


es - Matrices - 


2, rue J.-B. Lallemand 
DUON 


Informations suite, 


Fabrication de rateaux 
n 
métalliques en deux pièces 
Nous avons publié dans notre Hvraison 
d'avril, p. 127, un extrait d'un article sur 
la fabrication de réteanx métalliques en 
deux pièces, paru dans la revue : « Tech 
nische Hundschau » (2 juillet 1948) 
Les Etablissement Elkar nous infor 
ment qu'ils ont déposé le 1° février 1950, 
sous le numéro P, V, 684.672, une deman 
de de brevet pour la fabrication d'un rà 
leuu pour jardinage, horticulture et au 
tres applications, ainsi que son procédi 
de fabrication, qui leur accorde toute 
priorité pour la fabrication en France de 
râteau par le procédé décrit dans l'arti 
le ci-dessus. 


Brevet Français 
Suppression de la délivrance 
différée 

La loi du 24 janvier 1941 (Article 2 
permettait à un inventeur de différer 
délivrance de son brevet français : la de 
mande de brevet restait ainsi secrète et 
n'était pas opposable aux demandes di 
brevet Bisseles par cet inventeur à le 
tra nget 

Cette disposition (très sage pendant ba 
guerre étant donné les difficultés et len 
teurs de transmission) éjait aujourd'hui 
sans objet, Elle était même néfaste car 
elle paralvsait nos recherches de brevets, 
burrces par la masse des brevets fran 
cuis à délivrance différée d'où ineffica 
ité de ces recherches, insécurité indus 
trielle 

l'out cela était essentiellement contra) 
re à l'esprit du brevet d'invention qu 
doit être, non pas une arme de guet 


apens, mais un titre loyal très rapide 
ment diffusé dans le public 
L'Administration française, gardienne 
vigilante des intérêts de l'industric a 
pris l'inutiative d'un décret, paru au 
Journal Officiel du 14 mars 1950, abro- 
geant l'article ? de Ia loi du 24 janvier 
1941 cdélivrance différée loutes les da 
mandes de brevets encore différées, seront 
maintenant délivrées à partir du 1% juil 
let 1950 
Chaque industriel à intérêt, dans sa 20 
ne d'action, à reprendre ses recherches 
antérieurement paralysées, en vue de re 
connaitre les droits de brevets antérieurs 
communiqué pur 
MM. Benr et de KEhavenant 
Ingénieurs-Conseils 
115, boulevard Haussmar 


PARIS-S 


19 Etats participent 
à la 51° Foire de Prague 


La 61° Foire de Prague a eu lieu du 14 
nu 29 mar 1954 

L'UJHS.S, exposail sur une superficic 
de plus de 4000 m2 des machines-ou 
tils, automolmles, machines agricoles et 
toute une série de produits les plus va 


L'Albanie, la République démoerati 
que Allemande, la Bulgarie, la Hongrie, 
la Pologne et la Roumanie étaient repré 
expositions officielles 
Des autres pays participant à In Foire 
comme exposants, il faut citer les expo 
sitions officielles ou collectives de l'Au 
du Marc, de 1n Suisse, de l'Italie, 
lurqui et les stands prives des 
Françaises, 
Luxembour 


sente: pa du 


Danoises, 
Hollandaises, 
goises et de Trieste 


L'exposition Techécoslovaque met en re 


naisons Beige 
Britanniques, 


lief la reconstruction de la production 
tchécoslovaque visant à l'élargissement 
de la métallurgie lourde et à l'industria 
lisation de l'agriculture. 


Filières et Tarauds 
Nous signalons la spécialisation de 
Société LA FILIERE DU FOREZ 
fabrication des filières et ta- 
rapide à filets recuifiés ou 
spécialisation a été rendue 
nécessaire par l'ampleur prise récemment 
par les demandes faites pour ces outils 
la fabricanon de ceux-ci est maintenant 
par les Ateliers de la Filière du 
Forez transférés à Paris, 81, rue Oudry 
Comme autrefois la Filière du Forez gar- 
le à fabrication des filières et tarauds 
péciaux en toutes qualités d'acier les 


lans la 


rauds actet 


non Cette 


issuré 


lélais som de jours à un mois en 


cas d'urgence 


\joutons que, disposant d'un stock 
tarauds et filières de pas 
courants en acier au chrome, cette société 
sur les prix en cours une excep 
nonnelle bonification, L'envoi immédiat 
l'état de ce stock est fait sur demand 


Foire Internationale de Chicago 


La première Foire Commerciale Inter- 
nationale des Etats-Unis se tiendra à 
Chicago du 7 au 20 août. 

Les firmes européennes ont déjà ré 
servé 115.000 pieds carrés pour exposer 
toutes sortes de produits provenant de 
pays européens ou de leurs colonies. 

Parmi ces pays, ceux faisant partie du 
Plan Marshall ont réservé plus de 98.000 
total ne comprend tou- 


important de 


coorce 


pieds carrés. Ce 


(Voir la suite p. XXVII1) 
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ATELIERS 


Constructions en tôles 
cxycoupées et soudées 
Soudure autogène, 
oxyacétylénique et à l'arc 


Soudo-brasure de la tonte 
Soudure inoxydable 
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de haute précision 
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LE CRAMPON HAMBER hsé en Angleterre par des milliers d'in! 
dustriels, est un disposiif de blocage facile rapide, eflicace pour osier lee! MACHINES LIMER MACHINES 


pièces à usiner sur les tables ou plateaux de {raiseuses perceuses aléseuses | 


A LIMER ET POUR 


E. 
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vous vermettra. à vous aussi, d'économiser de nombreuses heures ou 
1vrières et d'abaisser vos prix de revient | 
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Vis sons fin et Roues tongentes 
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du module 0,25 ou module 6 


sur 
machines : Mikron, Fellow, 
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E" ANDRAUD, 
Neuve Popincoun - PARIS 
té, 08-46 


Informations 


te fois pas l'Islande et l'Irlande avec les 
quelles des arrangements sont sur le 
point d'être conclus. La Grèce à réserve 
6000 pieds carrés, la Turquie 1500. Les 
industries de Chine, de l'Inde, du Japon, 
de Ceylan seront représentées ; plus de 
1300 pieds carrés ont été réservés pour 
l'Egypte. 

Dans l'hémisphère occidental, des tir 
mes du Cana rgentine, de la 
Colombie ont fait des arrangements pour 
exposer leurs produits, réservant jusqu à 
présent un espace atleignant 130.440 
pieds carrés 

Une étude préliminaire sur les objets 
qui seront exposés à la Première Faire 
d'Echantillons internationale des Etats 


Unis, faite par le Dr Jacque Kunstenaar, 


directeur des affaires étrangères de la 
Foire, reflète de façon frappante, en mi 
niature, quelques-unes des tendances éço 
nomiques dominantes de l'Europe d'a 
près-guerre 

L'étude du Dr Kunstennar révèle un 
certain nombre de tendances distinctes 
Sans doute presque tous les produits 
industriels et agricoles susceptibles d'é 
tre exportés seront exposés, mais 
portance donnée par beaucoup de pays à 
certaines catégories de marchandises 
montre qu'ont été faites une étude ap 
profondie du marché américain et une 
estimation réaliste du potentiel de gain 

chaque pays dans ce marché 

En général, les exposants s'efforcent 
d'éviter In concurrence inconsidérée et 
sans espoir avec Ja production massive 
iméricaine. Ils donnent une importance 
primordiale aux marchandises spécial 
ses pour lesquelles il y à peu de con 
currence directe américaine et que l'ex 
périence a indiquées comme ayant 


marché immédiat en Amérique. 1948, soit sensiblement le double du 
Par exemple, virtuellement chaque nombre des brevets déposés en France 
participation européenne consacrera une en 1900, 
inde partie de son espace d'exposition 2° Le pourcentage des brevets français 
ux prodiu le luxe et de classe déposés par rapport à ceux déposés dans 
La même réflexion est évidente pour le monde entier, est en progressiun, puis 
les autres catégories de choses exposées. Qu'il atteint en 1948, 13,50 % de la tuta- 
Les produits d'une industrie européenne ji des brevets, pourcentage jamais pe 


rennissante cl qui figureront à Chicago teint depuis 1900 
cumpléteront plutôt que 
ceux de ln yuissante imachine de produm 


3° Le pourcentage des brevets français 


tion américaine. délivrés et appartenant à des inseuteurs 
La section industrielle mettra en va français, se maintient autour de la mo- 
leur des machines spécialisées, des ins venne de 50 % sur une période de 40 am 
ruments de précision des appareils nees 
itifique les objets d'optique et au Le pourcentage atteint notamment cet 
lies équipements qui ne sont pas suscep te moyenne (50 pour l'année 1948. 
tible d'étre produits en masse. Des 4° Le pourcentage des brevets France 


imeublements et des mobiliers, exposés 
pur beaucoup de pays, ne cherchent pas 
à se substituer à ceux produits en Améri 


déposés par rapport au nombre d'habi- 
tants se maintient (à une moyenne de 
55 sur 100.000 habitants), pendant les 20 


que, en grande quantité, mais présentent 

l'attrait de styles distinctifs et d'une fa- 

brication indigène. Le pourcentage France est supérieur 
Ce serait une erreur de croire d'aprés aux pourcentages Etats-Unis (45) et Ita- 
es exemples que a participation euro lie (25) ; il est inférieur aux pourcent a- 

péenne à la Foire sera où limitée ou spé ges Angleterre (7N) et Suisse (215). 
ilisée. À peu de chose pres chacun des Le pourcentage France est sensible 

17 pays du Plan Marshall exposera dans ment stationnaire, tandis que le pourcen 


la plupart des pr catégories qui tage Etats-Unis, Angleterre est en dé- 


divisent les marchandises croissance et le pourcentage Suisse en 
En résumé la nature des objets expo hausse très vigoureuse. 

sés laisse prévoir ce que pourra être la L'e t ine £ franc 

coopération européenne et américain ‘'espri rançais continue donc 

dans l'avenir, avec pour les Etats-Unis la 1 - Dh oprer de façon satisfaisante 

où geule e Français né inventif conserve ses qua 


lités natives qui le placent dans un rang 
brillant, tant au point de vue des gran- 
des inventions dont les noms sont sur 
toutes nos lèvres, qu'au point de vue des 
perfectionnements apportés chaque jour 
à la technique. 


grande serie, pour le » pays européens un 
effort concentré de plus en plus sur les 
marchandises spécialisées que, pour une 
raison où pour une autre, elles peuvent 
produire avantageusement 

Aussi bien aux Fjats-Unis que dan 


tous les pays, la Foire d'Echantillons Cela démontre que le Français trouve 
internationale de Chicago est considérés toujours dans sa loi une protection effi- 
comme une expérience Pleine d'importan cace, développant largement l'esprit in- 
tes possibilites pour augmenter les ventes ventif, en vue du progrès technique de 
en dollars des pays européens. La Foire notre industrie. 

rendre un grand service à l'économie Communiqué par 


mondiale en réunissant pour la première MM. Bent et de KERAVENANT 
fois en Amérique, avec ampleur, les pro Ingénieurs-Conseils 
duits de la renaissance européenne 


115, boulevard Haussman 
Situation de la France PARIS-# 

par rapport aux Pays Etrangers 
dans le domaine des inventions 

Résumé d'une conférence nnée le 23 PETITES ANNONCES 
mars 1950, au Comite Nat ad de l'Ur Prix de la ligne 98 fr. 

ganisation Française, par M. de Kera 

venant, Ingénieur des ét Manufac 


Offre d'Emploi 


L'étude des statistiques des dépôts de 
lemandes de brevets en France et dans TECHNICIEN QUALIFIE 
les principaux pays étrangers, Conduit aux connales Anglais et b INTRODUIT 


1bservations suivantes 


1° Le nombre total des pd + en Fran POUR VENTE OUTILLAGE 
e été en croissant regmlibrement de 
1900 à ce jour ; il atteint avec les flux \dres vitæ et 
tuations inévitables dues aux événements ou se prés. À. B M.T.M 
de guerre, le montant total de 23.000 en 169, Quai Valmwv, Paris 10° 
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ÉTABLISSEMENTS 


ROLLET & C'° 
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MACHINES A 
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ENGRE NAGES 
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SIÈGE SOCIAL : 64, rue de la Folie-Méricourt Tél ROQ 80.42 
ATELIERS : 27, rue Trousseau, PARIS XIe Tél VOL 03.60 
USINE VENDOME (L. &-C.), rue du Chasseurs Tél 3.45 


VARIATEUR FOUILLARON 
LE PLUS ÉCONOMIQUE 


Toutes puissances depuis 1 CV 
jusqu'à 35 CV 


Société VIR à AGNETZ (Oise) 


Documentation sur demande 


Agents exclusifs pour la Région Parisienne 
DUFOUR PÈRE, FILS & Cie 


It, rue Aspirant-Dargent, Levallois-Perret 


ALLIAGES LÉGERS 
LAITON-CUIVRE 


CREUSOLOR 


SOCIÉTÉ DE VENTE DES ACIERS Fin ET SPÉCIAUX DES 
ÉTABLISSEMENTS SCHNEIDER ET DES ACIÈRES DE 
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L'INTERRUPTEUR-DISJONCT 


CHANDO 


TYPE LUMIÈRE 
POUR PROTECTION CIRCUITS 0e LUMIERE er oe CHAUFFAGE 


A D SÉRIE ÉTANCHE 
À 


TYPE FORCE SERIE ETANCHE 


POUR PROTECTION POUR LOCAUX 
DE MOTEURS L POUSSE RE YA 


SÉCURITÉ 


SIMPLICITÉ & ROBUSTESSE 
POUVOIR DE PURE ÉLÉVÉ 


DEMANDEZ NOTRE CATALOGUE GENERAL 1950 


à AU CaPitai 145900 C00 DE 


MECASIQUES 
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